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  :بررسی تولید و صادرات لوله
   لوله سازی اهوازشرکت موردی ی مطالعه

 ∗و علی اصغر زارع براتپور مهران لرکی بختیاری نژاد ،دکتر منصور زراء نژاد

  ٢٧/٦/٨٥:          تاريخ پذيرش٢٩/٣/٨٥:  تاريخ وصول
  

  :چکیده
های نفتی در  فرآوردهانتقال گاز، نفت وهای اصلی     لوله یکی از راه

 از اهمیت به همین دلیل تولید، واردات و صادرات لوله.   استصنعت نفت
شرکت   لوله در ایرانیترین تولید کنندهعمده  .ای برخوردار استویژه

 تابع تولید این شرکت این تحقیقدر  بنابراین،.  لوله سازی اهواز است
همجمعی  ی اقتصاد سنجیهابا استفاده از روش 1358 -81 یطی دوره

  .ه است شدو مدل تصحیح خطای آن تخمین زده  برآورد گرنجر-انگل 
 مورد بررسی شکل تابع به ینتایج حاصل نشان داد که در طول دوره

کشش .   است96/0 سرعت تعدیل مدل  .داگلاس است -صورت کاب
 نسبت به مقیاس و بازدهی تولید 53/0 و کشش سرمایه 58/0نیروی کار 

ها نشان داد که با توجه به مقدار تولید و چنین، بررسیهم.  صعودی است
تواند اولویت اصلی ی، صادرات لوله در کوتاه مدت نمیتقاضای داخل
در بلند مدت با توجه به اشباع نسبی بازار، صادرات لوله به .  شرکت باشد

تواند یکی از با توجه به اصل مشتری مداری میکشورهای همسایه و 
  .های فعالیت شرکت باشدولویتا

  JEL: C22 ،C51 ،D22طبقه بندی 
  

   اهواز گرنجر،-، انگلهمجمعی لوله سازی،  لوله، صادرات، لولهتولیدتابع : های کلیدیواژه
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   مقدمه-1
های انتقال آب به تولید رسید و مورد  ســال پیش، اولین لوله5000به قریب 

ش به اوایل  درز جویلولهساخت   ).10ژاد، ص یعقوبی ن(بهره برداری قرار گرفت 
 استفاده  میلادی و1815به دنبال کشف گاز در سال .  گردد میلادی بر می19قرن 

ده بود، با ای برای گرم کردن لوله که از طریق پرس ساخته شاز آن به عنوان وسیله
 شد پذیر  درز جــوش امکانیها برای اولین بار تولید لولهبه هم جوش دادن لبه

  ).1سندیکای تولید کنندگان لوله و پروفیل فولادی، ص(
 صنعت تولید لوله را بسیار با های انتقال مواد سوختیبه انواع لولهاساسی نیاز 

تر انجام انتقال سیالات در خطوط لوله سریعلاوه بر این که  ع .اهمیت کرده است
های  این فقط یکی از مزیت .تتر از وسایل دیگر اسگیرد، این روش بسیار ارزانمی

  .خطوط لوله بر سایر وسایل برای حمل و نقل مواد نفتی است
سزایی رشد بلوله  به دلیل مصارف مختلف لوله و صنعت تولید لولهتولید 
 میلادی به طول 1909 احداث اولین خط لوله نفت در ایران در سال  .داشته است

 اولین خط 1335در سال   .شدشـروع سلـیمان به آبادان   کیلومتر از مسجد130
 اینـچ از آبادان تا تهران 10 کیلومتر و با قطـر 1000لوله سراسری ایران به طول 

  ).101یعقوبی نژاد، ص  (احداث گردید
این بخش به  های انتقـال انرژی بخش عمده سرمایه را درانجام پروژه ،امروزه

 هایپروژه یرصد از هزینه د60در صنعت نفت حدود .  خود اختصاص داده است
 روز افزونبا توجه به اهمیت   .های نفت و گاز استانتقال انرژی مربوط به لوله

های نفتی در صنعت نفت و گاز،  برای انتقال گاز، نفت و فرآوردهساخت و تولید لوله
  .ای برخوردار استاز اهمیت ویژه و بررسی صادرات لوله تخمین تابع تولید لوله

 لوله سازی با یک شرکت یدو کارخانهقرار داد احداث  1345در سال 
عملیات ساختمانی با نظارت شرکت ملی نفت در بهمن ماه .  امریکایی منعقد گردید

علت  .  هکتار در شهرستان اهواز آغاز گردید3/64 در زمینی به مساحت 1345
ام، همجــواری  نزدیکی به مراکز بهره برداری بندر ام،انتخاب محل احداث کارخانه

   جنوب و نزدیکی به دیگر -ای شمالجاده با راه آهن سـراسـری و شاهراه
 مورد 1346ه در آذر ماه سال این دو کارخان . های صنعت نفت بوده استمجتمع

  .برداری قرار گرفتندبهره
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های مورد نیاز طرح صادرات گاز طبیعی به کشور شوروی به منظور تأمین لوله
 یخط لوله(ن اجرای طرح گاز رسانی به شهرهای شمال ایران سابق و همچنی

 ی کیلومتر، شرکت ملی نفت دو کارخانه2305به طول )  جنوب-سراسری شمال 
 قبلی ی هکتار در جوار دو کارخانه32 در زمینی به وسعت 1353دیگر در سال 

در سال  .  بهره برداری قرار گرفتندمورد 1355نمود که در اسفند ماه سال احداث 
های لولــه ســازی، احداث دو ه منظــور تکمیل مجتمع کارخــانه ب1369

 گردید که در سال های تولیدی شروعپلی اتیلن جهت پوشش لوله یکارخانه
  ).1شرکت لوله سازی اهواز، ص (برداری قرار گرفتند مورد بهره1371

در   لولهیکنندهترین تولید  شرکت لوله سازی اهواز که عمده،این راستا در
 و تولید حاضر تابع یدر مقاله.  گردید انتخاب مقالهایران است، به عنوان موضوع 

  گرنجر برآورد - به روش انگل 1358-81 یطی دوره  آنمدل تصحیح خطای
مورد بررسی قرار شود و امکان سنجی صادرات لوله در کوتاه مدت و بلند مدت می
  .گیردمی

سوم دوم و های در بخش  .شکیـل شده است بخش تششاین مقاله از 
 به چهارمبـخش .  گیرد تحقیق مورد بحث و بررسی قرار میپیشینه و روش

ی متغیرهای مدل، برآورد انـواع توابـع و انتخاب مدل مناسب، یمعـرفی و آزمون پایا
اختصاص گرنجر - روش انگلهبرآورد روابط بلند مدت، کوتاه مدت و سرعت تعدیل ب

بخش ششم به .  اختصاص داردبه امکان سنجی صادرات لوله  پنجمبـخش  . دارد
  .پردازدمینـتـیـجه گیری جمع بندی و 

  
  بررسی مطالعات انجام شده -2

  . صنعت لوله سازی داردتحقیقات انجام شده درمرور مختصری بر بخش این 
که به موجب آن امکانات تحقیقی انجام داده است ) 2001 (1شرکت اینتیتک

 را در سراسر جهان مورد API سازی با استاندارد له لوی کارخانه234های و توانایی
های لوله در این تحقیق وضعیت فنی و اقتصادی شرکت.  بررسی قرار داده است

  .سازی گزارش شده است

                                                           
1 Intetech Ltd 
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و همکارانش در شرکت لیا اویانگ کشور چین طرح ) 2002 (2ونگ جی یوآن
 300 هزار تن به 100 را از ظرفیت UOEتولید  خطوط یتحلیل اقتصادی توسعه

های  هزار تن لوله300 تولید سالانه  برای،در این مطالعه.  هزار تن به انجام رساندند
 میلیون دلار سرمایه گذاری پیش بینی UOE ،90درزجوش قطر بالا با تکنولوژی 

 سود  میلیون دلار،209 درآمد فروش سالانه ، بر اساس این مطالعه .شده است
  .برآورده شده است  میلیون دلار122 سالانه ی میلیون دلار و هزینه45سالانه 

های اقتصادی ونگ جی یوآن، بیانگر این است که نرخ نتایـــج تجـزیه و تحلیل
 زمان بازگشت  و درصد67/30 داخلی ی درصد، نرخ بازده41 سرمایه گذاری یبهره

  .باشدمی) ساخت کارخانه سال برای 2با احتساب ( سال 5سرمایه 
در سرشماری ) 1999 (3وزارت اقتصــاد و بازرگانی ایالات متحده امریکا

های لوله های فلزی و فولادی، آمار تعداد شرکتهـای لولادی صنایع کارخانهاقتص
سازی، تعداد کارکنان شاغل، تعداد کارگران بخـش تولیــد، ساعات کارکرد 

 ایجاد شده توســـط یداختی سالیانه و ارزش افزوده تولیــد، حقوق پریسالیانه
 تعداد ، این گزارشبر اساس.  های لوله سازی را گزارش نمــــوده استشرکت

 ایجاد یارزش افزوده.   شرکت لوله سازی در ایالات متحده امریکا وجود دارد235
ر کارگر در  سرانه هیارزش افزودهو  دلار  میلیون2902شده در این بخـش برابر با 

  . دلار است هزار104 بیش ازسال 
تحقیقی تحت عنوان برنامه ریزی استراتژیک بازاریابی و ) 1382(اسلام فاخر 

ه سازی اهواز انجام ـ در شرکت لولAHPانتخاب استراتژی مناسب با کمک تکنیک 
  .در این تحقیق استراتژی مناسب برای شرکت لوله سازی انتخاب گردید.  داده است
نیز پژوهشـی تحـت عنـوان بررسی و تعیین تنـاژ ) 1374(نگ گلابکش هوش

  . شرکت سهامی لوله سازی اهواز انجام داده است4 ی شمارهیاقتصـادی کارخــانه
  در تحقیقی به نام تخمین تابع تولید ) 1380(علی اصغر زارع براتپور 

 تخمین زده  شرکت لوله سازی اهواز یک مدل ترانسلوگ را4 شماره یکارخانه
های اقتصاد سنجی جدید استفاده نشده است و پایایی   در این تحقیق از روش.است

  .و همجمعی مورد تحقیق قرار نگرفته است
  

                                                           
2 Wang Jiyuan 
3 U.S. Department of Commerce Economics and Statistics Administration (U.S. 
CENSUS BUREAO) 
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  کارروش ها و  داده-3
  هاآوری داده روش تحقیق و گرد-3-1

تواند به منظور بهبود ایج آن می کاربردی است که نت نوعاین پژوهش از
تحقـیق بر اساس این های داده  . تولید مورد استفاده قرار گیردیشرایط و برنامه

 4 ی شمارهی آماری این تحقیق کارخانهیجامعه.  ای استمطالعات کتابخانه
ها و اطلاعات داده.   است1358-81  زمانییشرکت لوله سازی اهواز در دوره

های مالی از صورتآماری مورد استفاده در این تحقیق، به صــورت سالانه است و 
و امور  های اقتصادی مرکز آمار ایرانه سازی اهواز، اداره شاخصلـشرکت لو

 لازم به ،های مورد نیازدر ارتباط با داده  .کارکنان وزارت نفت استخراج شده است
های سری زمانی موجودی سرمایه، پیش از این تحقیق اساساً توضیح است که داده
 ی کارخانهی با استفاده از میزان سرمایه گذاری اولیهانمحقق.  وجود نداشته است

 و سری زمانی میزان سرمایه گذاری در هر سال و با توجه به شاخص 4شماره 
مایه برای قیمت ماشین آلات به محاسبه و تولید سری زمانی متغیر موجـودی سر

  .پرداختنداولین بار 
  

   روش تجزیه وتحلیل داده ها-3-2
.  های مورد بحث در این تحقیق به صورت سری زمانی استهای متغیرداده

های های زمانی در اقتصاد، غالباً ناپایا هستند، به کارگیری روشاما از آنجا که سری
های ناپایا در موارد بسیاری به  برای سری،OLS روش ، مانندمتداول اقتصاد سنجی

حلیل  تحقیق از تجزیه و ت در این،به این دلیل.  شودت نتایج منجر میتفسیر نادرس
برای  Microfitهای نوین اقتصاد سنجی و نرم افزار رگرسیونی با استفاده از روش
 ی از آزمون ریشه،در این روش.  ها استفاده شده استبرازش و تجزیه و تحلیل داده

 متغیرهای دخیل  جمعی بودنی مرتبه برای تعیینفولر تعمیم یافته -واحد دیکی
گرنجـر روابط -   سپس با استفاده از روش همجمعی انگل4.شودفاده میاستدر الگو 

در این تحـقیق، توابع .  گرددمی بلند مدت، کوتاه مدت و ضریب تعدیل برآورد

                                                           
 جسيليوس -تابع توليد لوله سازی اهواز را به روش يوهانسن) ۱۳۸۳( زراء نژاد و لرکی بختياری نژاد ۴

  .اندبرآورد کرده
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ترین تابع  مناسبهای مختلفد و پس از آزمونشومختلف تخمین زده میتولید 
  .تولید انتخاب می شود

  
  ازی اهواز  بررسی تجربی تابع تولید لوله س-4
   معرفی متغیرهای الگو -4-1

 شرکت بر یلگاریتم میزان تولید سالانهنشانگر  LYدر الگوی تابـع تولیــد، 
: متغیــرهای مستقـل عـبـارتـنـد از.  حسب واحد تن به عنوان متغیر وابسته است

INPT ،نشـانـگر عـرض از مبـدأ Lساعت، - نیـروی کار بر حسب نفر K موجودی 
 LL  متغیر،L و K متغیرهای ضرب حاصلKLه بر حسب میلیارد تومان، سرمای

 LK و LLضرب متغیرهای  حاصلLLLK ، متغیرK لگاریتم LKمتغیر ، Lلگاریتم 
 LK توان دوم متغیر LK2 و متغیر 2 تقسیم برLL توان دوم متغیر LL2و متغیر 

  . است2تقسیم بر 
  

   آزمون پایایی متغیرهای الگو-4-2
های  در سطح و تفاضـل اول سری واحدیریشههای نتایج آزمون یخلاصه

 یبر اسـاس آزمون ریشـه . ارائـه شـده است پیوست )1(زمانی الگو، در جـدول 
 ی متغیرهای موجود در مدل تابع تولید جمعی از درجهی فولر همه-واحد دیکی

  .، هستندI (1)یک، 
  

  مدل مناسب برآورد انواع توابع تولید و انتخاب -4-3
 7، دبرتین6، متعالی5، داگلاس- شکل لگاریتمی توابع تولید کاب ،در این بخش

 تخمین زده و نتایج مربوط OLS به روش 4 تا 1به صورت معادلات  8ترانسلوگو 
  .شود ارائه می پیوست)2( در جدول

)1               (                                            
LKβ+LLα+INPT=LY

KAL=Y βα

  

                                                           
5 Cobb - Douglass 
6 Transcendental 
7 Debertin  
8 Transcendental Logarithmic 
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 رمـزی بـرای RESET برای آزمون خود همبسـتگی و از LMاز آزمـون 

 بودن توزیــع نرمال برای آزمـــون Normality آزمون تصـریح فرم تابع و از
 برای آزمـون ناهمسـانی واریانس جمـلات اخلال Whiteجمـلات اخلال و از 
د ان می ده تابع تولید متعالی نشینتایج تخمیـن معـادله  .استفــاده شـده است

ضرایب متغیرهای  ،همچنین.   دارای علامت مورد انتظار نیستL ضریب متغیر که
Lو  K در مورد . درصـد معنی دار نیستند5نظر آماری در سطح احتمال خطای  از  

 واحد بر روی جملات اخلال الگو یتوابع تولید دبرتین و ترانسلوگ، آزمون ریشه
حاکی از این است که متغیرهای الگو همجمع نیستند و در نتیجه الگوی تابع تولید 

  .دندهست نمی تعادلی بلندمدتی به دیابطهدبرتین و ترانسلوگ ر
شود که  مشاهده می،داگلاس -براساس نتایج حاصل از برآورد تابع تولید کاب

های متغیرهای  درصد معنی دار و علامت1سطح احتمال خطای   ضرایب دریکلیه
های تشخیص  بر اساس نتایج آزمون،همچنین.  مدل سازگار با تئوری هستند

عدم داگلاس به لحاظ -فروض کلاسیک، جمله اخلال تابع تولید کاب
 ی همه12 و واریانس همسانی11 طبیعی بودن توزیع10 فرم تبعی،9خـودهـمبستگی،

  .شرایط کلاسیک را دارد
.   به دست آمده از هر نظر قابل اعتماد استیتوان گفت که رابطهبنابراین، می

ترین مدل برای تخمین تابع تولید داگلاس مناسب -  تابع تولیدکابیپس معادله
  .ت لوله سازی اهواز تشخیص داده شدشرک

                                                           
9 Serial Correlation 
10 Functional Form 
11 Normality 
12 Heteroscedasticity 



  ٨٥ تابستان، ٢، شماره٣                                               فصلنامه بررسيهاي اقتصادي، دوره                   
  

 

٣٤

  ون برآورد شده کاذب نیست و حال برای این که نشان دهیم که رگرسی
مجمعی  معمول از اعتبار لازم برخوردار هستند، آزمون هF و tهای آزمون آماره
  .بریم گرنجر را به کار می- انگل 

 
  مجمعیگرنجر تعمیم یافته برای ه-گرنجر و انگل- روش آزمون انگل-4-4

 به این (AEG) یگرنجر تعمیم یافته- و انگلEG)(گرنجر -روش آزمون انگل
 برآورد شود و جملات اخلال OLSصورت است که باید رگرسیون مربوط به روش 

  تعمیم   فولر- یا دیکی(DF) فولر -به دست آمده را به روش دیکی
 اخلال رد شود، اگر ناپایایی جملات  . از نظر پایایی آزمون کرد (ADF)ییافته
 تعادلــی بلند یتوان نتیجه گرفت که جملات اخلال پایا هستند و یک رابطــهمی

،   به ایـن منظور).81-85نوفرستی، صص  (مدت بین متغیرهای الگو برقرار است
نتایج به دست آمده در جدول .  بریم فولر تعمیم یافته را به کارمی-آزمون دیکی

  .شود گزارش می پیوست)3(
  جملات اخلال رد ) ناپایایی(حد  وایوجود ریشهمبنی بر  صفر یفرضیه

گیریم که بنابراین، نتیجه می.  پایا هستندبه عبارتی دیگر، جملات اخلال .  شودمی
 تعادلی بلند مدت بین متغیرهای الگوی تابع تولید وجود دارد و ییک رابطه

عادلی بلند مدت که توسط نرم  تی این رابطه .رگرسیون برآورد شده کاذب نیست
 : برآورد شده، عبارت است ازMicrofitافزار 

 

)5(  

/04932(0/000)2572/20/995550/99593

(0/000)(0/000)(0/000)

(14/61)(15/22)(8/71)
0/533390/582893/3148

22 =DW=F=R=R

:

:
++=

prob

t

LKLLLY

 

 
 درصد معنی دارند و 99شود که تمامی ضرایب در سطح اطمینان ملاحظه می

 درصد 99 برابر با 2Rضریب تعیین.  دارای علائم سازگار با مبانی نظری هستند
  . قدرت توضیح دهندگی بالای الگو استیاست که نشان دهنده

  :توان به صورت زیر نوشترا می) 5 (یمعادله
)6    (                                                                         0/530/58KAL=Y  
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. ست ا58/0 داگلاس است و کشش نیروی کار -شکل تابع به صورت کاب 
درصد افزایش در نهاده یک این بدان معناست که با فرض ثابت بودن سایر نهاده ها، 

 کشش ،همچنین.  گردد درصـد در تولید می58/0نیروی کار باعث افــزایش 
 53/0 درصد افزایش در میزان سرمایه، تولید یک یعنی به ازای  است؛53/0سرمایه 

  .درصد افزایش خواهد یافت
با   .است )58/0+53/0=(11/1ی کار و سرمایه از تولید مجموع سهم نیرو

   مورد مطالعه یشود که در دوره احتمال داده می11/1 توجه به مقـدار
.   سازی از بازدهی فزاینده برخوردار بـوده استلولهتولید در شرکت ) 1358 - 81(

.  ده استاستفاده ش 13زمون والـد  پذیرش یا رد این ادعا از آبرای تصمیم در مورد
 سازی اهواز بازده نسبـت به مقیاس صعودی لولهدر شرکت آزمون، با توجه به نتایج 

ها دو برابر شوند، مقدار تولید کمی بیش از دو  یعنی اگر تمامی نهاده؛است) 11/1(
  .خواهد شد) 2/2(برابر 

  
   الگوی تصحیح خطا -4-4-1

ید برآورد شده،  تابع تولECT(14(اکنون برای تنظیم الگوی تصحیح خطا 
را با یک ) 5 (یجملات خطای مربوط به رگرسیون همجمعی مندرج در رابطه

 اول ی زمانی به عنوان یک متغیـر توضیح دهنده در کنـار تفاضل مرتبهیوقفه
ضرایب الگو را  OLSدهـیـم و بـه کـمـک روش سایر متغیرهای الگو قـرار می

ی تصحیح خطای تابع تولید ارائه شده، توسط نتایج مربوط به الگو.  کنیمبرآورد می
 .شــود به شرح زیر گزارش میMicrofitنرم افزار  

  

(0/000)1450/22/16240/99310/99

(0/000)(0/000)(0/000)

4/1231)(-(12/7553)8/4291)(

-10/96-0/540/53

22   =F=DW=R=R

                 :

         :

)()( +)(=)(

 prob

t

  ECM LK D LL D LY D

)7(        

              
                                                           

13 Wald - Test 
14 Error Correction Term 
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.   ضرایب الگو کاملاً معنی دارندیشود، کلیههمان گونه که ملاحظه می
 قدرت توضیح یست که نشان دهنده درصد ا99برابر با  2Rضریب تعیین 

 - 96/0 برابر با (ECT) تصحیح خطا یضریب جمله.  دهندگی بالای الگو است
انحراف  ،بنابراین.  شودز عدم تعادل در هر دوره تعدیل می درصد ا96است، یعنی 

  .گرددبه سرعت به سمت تعادل باز می
ی کـار و موجودی رفت، در کوتاه مدت نیز نیـــروهمان طور که انتظار می

.  سرمایه هر دو دارای اثر مثبت بر تولید هستند و با انتظارات تئوریک سازگارند
 است که در مقایسه با ضریب کشش 53/0ضریب کشش نیروی کار در کوتاه مدت 

  .است ، اندکی کوچکتر54/0عامل سرمایه در کوتاه مدت، یعنی 
 

  بررسی وضعیت صادرات شرکت لوله سازی اهواز - 5
همان طور که ملاحظه گردید، با توجه به مقادیر مربوط به کشش عوامل 

این بدان معنی .   استلوله سازی صعودی شرکت در بازده نسبت به مقیاس ،تولید
 درصد افزایش n درصدی عوامل تولید، سطح تولید بیش از nاست که با افزایش 

تابع تولید این شرکت این نتیجه به همراه سایر نتایجی که از تخمین .  یابدمی
با .   شناخت وضعیت فعلی تولید بسیار مؤثر باشدیتواند در زمینهحاصل شد، می

تولید  افزایش سطح امکان اتکاء بر این اطلاعات و توجه به ،توجه به اهمیت صادرات
  صدور محصولات این شرکت ی فراهم شدن زمینه موجب به صورت افزاینده

 صادرات، افزایش تولید یهای مهم شرکت در زمینهیکی از استراتژی.  شودمی
بنابراین، برآورد تابع تولید و برآورد بهره وری عوامل تولید و تخمین تابع .  است
اسب  از تابع تولید، درک بسیار خوبی از وضعیت فعلی و تعیین استراتژی منیهزینه

در این بخش، هدف آن است که ضمن بیان .  نمایدصادرات محصولات ارایه می
های شرکت لوله سازی اهواز و بررسی اهمیت صادرات، به استراتژی محدودیت

  .شرکت صادرات محصولات اشاره شود
  

   صادراتیهای فراروی شرکت لوله سازی اهواز در زمینه محدودیت-5-1
  از بررسی ی شرکت لوله سازی اهوهای فرارودر این بخش، مـحـدودیت

  :ها عبارتند ازبرخی از این محدودیت.  شودمی
   تقاضای مطلوب داخلی-1
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  های نصب شده ظرفیت-2
   حمل لوله به خارجی هزینه-3
   حمل لوله به داخلی مقایسه با هزینهدر تبدیل ورق به لوله ی هزینه-4
  های توسعههای مالی و زمانی اجرای طرح محدودیت-5
   در مقایسه با صادرات داخلی تولید برای بازاریزوده تفاوت ارزش اف-6
   شرایط تولید انحصاری و دولتی درگذشته-7
  

ی چهارم  ساله5 ی ههای آتی شرکت ملی گاز در برنامبا توجه به پروژه
 اقتصادی کشور و با توجه به نیاز سایر مصرف کنندگان، تقاضای سالانه یتوسعه

ی بررسیهای اقتصادی لوله اداره ( تن است1000000لوله های قطر بالا در کشور 
 چهار یاین در حالی است که ظرفیت نصب شده در کارخانه.  )1382سازی اهواز، 

های و در کل کارخانه ها مجموع ظرفیت) بر اساس لوله مبنا( تن لوله 240000
مدیریت فنی شرکت لوله سازی اهواز،  ( تن لوله در سال است420000نصب شده 

شرکت لوله سازی اهواز توان به سادگی نتیجه گرفت   از این رو، می.)1379
.  تامین نماید دتوانمیازار داخلی ایران به لوله را  کمتر از نیمی از نیاز بحداکثر

های های نصب شده یکی از محدودیت تقاضای داخلی با ظرفیتیاختلاف فزاینده
 از کشور به صورت ل لوله به خارجعلاوه بر آن، چون حم.  جدی صادرات لوله است

نقل لوله   حمل ویشود و لوله دارای حجم زیادی است، هزینهحجمی محاسبه می
 مربوط ی بسته به این که لوله به کجا صادر شود، هزینه،البته.  بسیار گران است

 40نقل هر تن لوله   حمل ویبا این وجود، به طور متوسط هزینه.  متفاوت است
که بر اساس قطر و  15 تبدیل ورق به لولهیحال آن که هزینه.  شودرد میبرآو دلار

  دلار برای هر تن محاسبه شده است80کند، به طور متوسط ضخامت تغییر می
بنابراین، تقریباً .  )1383ی بررسیهای اقتصادی شرکت لوله سازی اهواز، اداره(

به لوله است که این هزینه  تبدیل ورق ی درصد هزینه50مل و نقل لوله  حیهزینه
های مالی و همچنین، محدودیت.  بسیار زیاد است و یک محدودیت جدی است

  هنوز طرح .  های توسعه نیز بسیار با اهمیت استزمان بر بودن اجرای طرح
 آغاز گردیده، نهایی نشده 1379های لوله سازی اهواز که از سال ی کارخانهتوسعه

                                                           
  .است ورق قيمت از غيره ب لوله به ورق تبديل هايهزينه یكليهعبارت از  ،تعريف به بنا ،تبديل یهزينه ۱۵
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 میلیون دلار 50ی این طرح نیاز به منابع ارزی در حدود هایکی از محدودیت.  است
تأمین این میزان ارز از .  )1383های اقتصادی لوله سازی اهواز، اداره بررسی (است

  .گیرد ارزی با مشکلات زیادی صورت مییرهطریق صندوق ذخی
ها باعث گردیده است که ارزش افزوده تولید برای بازار داخلی این محدودیت

رسد که  عموماً به نظر میاز این رو،.  یشتر شودصادرات بسیار ب قایسه بادر م
.  های بیان شده بیشتر درونگرا باشدشرکت لوله سازی اهواز با توجه به محدودیت

ناشی از استراتژی توسعه مبتنی بر جایگزینی ها، شرایط در کنار این محدودیت
ید برای بازار داخلی و انحصارات  و عادت به تولی صادراتواردات به جای توسعه

  .دولتی در امر تولید باعث گردیده است که صادرات معمولاً در اولویت قرار نگیرد
  

   دلایل نیاز به صادرات-5-2
 یعلی رغم وجود تقاضای داخلی بسیار بالا، ظرفیت محدود تولید، هزینه

تاری، صادرات لوله  ساخ موانع وناشی از استراتژی توسعهبالای حمل و نقل و موانع 
علاوه بر دلایل .  نمایدی ظرفیت تولید ضروری میدر تأمین منابع ارزی و توسعه

  :یاد شده، دلایل زیر بر ضرورت صادرات لوله حکایت دارد
  ای قطر کوچک در حال حاضرهر داخلی لوله اشباع نسبی بازا-1
   بالاهای قطرهای آتی در لوله اشباع نسبی بازار داخلی طی سال-2
مانند (حضور تولید کنندگان جدید و مزیت نسبی آنها   ایجاد رقابت با-3

 مواد ینیروی انسانی جوان و با انگیزه، شرایط خصوصی و نزدیکی به محل تخلیه
  )اولیه

 وجود تقاضای مطلوب در کشورهای همسایه مانند کشورهای تازه استقلال -4
  افته، عراق، افغانستان و پاکستانی

 انتقال مایعاتراتژیک بودن به کارگیری لوله در مقایسه با سایر وسایل  است-5
   اقتصادی آنیو صرفه

های گذشته نیز های قطر کوچک موضوعی است که طی سالاشباع بازار لوله
 هزار 26 سال گذشته 11 یک طی یمتوسط تولید در کارخانه . مشاهده شده است

  هزار تـن بـوده است53همین سال حدود  سه در یتن و متوسط تولید در کارخانه
ایـن امر بـدان معنی . )1382ی بررسیهای اقتصادی شرکت لوله سازی اهواز، اداره(

  ازه درصدهای قطر کوچک کمتر از پنجات که به طور متوسط تولید کارخانهاس
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   اخیر هایالهر چند که در س.  ها بوده استظرفیت نصب شده آن کارخانه
 به صورت مقطعی وضعیت را بهبود بخشد، ولی توانسته استپتروشیمی های پروژه

.   جدی استیها یک مسالهاخلی از این لولهداع نسبی بازار در نهایت اشب
های های صفا و سدید، در لولههمچنین، با حضور دو رقیب جدی، یعنی لوله سازی

 اشباع نزدیک یه آتی به نقطهایقطر بالا، شرکت لوله سازی اهواز نیز طی سال
تواند به عنوان هشدار جدی به لوله سازی اهواز قلمداد این وضعیت می.  شودمی
 کشورهای همسایه مطلوب به نظر همچنین، با توجه به این که بازار لوله در.  شود
های گاز وجود ندارد، باید مطالعات در برخی از این کشورها خطوط لولهرسد و می

  . صادرات از شتاب زیادی برخوردار گرددیکارشناسی در زمینه
  

   صادرات ی استراتژی شرکت لوله سازی اهواز در زمینه-5-3
روی شرکت لوله سازی اهواز  های فرابا توجه به اهمیت صادرات و محدودیت

این .  در این زمینه، لازم است که به بررسی استراتژی صادرات این شرکت پرداخت
  : کرده صورت زیر پیشنهادتوان بها را میاستراتژی

  ن در سال در کارخانه با قطر بالا ت100000ان ز افزایش تولید به می-1
  های تولید لوله و پوشش آن اصلاح کیفی تجهیزات کارخانه-2
  17و پوشش داخلی 16 تنوع محصول با ایجاد خط جدید رول بندینگ-3
 با مشارکت الا تولید لوله با قطر بی حرکت در مسیر ساخت یک کارخانه-4

  سرمایه گذار خارجی
 بررسی ایجاد یک کارخانه تولید ورق در راستای تنوع بیشتر محصول و -5

   لولهیکاهش قیمت تمام شده
تغییر .  های مناسبهای موجود و ایجاد زیر ساخت اصلاح زیر ساخت-6

مالکیت شرکت از دولتی به خصوصی، اصلاح ساختار نیروی انسانی، اصلاح سیستم 
لاعات مدیریت، ایجاد نظام پیشنهادها و ایجاد اداراتی برای تحلیل شفاف وضعیت اط

  شرکت 
های تولید، و نیاز به اصلاح قاضای مطلوب داخلی و کمبود ظرفیتنظر به ت

 طرح جامعی از سال ،کیفی تجهیزات خط تولید و فرسوده بودن برخی از آنها

                                                           
16 Roll and Bending 
17 Inner Proxy 
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 50مبالغ ارزی این طرح تقریباً  کل  . تهیه و فاز اول آن به اجرا در آمد1379
بر این .  آورده شده است میلیارد ریال بر50 آن نیز حدود میلیون دلار و مبالغ ریالی

علاوه بر .   چهار اضافه شودی هزار تن به ظرفیت کارخانه100اساس، باید سالانه 
ماه توقف تولید،  5/2آن، ایجاد خط جدید رول بندینگ علاوه بر جلوگیری از 

این طرح همراه با .  شودمیهایی با ضخامت بیش از یک اینچ نیز ب تولید لولهموج
مصرف ها که اخیراً مورد تقاضای خط دیگری به نام پوشش داخلی لولهایجاد 

تواند در راستای تنوع محصول و افزایش سودآوری و کنندگان قرار گرفته است، می
لوله در شرکت لوله  تولید یرخانه ایجاد کا .کاهش ریسک آن مورد توجه قرار گیرد

 پاسخ به نیازهای صادراتی مورد نظر قرار گیرد؛ زیرا یتواند در زمینهسازی اهواز می
تواند ضمن گیرد و میشارکت سرمایه گذار خارجی صورت میم این کارخانه با

ایجاد  . انتقال تکنولوژی روز، در خصوص صادرات محصولات نیز به کار گرفته شود
 لوله بسیار مهم ی کاهش قیمت تمام شدهی تولید ورق نیز در زمینهیکارخانهیک 

 حمل آن یتر از لوله است؛ زیرا هزینهی صادرات نیز بسیار مناسباست و در زمینه
رسد که  به نظر می،البته.  کشور استاز خارج  حمل لوله به یبسیار کمتر از هزینه

 فولاد خوزستان، ایجاد این کارخانه چندان  ورق عریض در شرکتیبا وجود پروژه
در هر صورت، اجرای آن در صورت بررسی و  . با موافقت مسئولان روبرو نگردد

  .مطالعات فراوان حاوی دستاوردهای بسیاری برای لوله سازی اهواز است
به هر حال، ایجاد کارخانه برق به عنوان بخش سخت افزاری همراه با تحولات 

 ایجاد نظام MIS،18های ند اصلاح نیروی انسانی، ایجاد سیستمنرم افزاری مان
تواند بخش بسیار مهمی از زایش توان تحلیل اقتصادی شرکت میپیشنهادها و اف

  .استراتژی صادرات شرکت را تشکیل دهد
  

  نتیجه گیریجمع بندی و  -6
 تخمین تابع تولید لوله در شرکت لوله سازی اهوازهـدف اصلـی ایـن مقالـه، 

بر .  تولید است در هـای تولید، یعنی سرمایه و نیـروی کاربررسـی سهم نهـادهو 
هـای نویـن  روابط بلند مدت و کوتـاه مـدت تولیـد با استفـاده از روش،ایـن اساس

 یآزمون ریشه نتایـج.  برآورد شده است 1358-81 یاقتصــادسنجی برای دوره
در .  بودن تمامی متغیرها است I)1(ـی از  حاکـ، فولر تعمیم یافته-واحد دیکی

                                                           
18 Management Information Systems 
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برای شناسایی روابط کوتاه ) 1987( گرنجر -ادامه نیز از رویکرد همجمعــی انگل
نتایج حاصل از برآورد تابع تولید .  مدت و بلند مدت و اثرات پویایی استفاده شد

  . است58/0کار ضریب کشش نیروی  مورد مطالعه ی کـه در طــول دورهدادنشان 
 درصد افزایش در نهاده یکها،  که با فرض ثابت بودن سایر نهادهاین بدان معناست

 کشش ،همچنیــن.  ددگرلوله می درصـد در تولید 58/0نیروی کار باعث افزایش 
 درصـد افزایـش در میزان سرمایه، تولید یک یعنی به ازای  است؛53/0سرمایه 

 و بازدهی یبرکار بیانگر ، همچنین،جاین نتای.   درصد افزایش خواهد یافت53/0
ها یعنی محصول بیشتر از مقیاس نهاده ؛نسبت به مقیاس استبودن تولید صعودی 

 دو برابر افزایش ، مثلاً،های تولید را به مقیاسیابد به طوری که اگر نهادهافزایش می
 بنگاه یه توسع،بنابراین . ، تولید لوله بیشتر از دو برابر افزایش خواهد یافتدهیم

 تصحیح خطا برابر با یضریب جمله  .گرددباعث صرفه جویی ناشی از مقیاس می
 در هر دوره  ایجاد شده درصد از عدم تعادل96 است؛ یعنی در هر سال -96/0

رفت، در کوتاه مدت نیز نیروی کار و همان طور که انتظار می.  شودتعدیل می
هستند و با انتظارات لوله بر تولید ر مثبت یاثتموجودی سرمایه هر دو دارای 

 است که در 53/0ضریب کشش نیروی کار در کوتاه مدت .  تئوریک سازگارند
 ، اندکی کوچکتـر54/0مقایسه با ضریب کشش عامل سرمایه در کوتاه مدت، یعنی 

  .است
 اهمیت صادرات، یهای به عمل آمده در زمینه با توجه به بررسی،همچنین

ی با توجه به وضعیت فعلبر این اساس است که  کوتاه مدت دراستراتژی شرکت 
همزمان .  بررسی شوددقیق و علمی بازار به طور .  تقاضای مطلوب بازار تثبیت شود

با اشباع نسبی بازار در این دوره، باید صادرات محصولات به کشورهای همسایه آغاز 
ول در اولویت محص کلی در دور کوتاه مدت آن است که صادرات ینتیجه . گردد

  ار داخلی اولویت اصلی به شمار گیرد و تامین تقاضای بازاصلی شرکت قرار نمی
  .رودمی

با توجه به اشباع بر این مبنا است که استراتژی صادرات بلند مدت شرکت نیز 
  . اصلی شرکت قرار گیرد، باید صادرات محصولات در اولویتنسبی بازار در این دوره

 کوتاه مدت، نسبت به یکارگیری نتایج حاصل از تحقیقات در دورهبا استفاده از 
  . صادرات بر اساس اصل مشتری مداری اقدام گرددیتوسعه
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Abstract: 
   Pipe is one of the main tools for transforming gas, oil and oil 
commodities in oil industry. For this reason pipe production, 
import and export are of greate importance. The main pipe 
producer in Iran is Ahvaz pipe Mills Company. Therefore, the 
main pipe production function has been estimated during 1979-
2002 using Engle-Granger co-integration method and error 
correction model. The findings of the research show that the 
Cobb-Douglas mode fits data better than other models. The speed 
of error correction of the model equals -0.96. The elasticity of 
labour is 0.58 and that of capital is 0.53 which indicate increasing 
returns to scale. The findings also show that regarding the current 
production and domestic demand, pipe export strategy cannot be 
the main priority of the company in short term. But in long term, 
when the domestic consumption is fulfilled, pipe export to 
neighbor countries based on consumer-oriented approach can be 
considered as one of the main priority of the company. 
 
JEL Classification: D24, C51, C22 
 
Keywords: Pipe Production, Pipe Export, Pipe Mill, Co-
integration, Engle-Granger Method, Ahvaz 
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