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 دهیچك
های اقتصاادی   از واقعیت کارا  اندازههایی غیر از حداقل  ها در اندازه ورود بنگاه
با  ی خود،ها برای بقا تا بنگاه رود می عمل است. با وجود این، انتظار  در حوزه

، خاود را باه حاداقل    نامیاد سرعت تعادیل   را توان آن سرعتی معقول که می
 ها سرعت تعدیل خاود را بار   نزدیک نماید. اما این سؤال که بنگاه کارا  اندازه

صانعتی اسات،    نمایند، سؤالی اساسی در اقتصاد میمبنای چه معیاری تنظیم 
مبنای میزان تولید  ها سرعت خود را بر بنگاه ،مبانی تئوریک بر اساساگرچه 

اشاتاال انااا     بار اسااس  کنند؛ در دنیای واقعای تعادیل خاود را     تنظیم می
هاای   بنگااه   کوشاد تاا تعادیل در انادازه     رو، ایان مقالاه مای    دهند. از این می

 شاان و سرعترا نشان دهاد   1831-1831  صنایع تولیدی در دوره جدیدالورود
را با معیارهای اشتاال و تولید ارزیابی نموده و معیار غالب را استخراج نمایاد.  

نشان داده است هماواره   ویلسون، شواهد موجود -با استفاده از روش کومانور
ای کمتار   انادازه  ها با هر دو معیار اشتاال و تولید در درصد از بنگاه09بیش از 

اند. سرعت تعدیل، محاسبه شده با ضاریب   فعالیت نموده کارا  از حداقل اندازه
 کمتار،  انادازه بییناه   باا هاایی   بر خلاف انتظار، بنگاه ،نیز نشان داده است 

سو  از یک ،گذاری از حیث سیاستها  . این یافتهدارندتری  سرعت تعدیل پایین
بییناه و    جدیدالورود جیت اطالا  از انادازه  های  بخشی به بنگاه لزو  آگاهی

دیگار احتماال    انی معقاول را نشاان داده و از ساوی   سرعت مناسب و در زم
 .نماید زمان گوشزد می طیها را با  ای از بنگاه خروج بخش عمده

 

ویلسون،  -، روش کومانورکارا  اندازهحداقل  :یدیکل یهاواژه
 .صنایع تولیدی ایرانهای جدیدالورود، سرعت تعدیل،  بنگاه

 .JEL L25 ،M13 ،O25:یبند طبقه
 

 
 
 
 

 

Abstract 
Entrance of firms with different sizes from the minimum 
efficient Size (MES) is an economic fact in the real 
world. Nevertheless, it is expected that firms can 
approach the minimum efficient size for their survival 
and with a deliberate speed called "speed adjustment". 
The basic question in industrial economic is how firms 
can adjust this speed. 
Although based on the theoretical basis firms can adjust 
their speed according to the output, in the real world, it 
will be done based on employment criteria. Hence, this 
study tries to adjust new firms' sizes in manufacturing 
industries over the period of 1996-2002 and evaluate the 
speed by using employment and production standards 
and extract the top criteria. By using Comanor-Wilson 
method, current evidence shows that more than 90 
percent of firms have always worked with both 
employment and production standards in size less than 
MES. The speed of adjustment, calculated by  
coefficient, also indicates that the firms with less 
optimal sizes have lower speed of adjustment 
unexpectedly. 
This finding, in terms of policy, on the one hand,  have 
shown the need to rise new firms' awareness to know the 
optimal size and suitable speed and on the other hand, 
high light the likely with drawl of most firms over time 
 
Keywords: Minimum Efficient Size, Comanor-Wilson 
Method, New Firms, Speed of Adjustment. 
JEL: L25, M13, O25. 
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 مقدمه .1
 به قدمت 2کارا  یا حداقل اندازه 1بیینه  تعیین اندازه  اگرچه سابقه

سارعت رسایدن     اما شاید مقوله ،تدوین مبانی اقتصاد خرد است
های جدید این حوزه تلقی  بیینه را بتوان یکی از شاخه  به اندازه

است. این در حالی  بدان توجه شدهای  نمود که در کمتر مطالعه
هاای   بنگاه  توان برای دو دسته است که چنین سرعتی را نیز می

های موجود محاسابه نماود. عالاوه بار آن،      جدیدالورود و بنگاه
هاایی کاه در    کاه بنگااه   رود می مطابق با مبانی تئوریک، انتظار

شاوند باا    صانعت مای   وارد دنیاای بیینه   ورتر از اندازهفواصل د
ای فعالیات   ی در جیت دستیابی باه چناین انادازه   بیشترسرعت 

 کنناد خاود را    هاا ساعی مای    نمایند. اما تعیین معیاری که بنگااه 
اساس آن تطبیق داده و تعادیل نمایناد از موضاوعاه میام      بر

ا از هار  مورد بحث در این حوزه است که تحقیق پیراماون آن ر 
کاه مباانی اقتصااد خارد،      در حاالی نماید.  حیث حائز اهمیت می

، اماا در  نمایند تعدیل در اندازه را بر حسب معیار تولید تصویر می
ویاهه در کشاورهای در حاال توساعه تعیاین       و به ،دنیای واقعی

بنگاه و در نتیااه تعادیل آن باا معیاار اشاتاال صاوره         اندازه
های تولید  های اشتاال نسبت به داده هپذیرد، دستیابی به داد می
تار و باه ناوعی قابال اعتماادتر       ویهه در این کشورها سیل و به
کوشد تاا پاا از تعیاین     . بر این اساس، این پهوهش می8است
ویلسون و هر دو معیاار اشاتاال و   -بیینه با روش کومانور  اندازه
بیینه در زماان ورود را بار میاانگین      فاصله از اندازه ثیرتأتولید، 

  هاای جدیادالورودی کاه طای دوره     بنگااه   اندازهسرعت تعدیل 
اند؛ مورد بررسی  به صنایع تولیدی ایران وارد شده 1831-1831

قرار داده و نتایج حاصل از دو معیار را با یکدیگر مقایسه نمایاد.  
باه   رسایدن یل در اندازه تاا  دستیابی به معیار تعد ،بر این اساس
هدف اصلی این پاهوهش اسات. در راساتای     کارا  حداقل اندازه

                                                      
1. Optimal Size 
2. Minimum Efficient Size (MES) 

ویهه در  دلایل متعددی برای انتخاب متایر اشتاال به جای متایر تولید به .8
کشورهای در حال توسعه در ادبیاه این حوزه ارائه گردیده است. این دلایل 

 :ند ازعبارت
گذاری  های ارزشی مانند تولید، ارزش افزوده و سرمایه به طور کلی دادهالف( 
به دلیل  امر. این هستندهایی نامطمئن و غیرقابل اعتماد در این کشورها  داده
 .گیرد صوره میهایی مانند فرار مالیاتی  جنبه
های ارزشی مانند موارد مذکور که به شده تحت تأثیر نرخ تور  است  دادهب( 
که این  چرا باشدکننده  های اقتصادی گمراه زیادی برای تحقیق  ند تا اندازهتوا می

هایی با تاییراه زیاد و مقادیر بالا  کشورهای در حال توسعه نرخ  نرخ در عمده
 است.
اکثر مطالعاه اناا  شده در این حوزه اشتاال را به عنوان مبنایی برای ج( 

( و وریو  و روچا 1038مطالعاه ریا )اند.  بیینه به کار گرفته  تعیین اندازه
 شوند. ( از این جمله تلقی می2918)

دستیابی به این هدف، مطالب این مقاله در هفت بخش تنظایم  
شده است. پا از مقدمه به عنوان بخش نخست، بخش دو  به 

بنگااه خواهاد     تعدیل اندازه  تبیین مبانی نظری موجود در زمینه
ر مطالعاه پیشین این حاوزه موضاو  بخاش    پرداخت. مروری ب

های مورد اساتفاده   سو  بوده و بخش چیار  نیز به معرفی داده
های آن اختصاا  دارد. بخاش پانام     در این مطالعه و ویهگی

نماید. تعیین سرعت تعدیل،  روش اناا  این پهوهش را بیان می
تخمین مدل و نتایج آن در بخش ششم ارائه گردیاده و بخاش   

مطالب این پهوهش   گیری از ماموعه بندی و نتیاه جمعپایانی 
 خواهد بود.

 
 مبانی نظری .2

هاای   در ادبیاه اقتصاد خرد به سطحی از تولید که در آن صرفه
متوسا  باه     مقیاس کاملاً مورد استفاده قارار گرفتاه و هزیناه   

شود. بر این اسااس،   گفته می کارا  اندازهرسد، حداقل  حداقل می
که سطح تولید یک بنگاه از یک نقطه کمتر از این انادازه   زمانی

هاای   تر خواهد شد و افازایش صارفه  کارایابد، بنگاه  افزایش می
تاا   رود مای  نماید. بنابراین، انتظاار  ناشی از مقیاس را تاربه می

 دنیاای  وارد  کاارا   انادازه ای کمتر از حداقل  بنگاهی که با اندازه
از  بتواناد رشد کند تا  ای صنعت شده در جیت دستیابی به اندازه

متوسا     هزینهو  استفاده کنندهای ناشی از مقیاس  تما  صرفه
رغام ساادگی    خود را به حداقل برسااند. باا وجاود ایان و علای     

استدلال فوق و با توجه به شواهد عملای موجاود، رویکردهاای    
تئوریکی متعددی وجود دارد که هر کدا  به نوعی رشد بنگاه را 

بار ایان بااور     4(2993اند. در این حوزه، کریزوساا )  تفسیر نموده
توان به طاور کلای باه     ا میاست که مکاتب فکری رشد بنگاه ر

 چیار گروه تقسیم نمود:
را در  6و پویاا  1اقتصاددانان نئوکلاسیک که رویکردهای ایستا .1

 اند. رابطه با رشد بنگاه ارائه نموده
 کناد  یما تصاور   3(1081تئوری تصادفی که همسو با گیبرا ) .2

 تصادفی است. فرایندرشد بنگاه یک 
بار   3(1010بنگاه پناروز ) رفتارگرایان که همانند تئوری رشد  .8

 نمایند. می تأکیدبنگاه   اندازهنقش مدیران در افزایش 
و  0(1032های یادگیری منفعل و فعال کاه جواناووی) )   مدل .4

 .آنیا را بنیان نیادند 1(1001اریکسون و پیکا )

                                                      
4. Carrizosa  
5. Static Approach 
6. Dynamic Approach 
7. Gibrat  
8. Penrose  
9. Jovanovich  

  

 

اناد   های متفاوتی که کوشیده رغم تئوری با وجود این و علی
ن نماوده و آن را باا شارای     نظاری تبیای    رشد بنگاه را در حوزه

هاا   واقعی جامعه تطبیاق دهناد اماا تئاوری رشاد نئوکلاسایک      
مشیورترین تئوری ارائه شده در این حاوزه باوده کاه بار روناد      

بیینه پرداختاه    اندازهها با  های موجود بنگاه همگرایی بین اندازه
 نظر قرار داده است. مدّو به عبارتی سرعت تعدیل را 

که  کند یمبیان ، 2(1082به نقل از واینر ) ،(2993کریزوسا )
شاود،   می دلیل یافتن اندازه مناسب، که هدف اصلی محسوب هب

رشد بنگاه را به طور غیار مساتقیم    8تئوری اقتصاد نئوکلاسیک
بنابراین، او معتقاد اسات کاه رشاد      .الشعا  قرار داده است تحت
است و تاییر بین وضعیت موجود و وضعیت تعادلی در گرو بنگاه 
بنگاه و رشد آن وجود خواهد   اندازهای منفی بین  رو، رابطه از این

رود که رقابات،   اساس این مدل انتظار می داشت. در نتیاه و بر
شاکل هادایت    Uمتوسا     هزینهها را به مینیمم منحنی  بنگاه

، 4های از دست رفته کند. با وجود این، عوامل دیگر، مانند هزینه
نیز نقشای کلیادی در تعریاف     6مل سازمانیو عوا 1رقابت شدّه
 کنند. بیینه ایفا می  اندازه

 کناد  یمبیان  3(2999به نقل از مزوکاتو ) ،(2993کریزوسا )
بنگاه و عملکرد آن پا از ورود، که رشد را   اندازهبین   که رابطه

توان به عنوان یکی از معیارهای عملکردی تلقی نمود، با دو  می
توس  اقتصاددانان نئوکلاسیک تازیاه و   0و پویا 3رویکرد ایستا

( تفاوه بین این دو رویکرد را نشان 1تحلیل شده است. شکل )
 دهد. می

مبانی اقتصاد خرد باه   بر اساسکه در رویکرد ایستا  درحالی
اشاره شده و ارتباطی خطی  19عملکرد -رفتار -چارچوب ساختار

 فرایناد یا بار باازخورد   بین پارامترها وجود دارد، اما در رویکرد پو
ساؤال   ،شاود. در ایان رویکارد    می تأکیدبین عملکرد و ساختار 

اصلی وضعیت ساختار تولید نبوده بلکاه تاییاراه ماداو  آن در    
  اندازهتولید در ز مورد توجه اساسی است. بنابراین، طول زمان نی

باه عناوان هادف اصالی       مشخص به منظور حداکثرسازی سود
نتیاه، با افزایش بازده نسبت باه مقیااس در   شود. در  تلقی نمی

                                                                            
 

1. Ericson and Pakes  
2. Viner  
3. Neoclassical Economics 
4. Sunk Costs 
5. Intensity of the Competition 
6. Organizational Factors 
7. Mazzucato  
8. Static Approach 
9. Dynamic Approach 
10. Structure-Conduct-Performance (SCP) 

ها مسیری را انتخاب نمایند کاه از   حالت پویا، ممکن است بنگاه
 های اقتصاد خرد غیرعقلایی به نظر آید. منظر تئوری

 

 
 رويکردهای ايستا و پويا   مقايسه .1 شکل

 در مدل نئوکلاسیک رشد بنگاه
 (2993کریزوسا، ) :مأخذ

وجود دو دیدگاه ایستا و پویا در رشد با ، 11(1000جروسکی )
ها، بر این باور است که اغلاب   اساس مدل نئوکلاسیک بنگاه بر

های تعاادل حالات ایساتا باوده و      اقتصاددانان به دنبال وضعیت
اناد. او نیاز    های بنگاه در این شرای  بیان شده بسیاری از تئوری

تاارین و  معتقااد اساات کااه قاادیمی ،(2993هماننااد کریزوسااا )
هاا را   دهد که رقابت، بنگااه  ترین استدلال نشان می شده ناختهش

. چنانچه کشاندشکل خواهد  Uمتوس    هزینهبه حداقل منحنی 
 آنیاا   بییناه   انادازه را داشته باشند، سپا  12ها قدره بازار بنگاه

ممکن است از این موقعیت حداقل هزینه متفاوه باشاد و اگار   
هایی  شته باشد، چنین تفاوهوجود دا 18های ناشی از دامنه صرفه

 .توجه باشد بیشتر قابلممکن است 
برای تنظیم مدل رشد بنگاه باا دیادگاه نئوکلاسایکی، کاه     

توان با توجه به مطالب فوق از آن به عنوان تعدیل انادازه و   می
 ،(1000در نتیاه تعیین سرعت تعدیل نیز یاد نمود، جروساکی ) 

 است: کردهتعدیل جزئی پیشنیاد   ( را برمبنای رابطه1مدل )
(1)  tititi SSS ,1,

*
, )log(loglog    

  انادازه تاییار در   ،شود این مادل  گونه که مشاهده می همان
بییناه    انادازه ی انتقالی از همگرایی به فرایندبنگاه را به عنوان 

(S*نشان می ،)    دهد. از آنااا کاه     در ایان معادلاه سارعت
برابار باا صافر اسات،      کاه   زماانی  کناد  یما تعدیل را تعیین 

برابار باا یاک     اما هنگامی کاه  ،دهد همگرایی هرگز رخ نمی
. شود می دادهبیینه نشان   اندازهانطباق کامل بین اندازه و است، 

  انادازه است که همیشه این مفیو  اصلی مدل نئوکلاسیک این 
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اناد   های متفاوتی که کوشیده رغم تئوری با وجود این و علی
ن نماوده و آن را باا شارای     نظاری تبیای    رشد بنگاه را در حوزه

هاا   واقعی جامعه تطبیاق دهناد اماا تئاوری رشاد نئوکلاسایک      
مشیورترین تئوری ارائه شده در این حاوزه باوده کاه بار روناد      

بیینه پرداختاه    اندازهها با  های موجود بنگاه همگرایی بین اندازه
 نظر قرار داده است. مدّو به عبارتی سرعت تعدیل را 

که  کند یمبیان ، 2(1082به نقل از واینر ) ،(2993کریزوسا )
شاود،   می دلیل یافتن اندازه مناسب، که هدف اصلی محسوب هب

رشد بنگاه را به طور غیار مساتقیم    8تئوری اقتصاد نئوکلاسیک
بنابراین، او معتقاد اسات کاه رشاد      .الشعا  قرار داده است تحت
است و تاییر بین وضعیت موجود و وضعیت تعادلی در گرو بنگاه 
بنگاه و رشد آن وجود خواهد   اندازهای منفی بین  رو، رابطه از این

رود که رقابات،   اساس این مدل انتظار می داشت. در نتیاه و بر
شاکل هادایت    Uمتوسا     هزینهها را به مینیمم منحنی  بنگاه

، 4های از دست رفته کند. با وجود این، عوامل دیگر، مانند هزینه
نیز نقشای کلیادی در تعریاف     6مل سازمانیو عوا 1رقابت شدّه
 کنند. بیینه ایفا می  اندازه

 کناد  یمبیان  3(2999به نقل از مزوکاتو ) ،(2993کریزوسا )
بنگاه و عملکرد آن پا از ورود، که رشد را   اندازهبین   که رابطه

توان به عنوان یکی از معیارهای عملکردی تلقی نمود، با دو  می
توس  اقتصاددانان نئوکلاسیک تازیاه و   0و پویا 3رویکرد ایستا

( تفاوه بین این دو رویکرد را نشان 1تحلیل شده است. شکل )
 دهد. می

مبانی اقتصاد خرد باه   بر اساسکه در رویکرد ایستا  درحالی
اشاره شده و ارتباطی خطی  19عملکرد -رفتار -چارچوب ساختار

 فرایناد یا بار باازخورد   بین پارامترها وجود دارد، اما در رویکرد پو
ساؤال   ،شاود. در ایان رویکارد    می تأکیدبین عملکرد و ساختار 

اصلی وضعیت ساختار تولید نبوده بلکاه تاییاراه ماداو  آن در    
  اندازهتولید در ز مورد توجه اساسی است. بنابراین، طول زمان نی

باه عناوان هادف اصالی       مشخص به منظور حداکثرسازی سود
نتیاه، با افزایش بازده نسبت باه مقیااس در   شود. در  تلقی نمی

                                                                            
 

1. Ericson and Pakes  
2. Viner  
3. Neoclassical Economics 
4. Sunk Costs 
5. Intensity of the Competition 
6. Organizational Factors 
7. Mazzucato  
8. Static Approach 
9. Dynamic Approach 
10. Structure-Conduct-Performance (SCP) 

ها مسیری را انتخاب نمایند کاه از   حالت پویا، ممکن است بنگاه
 های اقتصاد خرد غیرعقلایی به نظر آید. منظر تئوری

 

 
 رويکردهای ايستا و پويا   مقايسه .1 شکل

 در مدل نئوکلاسیک رشد بنگاه
 (2993کریزوسا، ) :مأخذ

وجود دو دیدگاه ایستا و پویا در رشد با ، 11(1000جروسکی )
ها، بر این باور است که اغلاب   اساس مدل نئوکلاسیک بنگاه بر

های تعاادل حالات ایساتا باوده و      اقتصاددانان به دنبال وضعیت
اناد. او نیاز    های بنگاه در این شرای  بیان شده بسیاری از تئوری

تاارین و  معتقااد اساات کااه قاادیمی ،(2993هماننااد کریزوسااا )
هاا را   دهد که رقابت، بنگااه  ترین استدلال نشان می شده ناختهش

. چنانچه کشاندشکل خواهد  Uمتوس    هزینهبه حداقل منحنی 
 آنیاا   بییناه   انادازه را داشته باشند، سپا  12ها قدره بازار بنگاه

ممکن است از این موقعیت حداقل هزینه متفاوه باشاد و اگار   
هایی  شته باشد، چنین تفاوهوجود دا 18های ناشی از دامنه صرفه

 .توجه باشد بیشتر قابلممکن است 
برای تنظیم مدل رشد بنگاه باا دیادگاه نئوکلاسایکی، کاه     

توان با توجه به مطالب فوق از آن به عنوان تعدیل انادازه و   می
 ،(1000در نتیاه تعیین سرعت تعدیل نیز یاد نمود، جروساکی ) 

 است: کردهتعدیل جزئی پیشنیاد   ( را برمبنای رابطه1مدل )
(1)  tititi SSS ,1,

*
, )log(loglog    

  انادازه تاییار در   ،شود این مادل  گونه که مشاهده می همان
بییناه    انادازه ی انتقالی از همگرایی به فرایندبنگاه را به عنوان 

(S*نشان می ،)    دهد. از آنااا کاه     در ایان معادلاه سارعت
برابار باا صافر اسات،      کاه   زماانی  کناد  یما تعدیل را تعیین 

برابار باا یاک     اما هنگامی کاه  ،دهد همگرایی هرگز رخ نمی
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  انادازه است که همیشه این مفیو  اصلی مدل نئوکلاسیک این 
                                                      
11. Geroski  
12. Market Power 
13. Economies of Scope 



فیض پور و شاکری  :  اندازه  بنگاه و تعدیل آن: اشتغال یا تولید؟   52      
 

است. با وجود این، شواهدی از  کردهمحدود را رشد بنگاه بیینه 
تمرکز صنایع وجاود دارد.   فرایندنشان داده است که  1039  دهه

تواند حضور  در نتیاه، انتقاد اصلی از این مدل آن است که نمی
گونگی بیینه یا چ  اندازهتر از  ای بزرگ های بزرگی با اندازه بنگاه

 رشد بنگاه در طول زمان را توضیح دهد. فرایندتکامل 
معتقد است که مدل رشد بنگاه با تعبیار   ،(1000جروسکی )

که در تضاد باا واقعیات اسات.     داردفوق سه نقطه ضعف جدی 
هاای   برآورد شاده باا اساتفاده از مادل     مقادیر ،نخست آنکه

دهد که همگرایی در بیترین حالت  تاربی از این نو  نشان می
علاوه بر آن، تناسب بسیار ضعیف این  .بسیار کند و بطئی است

های برآوردشده به معنی آن است که بسایاری از تاییاراه    مدل
tiهای رشد بنگاه از طریق  در نرخ , شاده اسات. دو     هدایت
ها باه   که تما  بنگاه دهد یمرا نشان  این فرضاین مدل  ،آنکه
شوند و این در حالی است که این  مشترک همگرا می  اندازهیک 

گونه که شاواهد موجاود    فرض در تضاد با واقعیت بوده و همان
هاا باه سامت     دهد همگرایی بسیار ضعیف برای بنگاه نشان می

ان صنعت وجود دارد. سومین مشکل مشترک حتی در هم  اندازه
شاده و ایان    بییناه ثابات فارض      اندازهاین مدل آن است که 

بنگاه از یک گا  تصادفی پیروی   اندازهواقعیت که  این با مسئله
، سازگار نیست. با وجود این، مدل رشاد نئوکلاسایکی و   کند یم

بنگاااه پااا از ورود همچنااان از    اناادازهبااه عبااارتی تعاادیل  
. از 1رشد بنگاه است  های ارائه شده در زمینه ین نظریهتر اساسی

دیادالورود  های ج بنگاه  اندازهسرعت تعدیل در این مقاله رو،  این
با رویکرد نئوکلاسیکی اما با دو معیاار  در صنایع تولیدی ایران، 

مورد بررسی قارار   ،اشتاال و تولید و با هدف تعیین معیار تعدیل
مطالعااه پیشاین ایان حاوزه در     . موضوعی کاه در  گرفته است
 است. شدهتوجه  به آنایران کمتر 

 
 مروری بر مطالعات پیشین .9

صانعتی   بییناه یکای از متایرهاای میام در ادبیااه اقتصااد        اندازه
تر نیاز اشااره شاد از لحاا       گونه که پیش همان. گردد محسوب می

 آن به قدمت تدوین مباانی اقتصااد خارد باوده      مبانی نظری سابقه
بییناه    انادازه ؛ اما مطالعاتی که به صاوره عملای باه تعیاین     است

اند از قادمت چنادانی برخاوردار نیساتند. ایان مطالعااه باا         پرداخته
هااای متفاااوه از جملااه روش میانااه )فلااورنا،   اسااتفاده از روش

ویلسااون  -روش کومااانور و (10138(، روش بقااا )اسااتیگلر، 10882
                                                      

  :به. ر.ک. 1
Gibrat (1931) ،Jovanovich (1982) ،Ericson andPakes 
(1995) ،Penrose (1959) ،Rodriguez et al. (2003) ،Coad 
(2009)   Lesko (2011) و 
2. Florence  

بیینااه در صاانعت   انادازه یااین ( باه تع 10634)کوماانور و ویلسااون،  
بییناه    انادازه های متفاوه،  گیری از روش اند. علاوه بر بیره پرداخته

با معیارهای متفاوتی از جمله معیارهاای اشاتاال و تولیاد محاسابه     
 ثیار تأ  است. با توجه به اینکه هدف اصلی این پهوهش مقایسه شده

یانگین سرعت تعادیل  بیینه در زمان ورود بر م  اندازهبنگاه از   فاصله
بیینه با معیارهای اشتاال و تولید است، ایان    اندازه  برمبنای محاسبه

تعیاین  ه بخش به معرفی برخی از مطالعاه صوره گرفتاه در حاوز  
مذکور و به تفکیاک مطالعااه انااا     ه بیینه با معیارها دوگان  اندازه

 شده در خارج از کشور و مطالعاه داخلی خواهد پرداخت.
 
 مروری بر مطالعات انجام شده در خارج از کشور .9-1

مطالعاااه صااوره گرفتااه در   همسااو بااا مبااانی تئوریااک، عمااده
در کشاورهای   کاارا   انادازه بیینه یاا حاداقل     اندازهمحاسبه  زمینه
اناد.   یافته، این اندازه را بر حسب میزان تولید محاسبه نموده توسعه

تئوریاک مینایمم    مباانی  بار اسااس  این نیز بدان دلیل است که 
بییناه قلماداد     انادازه متوس  بلندمده باه عناوان     هزینهمنحنی 

شود. باا وجاود ایان،     گردیده و این میزان بر حسب تولید بیان می
های متفااوه،   بیینه را با معیار اشتاال و روش  اندازهمطالعاتی نیز 
ای با  در مطالعه ،1(1038اند. به عنوان مثال، ریا ) محاسبه نموده

بنگاه در صنایع بریتانیاا: برخای از برآوردهاای      بیینه  اندازهعنوان 
از معیاار اشاتاال    ،های تولید به دلیل مشکلاه موجود در داده ،بقا

نماید. با وجود این، معیار تولید  بیینه استفاده می  اندازهبرای تعیین 
 معیاری غالب در مطالعاه این حوزه است.

بارآورد  در پهوهشی باا عناوان   ، 6(1036ویلیامز و گروئبل )
های تولید مواد غذایی با اساتفاده از تازیاه و    بنگاه  بیینه  اندازه

ای از منحنای   بیینه به دامناه   اندازهبر این باورند که  تحلیل بقا
متوس  کل اشاره دارد که در حاداقل اسات و آگااهی از      هزینه

در انطباق تواند راهنمای مدیران  بیینه می  اندازههای  محدودیت
عملکرد با تاییر در شرای  باشد. آنیا در این پهوهش با اساتفاده  

  صنعت پرداخته  بیینه  اندازهاز روش بقا و معیار تولید به بررسی 
روش بقا به عنوان ه و هدف این بررسی ارزیابی سودمندی بالقو

بیینه بیان شده است. بر این اسااس،    اندازهیک شاخص تعیین 
های لبنی در آمریکا  ی هشت صنعت تولیدی فرآوردهها آنیا داده

هاای   درصد افزایش در مقادار تولیاد در باین ساال     بر اساسرا 
اند. نتایج این پهوهش حاکی از آن  در نظر گرفته 1032و  1068

اند که تعداد  تنیا صنایعی بوده با کاهش تولید،است که صنایعی 
                                                                            

 
3. Stigler  
4. Comanor and Wilson  
5. Rees (1973) 
6. Williams and Gruebele (1976) 

  

 

 1032ردناد در ساال   ک بیینه فعالیت می  اندازههایی که در  بنگاه
های این  کاهش یافته است. از دیگر یافته 1068نسبت به سال 

توجاه در تولیاد ممکان     پهوهش آن است که یک کاهش قابال 
بیینه را متوقف یا معکوس   اندازهاست روند افزایشی در حداقل 

هاای بزرگتار در    نموده و تولید را بیش از حالت عادی به بنگااه 
کاهش شدید در تولید لزوماً تنیا دلیال   صنعت تحمیل نماید. اما

بیینه در صنایع ماورد بررسای نباوده و در      اندازهافزایش نیافتن 
به دلیل نیااز باه    این میزانواقع امکان دارد که افزایش نیافتن 

در های بزرگ در تاییزاه تخصصای باشاد کاه     گذاری سرمایه
 .خواهد بودمنار به تأخیر در خروج از صنعت  نیایت

یک رویکرد ای با عنوان  در مطالعه ،1(1031و گوپتا )فوس 
، باازدهی نسابت باه    کاارا   اندازهتابع هزینه برای برآورد حداقل 

روش جدیدی  ،مقیاس و ظرفیت خالی: با استفاده از تولید کانادا
گیری حداقل  آماری برای اندازه  هزینهبرای به کار بردن تکنیک 

دهی نسبت باه مقیااس و ظرفیات    با معیار تولید، باز کارا  اندازه
اند. روشی که باا اساتفاده از تئاوری دوگاانگی      خالی ارائه کرده

های منحنی مقیاس باه کاار گرفتاه     برای برآورد ویهگی 2مدرن
صنعت تولیادی در ساطح    01  با استفاده از داده آنیاشده است. 

، 1061هااای  در کانااادا و در سااال SIC8کاادهای چیااار رقماای 
، باازدهی  کاارا   انادازه به برآورد حاداقل   1039و  1060، 1063

 آنیاا   اند. نتایج مطالعه نسبت به مقیاس و ظرفیت خالی پرداخته
مقایسه، در تمامی ماوارد   حاکی از آن است که برای صنایع قابل

ر از برآوردهاای  در روش تابع هزیناه کاوچکت   کارا  اندازهحداقل 
از حاداقل   میندسی است. برآوردهای تاابع هزیناه و روش بقاا   

بنگااه    انادازه واقعی مشااهده شاده از     برمبنای دامنه کارا  اندازه
رو،  هستند و معمولاً در این دامنه قارار خواهناد گرفات. از ایان    

ها به طور کلی کوچکتر از  برآوردهای ارائه شده توس  این روش
  انادازه برآوردهای ارائه شده توسا  روش میندسای باوده کاه     

 است. نکردهمحدود آن را گاه واقعی بزرگترین بن
 ناه یبی  حاداقل انادازه  با عنوان  یپهوهش در ،4(1008راجرز )

با استفاده از روش بقا  ،بقا از برآورد هزینه کیتکن و فولاده کارخان
باا معیاار تولیاد در    بیینه در صنعت فولاد آمریکاا    اندازهبه تعیین 

نااه کارخااو بدین منظور پرداخته است. 1033و  1036های  سال
چیار گروه  درظرفیت سالانه  بر اساسفولاد آمریکا را   تولیدکننده

میلیااون تاان(  1/3و باایش از  40/3-1/4، 40/4-1/1، 40/1-1)

                                                      
1. Fuss and Gupta  
2. Modern Duality Theory 
3. Standard Industrial Classification (SIC) 
4. Rogers  

کاه  بندی نموده است. نتایج این پهوهش حاکی از آن اسات   طبقه
ین میزان افزایش سایم  بیشترمیلیون تن  1/4-40/3  طبقه  اندازه

رسی نشان داده و به عبارتی، سیم این طبقاه  مورد بر  را طی دوره
 ،1033درصاد در ساال    1/23باه   1036درصد در ساال   8/10از 

به عنوان  رسیده است. بنابراین، راجرز میزان تولید در این طبقه را
 .نماید صنعت فولاد آمریکا معرفی می  بیینه  اندازه

ای بااا عنااوان  در مقالااه ،1(2990ن )کاااراتسااکوراس و هم
ی کاارا   انادازه ت به اصول اولیه: بازبینی شاخص حاداقل  بازگش
  انادازه گیاری حاداقل    به بررسی اعتبار اندازه ،ویلسون -کومانور
بادین   آنیاا اناد.   ویلسون با معیار تولید پرداخته -ی کومانورکارا

های سه صنعت تولیدی در یوناان شاامل صانعت     منظور از داده
، 6مواد غذایی و آشامیدنی به عنوان صنعتی با تکنولاویی پاایین  
و  3صنعت چاپ و نشر به عنوان صنعتی باا تکنولاویی متوسا    
طای   3صنعت الکترونیک به عنوان صانعتی باا تکنولاویی باالا    

 1003-2999و  1001-03، 1002-04، 1030-01هاااای  دوره
حااکی از آن اسات کاه     آنیاا ه اناد. نتاایج مطالعا    استفاده نموده

یاک ابازار معتبار بارای شناساایی       کاارا   انادازه شاخص حداقل 
های نسبت به مقیاس در سطح بنگااه باوده و در نتیااه     صرفه

توجیه است. عالاوه بار    استفاده گسترده از آن تا حد زیادی قابل
هاای   ر صانایع باا ویهگای   بینای آن در سراسا   آن، توانایی پیش

های زمانی متفاوه باالا   تکنولوییکی و بازاری متفاوه، در دوره
های فعال در یاک صانعت    بوده و از طریق تاییر در تعداد بنگاه

 قرار نگرفته است. ثیرتأتحت 
بیینه   اندازهای با عنوان  در مطالعه ،0(2919ایر و کوشنر )س

یاه و تحلیال روش   سازی کالیفرنیا: یک تاز در صنعت مشروب
معیاار تولیاد و باا    بیینه باا    اندازهتعیین  به ،1034-2990بقا از 

بار ایان باورناد کاه در      آنیاا اناد.   پرداختاه استفاده از روش بقاا  
توجیی در تعداد تولیدکنندگان کوچک  های اخیر، رشد قابل سال

در بازار مشاهده شده است. بر این اسااس، ساایر و کوشانر باه     
هاای صانعت    بیینه در این پاهوهش از داده   اندازهمنظور تعیین 

، با توجاه  1034-2990زمانی   طی دورهکالیفرنیا سازی  مشروب
اند.  ها در مقاطعی پنج ساله، استفاده کرده آوری این داده به جمع
تولید سالانه در پنج دساته و   بر اساسها  ، بنگاهپهوهشدر این 

ه کوچک، متوسا  و  در سه گرو سازی با توجه به ظرفیت ذخیره
اند. نتایج این پهوهش بیانگر آن است که  بندی شده طبقهبزرگ 

                                                      
5. Tsekouras et al.  
6. Low-Technology 
7. Medium-Technology 
8. High-Technology 
9. Cyr and Kushner  
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 1032ردناد در ساال   ک بیینه فعالیت می  اندازههایی که در  بنگاه
های این  کاهش یافته است. از دیگر یافته 1068نسبت به سال 

توجاه در تولیاد ممکان     پهوهش آن است که یک کاهش قابال 
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بیینه در صنایع ماورد بررسای نباوده و در      اندازهافزایش نیافتن 
به دلیل نیااز باه    این میزانواقع امکان دارد که افزایش نیافتن 

در های بزرگ در تاییزاه تخصصای باشاد کاه     گذاری سرمایه
 .خواهد بودمنار به تأخیر در خروج از صنعت  نیایت

یک رویکرد ای با عنوان  در مطالعه ،1(1031و گوپتا )فوس 
، باازدهی نسابت باه    کاارا   اندازهتابع هزینه برای برآورد حداقل 

روش جدیدی  ،مقیاس و ظرفیت خالی: با استفاده از تولید کانادا
گیری حداقل  آماری برای اندازه  هزینهبرای به کار بردن تکنیک 

دهی نسبت باه مقیااس و ظرفیات    با معیار تولید، باز کارا  اندازه
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های منحنی مقیاس باه کاار گرفتاه     برای برآورد ویهگی 2مدرن
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ها به طور کلی کوچکتر از  برآوردهای ارائه شده توس  این روش
  انادازه برآوردهای ارائه شده توسا  روش میندسای باوده کاه     

 است. نکردهمحدود آن را گاه واقعی بزرگترین بن
 ناه یبی  حاداقل انادازه  با عنوان  یپهوهش در ،4(1008راجرز )

با استفاده از روش بقا  ،بقا از برآورد هزینه کیتکن و فولاده کارخان
باا معیاار تولیاد در    بیینه در صنعت فولاد آمریکاا    اندازهبه تعیین 

نااه کارخااو بدین منظور پرداخته است. 1033و  1036های  سال
چیار گروه  درظرفیت سالانه  بر اساسفولاد آمریکا را   تولیدکننده

میلیااون تاان(  1/3و باایش از  40/3-1/4، 40/4-1/1، 40/1-1)

                                                      
1. Fuss and Gupta  
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های زمانی متفاوه باالا   تکنولوییکی و بازاری متفاوه، در دوره
های فعال در یاک صانعت    بوده و از طریق تاییر در تعداد بنگاه

 قرار نگرفته است. ثیرتأتحت 
بیینه   اندازهای با عنوان  در مطالعه ،0(2919ایر و کوشنر )س

یاه و تحلیال روش   سازی کالیفرنیا: یک تاز در صنعت مشروب
معیاار تولیاد و باا    بیینه باا    اندازهتعیین  به ،1034-2990بقا از 

بار ایان باورناد کاه در      آنیاا اناد.   پرداختاه استفاده از روش بقاا  
توجیی در تعداد تولیدکنندگان کوچک  های اخیر، رشد قابل سال

در بازار مشاهده شده است. بر این اسااس، ساایر و کوشانر باه     
هاای صانعت    بیینه در این پاهوهش از داده   اندازهمنظور تعیین 

، با توجاه  1034-2990زمانی   طی دورهکالیفرنیا سازی  مشروب
اند.  ها در مقاطعی پنج ساله، استفاده کرده آوری این داده به جمع
تولید سالانه در پنج دساته و   بر اساسها  ، بنگاهپهوهشدر این 

ه کوچک، متوسا  و  در سه گرو سازی با توجه به ظرفیت ذخیره
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ی از بیشاتر سایم   ،در دوره مورد بررسی ،تولیدکنندگان کوچک
 .اند کسب کردههای بازار را  بنگاه

بر خلاف مطالعاه پیشاین و در جدیادترین مطالعااه ایان     
اشاتاال و   ای با عنوان در مطالعه ،1(2918حوزه، وریو  و روچا )

 ثیار تأباه بررسای    ،های کوچک و متوس  در طول بحران بنگاه
بنگاه با معیار اشتاال بار رشاد اشاتاال در طاول بحاران        اندازه

های صنایع تولیادی   بدین منظور داده آنیااند.  اقتصادی پرداخته
  انادازه و حداقل  کردهاستفاده  1033-2993پرتاال را طی دوره 

از متایرهای مؤثر بر رشد اشتاال ارزیاابی  به عنوان یکی را  کارا
  انادازه حاداقل    . با استفاده از روش میانه برای محاسابه اند کرده
های ایان مطالعاه    ، یافتهISIC2در سطح کدهای دو رقمی  کارا

 ساوی رشد بنگاه را باه   ،حاکی از آن است که بحران اقتصادی
 بیشتری کارا  اندازهو علاوه بر آن، صنایع با  کشانده استمنفی 

 .دارندرشد اشتاال بالاتری را 
یکاای از جدیاادترین  ،8(2911ن )کااارامطالعااه رزنااده و هم

در صانعت باا معیاار     کاارا   انادازه حاداقل  به مطالعاتی است که 
ای باا عناوان    در مطالعاه  آنیاا است.  توجه فراوان کردهاشتاال 

های جدیادالورود در صانعت تولیادی     عوامل مؤثر بر بقای بنگاه
احتمال بقاای   بر مؤثر عوامل ،رزیل: یک مطالعه اقتصادسنایب

های کوچاک و متوسا  جدیادالورود در صانعت تولیادی       بنگاه
هاای   بنگااه  ،هاای ایان پاهوهش    . دادهاند کردهبرزیل را بررسی 

پیگیاری   2991باوده کاه تاا ساال      1006جدیدالورود در سال 
با روش میاناه و   ،در این مطالعه کارا  اندازهحداقل  ثیرتأاند.  شده

ها حااکی از   یافته .محاسبه شد، ISICدر سطح صنایع دو رقمی 
به صاوره منفای شاانا بقاای      کارا  اندازهآن است که حداقل 

هاایی کاه در    قرار داده و به عبارتی بنگاه ثیرتأها را تحت  بنگاه
نمایناد احتماال    ی بالاتر فعالیت مای کارا  اندازهصنایع با حداقل 
 را تاربه خواهند نمود. خروج بالاتری

 مروری بر مطالعات انجام شده در داخل کشور .9-2
بیینه در صنایع تولیادی ایاران قادمت چنادانی       اندازه  محاسبه

های محققین این پهوهش، شاید بتوان  دانسته بر اساس و ندارد
اناا  شاده در  ه مطالع نخستینرا ( 1833) خداداد کاشی مطالعه
 عملکارد  و ساختارقلمداد نمود. او در کتابی با عنوان  حوزهاین 

ضامن معرفای    ،رانیا صنعت بخش در آن کاربرد و هیبازار: نظر
 هار  در هاا  صرفه تیاهم نه و تعیینیبی اندازه تعیین یها روش
تولیادی   عیدر صانا  اسیا مق از یناش یها صرفه یبررس به بازار

 یپاردازد. او بارا   یما  بیینه با معیار تولیاد   اندازه تعیین و رانیا
                                                      
1. Varum and Rocha  
2. International Standard of Industrial Classification 
(ISIC) 
3. Resende et al.  

 عیتوز  انهیم و لسونیو -کومانور های روش بیینه از  اندازه تعیین
او حاکی از آن است ه نموده و نتایج مطالع استفاده ها بنگاه اندازه
 اهمیات  رانیا ع تولیدییصنا در اسیمق از یناش یها صرفه که

 از رانیا ا در یدیتول یها و بنگاه عیو در واقع، صنا نداشته است
 .اند بیره یب عیوس اسیمق در دیتول از یناش یا نهیهز منافع

 یابیا ارزباا عناوان    ای مقاله در ،(1830گرجی و ساداتیان )
 اناوا   باازار  یفروشا  عماده  و دیا تول ساطح  در تمرکاز  درجاه 

  درجه تمرکز یها شاخص از استفاده با ابتدا ،خانگی یها خچالی
  طای دوره  فاروش  را باا معیاار   یخانگ یها خچالیبازار  تمرکز
ساختار صانعت    کننده عوامل تعیین نموده و نییتع 1833-1831

. باا  اناد  کارده هاای ناشای از مقیااس را بررسای      از جمله صرفه
ناه،  یبی  اندازه تعیین به منظور یسودآور لیتحل روش استفاده از
  ناه یهز که دهد یم روش نشان نیا از دست آمده به یبرآوردها
 و دهیرسا  حداقل به الیر اردیلیم 23 فروش اسیمق در متوس 

 باا  تاوان  یما  رو، مانده و از ایان  ثابت ینسب به طور آن، از پا
ه دکنناد یتول یواحادها  بلندماده  متوسا  ه نا یهز باالا  یاحتمال

نمود. ایان پاهوهش    تصور ،Lبه صوره  را یخانگ یها خچالی
یکی از را وابستگی بسیار بالای این محصول به قطعاه خارجی 

در سطح تولید اناوا    کارا  اندازهپایین بودن حداقل   عمدهدلایل 
 است. دانسته های خانگی یخچال

تعیاین  ای با عنوان  در مطالعه ،(1833پور و همکاران ) فیض
بنگاه در صنایع مواد غذایی و آشامیدنی ایران طای    بیینه  اندازه
صانعت باا معیارهاای      بیینه  اندازهبه تعیین  ،سو  توسعهه برنام

ضامن معرفای    ،در این پهوهش آنیااند.  اشتاال و تولید پرداخته
بییناه، باا اسااتفاده از روش     اناادازههاای متفااوه تعیاین     روش

ویلسااون ایاان اناادازه را در صاانایع مااواد غااذایی و   -کومااانور
طای  ، ISICآشامیدنی به تفکیک کدهای دو، سه و چیار رقمی 

اند. نتاایج ایان پاهوهش نشاان      د نمودهسو  توسعه برآور  برنامه
ای  های فعال در این صنعت در انادازه  بنگاه  داده است که عمده

 نمایناد و حتای گاذر زماان نیاز      بیینه فعالیت می  اندازهکمتر از 
بییناه    انادازه ای کمتار از   هایی را کاه در انادازه   بنگاه تواند نمی

آن صنعت نزدیک نمایاد. ایان     بیینه  اندازهاند، به  فعالیت نموده
 .کند یمصدق هر دو معیار تولید و اشتاال  درنتیاه 

تعیاین  در پهوهشی باا عناوان    ،(1801داودی و همکاران )
باه   ،بیینه در صنایع تولیدی ایران با استفاده از روش بقاا   اندازه
روش بقاا و معیاار    با ایران یتولید صنایع در بیینه  اندازهتعیین 
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 ایان  نتاایج  .اسات  شاده  اساتفاده  انتقال یها ماتریا تکنیک

  

 

 ناو   ثیرتأ تحت شدّهبه  بیینه  اندازه که دهد می نشان بررسی
. عالاوه بار آن،   کناد  یما  فعالیات  آن در بنگاه که است صنعتی

بیینه مشاهده نماود کاه     اندازهتوان صنایعی با بیش از یک  می
شاامل  ، ISICاین نیز بدان دلیل اسات کاه کادهای دو رقمای     

 تولیداه متنو  است.ها با  ای از بنگاه گستردهه ماموع
  انادازه ای با عنوان  در مطالعه ،(1802پور و همکاران ) فیض

تولید در صنایع مواد غذایی و آشامیدنی و تاییراه آن طی   بیینه
باه تعیاین    ،های دو ، سو  و چیار  توسعه های اول برنامه سال
بیینه با معیار تولید در صنعت مواد غذایی و آشامیدنی باا    اندازه
بدین منظور  آنیااند.  ویلسون پرداخته -فاده از روش کومانوراست
، 1834های  های صنعت مواد غذایی و آشامیدنی را در سال داده

اند. نتایج این مطالعاه نشاان داده    در نظر گرفته ،1834و  1830
صنعت مواد غذایی و آشامیدنی بار حساب     بیینه  اندازهاست که 

و علاوه  است صعودی داشتههر دو قیمت جاری و ثابت روندی 
درصد از 09مقطع زمانی مورد بررسی بیش از بر آن، در هر سه 

بییناه فعالیات     اندازهای کمتر از  های این صنعت در اندازه بنگاه
های این پهوهش، کااهش سایم تولیاد     اند. از دیگر یافته نموده

رغم افزایش سایم بنگااه و    صنعت مواد غذایی و آشامیدنی علی
ای از این کاهش بدان دلیل است که  است. بخش عمدهاشتاال 
بیینه فعالیت   اندازههایی کمتر از  های این صنعت در اندازه بنگاه

 آزادتار هاای ایان صانعت     نموده و با گذشت زمان نیز ظرفیات 
 گردیده است.

گاردد مطالعااه انااا  شاده در      گونه که مشاهده می همان
هاا و معیارهاای متفااوه باه      بیینه باا روش   اندازهتعیین ه حوز

هاا از جملاه    اند. برخای از ایان روش   بیینه پرداخته  اندازهبرآورد 
بییناه در    انادازه ویلسون یک نقطه را به عنوان  -روش کومانور

 ای دامنه ،اند؛ اما برخی دیگر مانند روش بقا صنعت معرفی نموده
. عالاوه بار   گیرند می در نظربیینه در صنعت   اندازهرا به عنوان 

ها هنگاا    ها بیانگر آن است که بر خلاف انتظار بنگاه آن، یافته
بییناه و عمادتاً     انادازه هاایی متماایز از    ورود به صنعت با اندازه

شوند. با وجود این، بررسی اینکاه   کمتر از آن به صنعت وارد می
ها پا از ورود به صنعت در جیات دساتیابی باه حاداقل      بنگاه
کدامیک از دو معیار اشتاال یا تولید را مبنای تصمیم  کارا  هانداز

رغام   دهند از موضاوعاه میمای اسات کاه علای      خود قرار می
اسات. از   شدهتوجه  به آنای  در کمتر مطالعه بسیار آن، اهمیت

های جدیادالورود صانایع    رو، بررسی این موضو  برای بنگاه این
هوهش از سایر مطالعاه تولیدی ایران به عنوان وجه تمایز این پ

 گردد. پیشین این حوزه تلقی می

 آنهاهای  ها و ویژگی داده .0
های مورد بررسی در ایان پاهوهش حاصال سرشاماری      داده
هاای   طی ساال  بیشترنفر کارکن و  19های صنعتی با  بنگاه
و  کردهگردآوری  آن را است که مرکز آمار ایران 34-1834
ی فعال در بخش صنعت از ها اطلاعاه مربوط به بنگاه همه

دهد. با وجاود   جمله میزان اشتاال و ارزش تولید را ارائه می
. نخسات  دارناد های مذکور چند محدودیت اساسی  این، داده
نفار   19کمتار از   ی کاه هاای  های مربوط به بنگااه  آنکه داده

ها و به صاوره سرشاماری در    برای تما  سال دارند کارکن
ها در سطح خرد بعد از سال  دسترس نبوده و عد  انتشار داده

هاای ایان پاهوهش محساوب      نیز از دیگر محدودیت 1834
ها تا سه ساال بعاد از    گردد که با توجه به پیگیری بنگاه می

بررسای سارعت تعادیل     میانگین و  به منظور محاسبه ،ورود
های بعاد از ساال    ای جدیدالورودی که در ساله برای بنگاه

پذیر نبوده است. علاوه  اند، امکان به صنعت وارد شده 1831
بسایار   1830هاای جدیادالورود در ساال     بر آن، تعداد بنگاه

هاا را در ایان ساال باا مشاکل       محدود بوده و عملاً تحلیل
مواجه خواهد نمود. صنایع مورد بررسی در این پاهوهش در  

ماواد    شامل صنایع چیارگاناه  ISICی دو رقمی سطح کدها
(، تولیااد مااواد و محصااولاه 11غااذایی و آشااامیدنی )کااد 

(، تولید سایر محصاولاه کاانی غیرفلازی    24شیمیایی )کد 
ق و یا ، ابازار دق یکا یاپت ابزار ،ید ابزار پزشکیتول( و 26)کد 

شود. لاز   ( در نظر گرفته می88)کد  یمچ یها  انوا  ساعت
ها در سطح کدهای چیار  ت که از آناا که تحلیلبه ذکر اس

تری است؛ بر این اساس، ایان   های دقیق تحلیل  ISICرقمی
های صنایع  پهوهش در سطح کدهای چیار رقمی در زیرگروه

صانعت    بییناه   انادازه صنعت باه تعیاین    46منتخب شامل 
ها را در دساتیابی   پرداخته و پا از آن، سرعت تعدیل بنگاه

 ای تعیین نموده است. دازهبه چنین ان
 
 روش انجام پژوهش .5

هاای موجاود    بنگاه همههای  نخست با استفاده از داده مقاله، این 
 -باا اساتفاده از روش کومااانور   ،1834-34ه در صانعت طای دور  

صنعت   بیینه  اندازهه ویلسون و دو معیار اشتاال و تولید به محاسب
های جدیدالورودی را کاه طای    خواهد پرداخت و پا از آن بنگاه

ه اناد در طاول یاک دور    به صنعت وارد شاده  1831-1831  دوره
 آنیاا مده سه ساله تعقیب نموده و سرعت تعادیل را بارای    کوتاه

صنعتی ساه ساال    نماید. از آناا که در ادبیاه اقتصاد محاسبه می
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و  1شود ای بنگاه در نظر گرفته میمرگ بر  اول ورود به عنوان دره
انتظار بر آن است که چنانچه بنگاه بتواناد در ایان ساه ساال در     

های بعد احتمال خروج کمتاری داشاته    صنعت باقی بماند در سال
 کناد، مرگ عباور  ه از در بتواند باشد؛ به عباره دیگر، بنگاهی که

هر  ،ی خواهد داشت؛ بنابراین، در این پهوهشبیشتراحتمال بقای 
ماده تاا ساه ساال پاا از ورود       کوتااه   بنگاه در طول یک دوره

تاا   آنیاهای جدیدالورود و پیگیری  پیگیری خواهد شد. تعداد بنگاه
سه سال بعد از آن در صنایع منتخب با در نظر گارفتن دو فارض   

 شده است: نشان داده( 1در جدول ) زیر
هاای   ساال خروج بنگاه )حتی در صوره ورود در   اولین مرتبه .1

 شود. بعد( به معنای خروج از صنعت در نظر گرفته می
تاییر کد فعالیت )خروج بنگاه از یاک صانعت و ورود آن باه     .2

 شود. خروج بنگاه تلقی می  صنعت دیگر( به منزله
شاود در طاول ساه     ( مشاهده می1گونه که در جدول ) همان

 های جدیدالورود در صانایع تولیادی منتخاب،    سال پیگیری بنگاه
اناد.   های جدیدالورود در هر سال خارج شاده  درصد بالایی از بنگاه
 16تنیاا   1831جدیادالورود ساال     بنگااه  848به عنوان مثال، از 

در صانعت   1834مارگ در ساال     پا از عباور از دره  آنیادرصد 
اند که ایان موضاو ، لازو      خارج شده آنیادرصد  44و   باقی مانده

ویهه در سه ساال اول   از صنعت را بهها  بررسی دلایل خروج بنگاه
تواند احتمال خروج  دهد. اگرچه دلایل متعددی می ورود نشان می

دلایال   تاوان باه   قرار دهاد؛ مای   ثیرتأها از صنعت را تحت  بنگاه
صنعت در زماان    بیینه  اندازهعد  دستیابی بنگاه به  دیگری چون

که  حالی مناسب یا به تعبیری دیگر سرعت مناسب اشاره نمود. در
به این موضو  توجه  ای در کمتر مطالعه ،های محقق بنا بر دانسته

های جدیادالورود، باه منظاور     های بنگاه است. علاوه بر داده شده
بیینه و با فرض آنکه هر بنگاه هنگاا  ورود باه     اندازهدستیابی به 
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1. Fertala (2008), Carreira and Teixeira (2011), Cook et 
al. (2012), Koski and Pajarinen (2014) 

مرتاب گردیاده و    ،به ترتیب صعودی باه نزولای   ،موجود در صنعت
ها )فراوانی تامعی( بر حسب متایار ماورد نظار     بنگاه  اندازهمامو  

هاای   بنگااه   انادازه شود. متوس   )عمدتاً تولید و اشتاال( محاسبه می
  انادازه دهند،  بزرگتری که نیمی از کل تولید یا اشتاال را تشکیل می

نمایند. بر این اسااس،   ویلسون تعیین می-بیینه را در روش کومانور
نشاان داده و تعاداد    nFها را با  بنگاه  اندازهچنانچه فراوانی تامعی 

باالاتر از   آنیاا   انادازه تامعی هایی که فراوانی  بنگاه
2

nF   ،اساتm 
باا اساتفاده از روش    (MES)بیینه   اندازه  نامیده شود فرمول محاسبه

 خواهد بود: (2)ه ویلسون به صوره رابط -کومانور

(2                                        )          
m

F

MES

n

2 
  انادازه ه است که در این پهوهش، برای محاساب لاز  به ذکر 

های  های پره که سایر داده ویلسون، داده -بیینه با روش کومانور
 ثیرتأاند، حذف شدند تا بدین صوره  ها اختلاف زیادی داشته بنگاه

بیینه خنثی نماید. عالاوه    آنیا را در بزرگ شدن بیش از حد اندازه
های  تر، قیمت هایی دقیق تحلیل  بر آن، این مطالعه به منظور ارائه

های صنعتی در سطح  جاری را با استفاده از شاخص قیمت فعالیت
بااه  1831ه و باار مبنااای سااال پایاا ISICکاادهای چیااار رقماای 

هاای مرباوط باه ارزش     و همه داده های ثابت تعدیل نموده قیمت
 های صنعتی را با قیمت ثابت بررسی کرده است. تولیداه بنگاه

  

 

 تا سه سال بعد از ورود آنهاهای جديدالورود و پیگیری  تعداد بنگاه بررسی. 1جدول 
 پیگیری           

 1834 1838 1832 1831 1839 1830 1833 1833 1836 1831 ورود

1831 892 211 292 136       
1836  302 344 130 196      
1833   899 242 219 131     
1833    143 488 860 841    
1830     0 3 1 4   
1839      414 806 880 899  
1831       848 219 212 102 

 تحقیق نتایج: مأخذ              
 

صنعت، بارای تعیاین سارعت      بیینه  اندازهه پا از محاسب
  اندازهشود که بنگاه در هنگا  ورود، به  ها فرض می تعدیل بنگاه

های موجود در سال قبال توجاه نماوده و آن را باه      بنگاه  بیینه
درصدد دستیابی باه   ،عنوان هدف تعیین خواهد کرد. پا از آن

نماید. عالاوه بار آن، در ایان     خود را تعدیل می  اندازهآن هدف، 
پانج سااله ثابات فارض       بیینه در طول یک دوره  اندازهمطالعه 

ایان ثبااه را   شده است. لاز  به ذکر است کاه ایان پاهوهش    
بیینه در طاول پانج     اندازهآزمون نموده و در این رابطه چنانچه 

سال )سال قبل از ورود، سال ورود بنگاه و سه سال پیگیری( در 
هاای بییناه در طاول     دو انحراف معیار از میانگین اندازهه فاصل

بییناه در    انادازه کاه   کارد توان فرض  پنج سال قرار بگیرد، می
های  ت بوده است. نتایج این آزمون برای دادهطول پنج سال ثاب

این پهوهش نشان داده است که با هر دو معیاار ماورد بررسای    
بیینه در هر پنج سال در این دامنه قرار گرفته و بنابراین،   اندازه

  انادازه   این فرض صادق خواهد بود. این مطالعه پا از محاسبه
ود در طول سه سال بعد های جدیدالور بنگاه  اندازهبیینه و تعیین 

( به تعیاین  8)ه ، با استفاده از رابطآنیااز ورود از طریق پیگیری 
 :1بنگاه پرداخته است  اندازهسرعت تعدیل 
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بنگااه در    انادازه : t ،St-1بنگااه در زماان     اندازه: St ،در این رابطه
: ضاریب تعادیل اسات.    صانعت و    بیینه  اندازه: *t-1 ،Sزمان 

باین ساطح     ضریب تعدیل، بیانگر آن است که چند درصد فاصاله 
. تفسیر ضریب تعدیل شود واقعی و سطح بیینه در هر سال پر می

نمودی از سرعت تعدیل خواهاد باود. پاا از محاسابه سارعت      
گیاری از   ( و باا بیاره  4)  باا اساتفاده از رابطاه   تعدیل این مطالعه 

                                                      
( 1804پاور و همکااران )   بیشاتر در ایان زمیناه باه فایض       بارای مطالعاه   .1

 شود. مراجعه

  متایر قدرمطلق فاصاله  ثیرتأهای مقطعی  تکنیک رگرسیونی داده
بیینه در زمان ورود را بر میانگین سرعت تعادیل    اندازهها از  بنگاه

 هاااای جدیااادالورود   در طاااول ساااه ساااال بااارای بنگااااه   
 :2دهد مورد سناش قرار می 1831-1831

(4)                            
iii uDMESGM   

GMiدر این رابطه، 
بیانگر میانگین هندسی سرعت تعادیل   8

DMESiو  iبنگاه   اندازه
بییناه در    انادازه از  iبنگااه    نمود فاصله 4

در نظار   1که در این مدل باه صاوره قادرمطلق    استزمان ورود 
 گرفته شده است.

 تعیین سرعت تعدیل، تخمین مدل و نتایج آن .1
ها هنگاا  ورود باه صانعت در     اگرچه انتظار بر آن است که بنگاه

صانعت شاوند؛ اماا     وارد کاارا   اندازههایی نزدیک به حداقل  اندازه
آن   دهنده تر نیز اشاره شد شواهد موجود نشان گونه که پیش همان

ها هنگاا    است که در اقتصاد ایران نیز همانند سایر کشورها بنگاه
و عمومااً کمتار از    کارا  اندازههایی متمایز از حداقل  ورود در اندازه

دی را هاای جدیادالورو   ( بنگاه2اند. جدول ) آن به صنعت وارد شده
به صنایع ماورد بررسای وارد    1831-1831های  که در طول سال

اناد و حاداقل در یاک ساال پاا از ورود در صانعت بااقی         شده
 بیشاتر   در سه دسته کارا  اندازهاند، بر حسب فاصله از حداقل  مانده

از حاداقل   بیشاتر درصد کمتر یا 19ه ، در دامنکارا  اندازهاز حداقل 
و نیز به تفکیک معیارهاای   کارا  اندازهز حداقل و کمتر ا کارا  اندازه

 بندی نموده است. تقسیم کارا  اندازهحداقل   محاسبه
شاود در تماامی    مشااهده مای   (2)گونه کاه در جادول    همان

                                                      
هاا و عاد  امکاان     به دلیل محادود باودن تعاداد بنگااه     1830. برای سال 2

 تخمین مدل، تحلیلی صوره نگرفته است.
3. Geometric Mean  
4. Distance from MES 
5. Absolute Value 
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هاای   درصاد از بنگااه   02های مورد مطالعه همواره بایش از   سال
ز ای کمتار ا  صنایع تولیدی مورد بررسی با معیار اشتاال در انادازه 

زماانی  ه فعالیات نماوده و ایان روناد در فاصال      کارا  اندازهحداقل 
روندی افزایشی است. این در حاالی اسات کاه در     ،1831-1831

اناد   فعالیت نماوده  کارا  اندازههایی که در حداقل  طیفی دیگر بنگاه
اند. این موضو  با معیاار تولیاد نیاز کااملاً      کاهش یافته شدهّبه 

این وضعیت ه دهند ( نشان2همخوانی داشته و بخش دو  جدول )
 1831-1831هاای   زمانی سال  است. به طور متوس  و در فاصله

هاای صانایع تولیادی ماورد بررسای باا        درصد از بنگاه 06حدود 
درصد ه اند. مقایس ت داشتهفعالی کارا  اندازهای کمتر از حداقل  اندازه
باا دو معیاار    کاارا   اندازهای کمتر از حداقل  هایی که در اندازه بنگاه

اناد   زماانی ماورد نظار فعالیات نماوده       اشتاال و تولید و در فاصله
 1831روندی همگرا با این دو معیاار اسات. در ساال      دهنده نشان
از حاداقل  در کمتار  باا معیاار اشاتاال    ها  درصد از بنگاه 08حدود 

فعالیت نموده و این در حالی است کاه ایان میازان باا      کارا  اندازه
تمایز این میزان در  ،درصد بوده است. با وجود این 06معیار تولید 

قابال   تقریبااً  1833های بعد به مراتب کمتر بوده و در ساال   سال
 مقایسه و برابر است.

بنگاه در   اندازهعوامل متعددی در تعیین  ،مبانی تئوریک طبق
اند. بر این اساس، اگرچه انتظار بر آن است  زمان ورود نقش داشته

صنعت در زمان ورود باا چناین     بیینه  اندازهها با شناخت  که بنگاه
( نشاان  2)که جادول  طور همانای به صنعت وارد شوند؛ اما  اندازه
بیینه محاسابه شاده     اندازههمواره با هر معیاری که  شود، می داده

هاایی کمتار    های جدیدالورود در اندازه است؛ درصد بالایی از بنگاه
 رود مای  انتظاار  . اماا درواقاع  اند بیینه به صنعت وارد شده  اندازهاز 

ها در زمانی مناسب یا به تعبیری دیگر با سرعت  چنانچه این بنگاه
ه تعادیل  بیینا   انادازه خود را در جیت دستیابی باه    اندازهمناسبی 

 ی از صنعت خارج شوند.بیشترنکنند با احتمال 
 

 1731-11بهینه بر حسب تعداد بنگاه:   اندازههای جديدالورود نسبت به  . بررسی وضعیت بنگاه2جدول 

 سال
 معیار    
 
 سیم بنگاه

 تولید اشتاال
کمتر از حداقل  جمع

 کارا  اندازه
  اندازهحداقل ه در دامن

 کارا
از حداقل  بیشتر

 کارا  اندازه
کمتر از حداقل 

 کارا  اندازه
حداقل ه در دامن
 کارا  اندازه

از حداقل  بیشتر
 کارا  اندازه

 211 3 1 298 3 3 106 تعداد 1831
0/02 درصد  3/8  8/8  2/06  1/9  8/8  199 

 344 23 18 398 84 11 601 تعداد 1836
4/08 درصد  9/2  6/4  1/04  3/1  3/8  199 

 242 3 1 284 6 6 289 تعداد 1833
9/01 درصد  1/2  1/2  3/06  4/9  0/2  199 

 488 0 1 410 19 6 413 تعداد 1833
8/06 درصد  4/1  8/2  3/06  2/1  1/2  199 

 806 11 3 833 3 1 838 تعداد 1839
3/06 درصد  8/1  9/2  2/01  9/2  3/2  199 

 219 3 2 249 4 2 244 تعداد 1831
6/03 درصد  3/9  6/1  9/06  3/9  2/8  199 

 تحقیق نتایج: مأخذ
 

از آناا که هدف اصلی این پاهوهش تعیاین سارعت تعادیل     
بنگاه در صنایع تولیدی ایران با دو معیار اشاتاال و تولیاد و     اندازه

بییناه در زماان ورود بار      متایر فاصله از انادازه  ثیرتأنیز سناش 
بییناه باا روش     میانگین سرعت تعدیل است، پا از تعیین اندازه

ویلسون و نیز معیارهای اشتاال و تولیاد، باا اساتفاده از     -کومانور
( به تعیین سرعت تعادیل بنگااه در دساتیابی باه چناین      8)ه رابط
از تعیاین میاانگین    ای پرداخته شاده اسات. نتاایج حاصال     اندازه

هندسی ضریب تعدیل کاه از آن باه میاانگین هندسای سارعت      
بییناه باا روش     گاردد برمبناای محاسابه انادازه     تعدیل تعبیر می

ویلسااون و دو معیااار اشااتاال و تولیااد و نیااز در سااطح -کومااانور
هایی که حاداقل   و برای آن دسته از بنگاه ISICکدهای دو رقمی 

صنعت حضور داشته و بدین صاوره   در یک سال پا از ورود در
امکان محاسبه حداقل یک ضریب تعدیل برای آنیاا وجاود دارد،   

 ( خلاصه شده است.8در جدول )
شود میاانگین هندسای سارعت     گونه که مشاهده می همان

تعدیل در صنایع مورد بررسی با هر دو معیار از یکدیگر متماایز  
عت تعدیل در بوده و این در حالی است که میانگین هندسی سر

نوساان   ،های متفاوه در یاک صانعت و باا هماان معیاار      سال
هاای ماورد    چندانی نداشته است. علاوه بار آن، در تماا  ساال   

بررسی، میانگین هندسی سرعت تعدیل با معیار تولیاد کمتار از   
شود. و باه عباارتی،    زمانی است که با معیار اشتاال محاسبه می

تار خاود را در جیات رسایدن باه       ها با معیار اشتاال سریع بنگاه
 اند.  بیینه تعدیل نموده  اندازه

 

  

 

های  بنگاه  اندازهمیانگین سرعت تعديل ه . مقايس7جدول 
دو به تفکیک کدهای در صنايع تولیدی مورد بررسی جديدالورود 

 ISIC :11-1731رقمی 

 سال
 معیار          
 کد صنعت

 تولید اشتغال

1831 

11 13/9  93/9  
24 11/9  91/9  
26 20/9  11/9  
88 86/9  11/9  

1836 

11 10/9  93/9  
24 96/9  98/9  
26 28/9  12/9  
88 23/9  13/9  

1833 

11 10/9  93/9  
24 90/9  94/9  
26 20/9  29/9  
88 84/9  29/9  

1833 

11 10/9  90/9  
24 90/9  96/9  
26 20/9  13/9  
88 40/1  34/9  

1839 

11 13/9  90/9  
24 93/9  91/9  
26 26/9  13/9  
88 23/9  13/9  

1831 

11 13/9  93/9  
24 93/9  91/9  
26 89/9  11/9  
88 13/9  11/9  

 تحقیق نتایج: مأخذ
 ابازار  ،ید ابازار پزشاک  یا تول( صانعت  8جادول )  بر اسااس 

( در اکثار  88)کاد   یمچا  یها  ق و انوا  ساعتی، ابزار دقیکیاپت
ین میانگین سرعت بیشترهای مورد بررسی با هر دو معیار،  سال

شاود   گونه که ملاحظاه مای   تعدیل را تاربه نموده است. همان
ها برای هار چیاار صانعت     میانگین سرعت تعدیل در تما  سال

بارای   ،1833مورد بررسی و با هر دو معیار باه اساتثنای ساال    
ت آمده است که این نیز با توجاه  دس ، کمتر از یک به88صنعت

هاای جدیادالورود    خی از بنگاهبر  اندازهبه اینکه به طور متوس  

بییناه    اندازهنسبت به  ،1833با معیار اشتاال در سال  88صنعت
های جدیدالورود اگرچه در زماان   بوده و نیز برخی از بنگاه بیشتر

اند؛ اماا   ارد شدهبیینه به صنعت و  اندازهای کمتر از  ورود با اندازه
از  بیشاتر ای  خود را به اندازه  اندازههای بعد  پا از ورود در سال

( 8)ه رابطا  بار اسااس   ،رو اناد. از ایان   بیینه افازایش داده   اندازه
 دست آمده است. ضریب تعدیل بزرگتر از یک به

پا از  ،این پهوهش ،تر نیز یادآوری شد گونه که پیش همان
بنگاه در صنایع تولیدی مورد بررسی   اندازهتعیین سرعت تعدیل 

فاصاله از   ثیار تأبه بررسای  ، ISICدر سطح کدهای چیار رقمی 
بیینه در زمان ورود بر میانگین سرعت تعادیل بارای آن     اندازه

هایی که در طول هر سه سال پیگیری در صانعت   دسته از بنگاه
نی اند پرداخته و بدین منظاور از تکنیاک رگرسایو    حضور داشته

لاز  باه ذکار   ( بیره گرفته اسات.  4)ه های مقطعی و رابط داده
است که در تمامی مقااطع ماورد بررسای خودهمبساتگی باین      
جملاه اخلال بر اساس آزمون ضریب لاگرانه ارائه شده توس  

هاا   مورد آزمون قرار گرفته و در برخی از سال  1گادفری-بروش
در باین   صفر مبنی بار عاد  وجاود خودهمبساتگی    ه فرضی که

اول،   جملاه اخلال رد شده و با وجود خودهمبستگی از مرتباه 
به قسمت تصریح مدل  AR(1)به منظور رفع آن از افزودن جزء 

 هاای  استفاده گردیده است. اگرچه خودهمبستگی عمدتاً در داده
های مقطعی نیز ظاهر شاود.   تواند در داده زمانی است؛ می سری

هااای مقطعاای را   در دادهخودهمبسااتگی  ،از مؤلفااان برخاای
یعنای همبساتگی در شاکل     ،نامناد  خودهمبستگی فضایی مای 

(. باه منظاور ساناش    1801مکانی است تا زماانی )گاراتای،   
واریانا ناهمسانی نیز از آزمون واریانا ناهمسانی وایت بدون 

صافر  ه استفاده گردیده و در صوره رد فرضای  2جملاه متقاطع
برای اصلاح، روش وایت باه  مبنی بر وجود واریانا ناهمسانی 

شود که انحراف معیارهاای اصالاح شاده در روش     کار برده می
نمایناد )آساتریو و جای.     تری را ارائه می وایت برآوردهای دقیق

(. با توجه به نتایج تخمین مدل با معیاار اشاتاال در   1808هال، 
و با معیار تولید تنیا در  1831و  1833، 1833، 1836های  سال
  درصد خودهمبستگی مرتباه  01در سطح اطمینان  ،1833سال 

به قسامت تصاریح    AR(1)اول وجود داشته که با افزودن جزء 
مدل این مشکل رفع گردیده و علاوه بر آن، با معیار اشتاال در 

نیاز در   1831و با معیار تولید در سال  ،1833و  1833های  سال
زاء درصاد واریاانا ناهمساانی در باین اجا      01سطح اطمینان 

اخلال وجود دارد که در این حالات، نتاایج باا اساتفاده از روش     
                                                      
1. Breusch- Godfrey Lagrange Multiplier Test 
2. White’s Heteroskedasticity Test Without Cross Terms 
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های  بنگاه  اندازهمیانگین سرعت تعديل ه . مقايس7جدول 
دو به تفکیک کدهای در صنايع تولیدی مورد بررسی جديدالورود 

 ISIC :11-1731رقمی 

 سال
 معیار          
 کد صنعت

 تولید اشتغال

1831 

11 13/9  93/9  
24 11/9  91/9  
26 20/9  11/9  
88 86/9  11/9  

1836 

11 10/9  93/9  
24 96/9  98/9  
26 28/9  12/9  
88 23/9  13/9  

1833 

11 10/9  93/9  
24 90/9  94/9  
26 20/9  29/9  
88 84/9  29/9  

1833 

11 10/9  90/9  
24 90/9  96/9  
26 20/9  13/9  
88 40/1  34/9  

1839 

11 13/9  90/9  
24 93/9  91/9  
26 26/9  13/9  
88 23/9  13/9  

1831 

11 13/9  93/9  
24 93/9  91/9  
26 89/9  11/9  
88 13/9  11/9  

 تحقیق نتایج: مأخذ
 ابازار  ،ید ابازار پزشاک  یا تول( صانعت  8جادول )  بر اسااس 

( در اکثار  88)کاد   یمچا  یها  ق و انوا  ساعتی، ابزار دقیکیاپت
ین میانگین سرعت بیشترهای مورد بررسی با هر دو معیار،  سال

شاود   گونه که ملاحظاه مای   تعدیل را تاربه نموده است. همان
ها برای هار چیاار صانعت     میانگین سرعت تعدیل در تما  سال

بارای   ،1833مورد بررسی و با هر دو معیار باه اساتثنای ساال    
ت آمده است که این نیز با توجاه  دس ، کمتر از یک به88صنعت

هاای جدیادالورود    خی از بنگاهبر  اندازهبه اینکه به طور متوس  

بییناه    اندازهنسبت به  ،1833با معیار اشتاال در سال  88صنعت
های جدیدالورود اگرچه در زماان   بوده و نیز برخی از بنگاه بیشتر

اند؛ اماا   ارد شدهبیینه به صنعت و  اندازهای کمتر از  ورود با اندازه
از  بیشاتر ای  خود را به اندازه  اندازههای بعد  پا از ورود در سال

( 8)ه رابطا  بار اسااس   ،رو اناد. از ایان   بیینه افازایش داده   اندازه
 دست آمده است. ضریب تعدیل بزرگتر از یک به

پا از  ،این پهوهش ،تر نیز یادآوری شد گونه که پیش همان
بنگاه در صنایع تولیدی مورد بررسی   اندازهتعیین سرعت تعدیل 

فاصاله از   ثیار تأبه بررسای  ، ISICدر سطح کدهای چیار رقمی 
بیینه در زمان ورود بر میانگین سرعت تعادیل بارای آن     اندازه

هایی که در طول هر سه سال پیگیری در صانعت   دسته از بنگاه
نی اند پرداخته و بدین منظاور از تکنیاک رگرسایو    حضور داشته

لاز  باه ذکار   ( بیره گرفته اسات.  4)ه های مقطعی و رابط داده
است که در تمامی مقااطع ماورد بررسای خودهمبساتگی باین      
جملاه اخلال بر اساس آزمون ضریب لاگرانه ارائه شده توس  

هاا   مورد آزمون قرار گرفته و در برخی از سال  1گادفری-بروش
در باین   صفر مبنی بار عاد  وجاود خودهمبساتگی    ه فرضی که

اول،   جملاه اخلال رد شده و با وجود خودهمبستگی از مرتباه 
به قسمت تصریح مدل  AR(1)به منظور رفع آن از افزودن جزء 

 هاای  استفاده گردیده است. اگرچه خودهمبستگی عمدتاً در داده
های مقطعی نیز ظاهر شاود.   تواند در داده زمانی است؛ می سری

هااای مقطعاای را   در دادهخودهمبسااتگی  ،از مؤلفااان برخاای
یعنای همبساتگی در شاکل     ،نامناد  خودهمبستگی فضایی مای 

(. باه منظاور ساناش    1801مکانی است تا زماانی )گاراتای،   
واریانا ناهمسانی نیز از آزمون واریانا ناهمسانی وایت بدون 

صافر  ه استفاده گردیده و در صوره رد فرضای  2جملاه متقاطع
برای اصلاح، روش وایت باه  مبنی بر وجود واریانا ناهمسانی 

شود که انحراف معیارهاای اصالاح شاده در روش     کار برده می
نمایناد )آساتریو و جای.     تری را ارائه می وایت برآوردهای دقیق

(. با توجه به نتایج تخمین مدل با معیاار اشاتاال در   1808هال، 
و با معیار تولید تنیا در  1831و  1833، 1833، 1836های  سال
  درصد خودهمبستگی مرتباه  01در سطح اطمینان  ،1833سال 

به قسامت تصاریح    AR(1)اول وجود داشته که با افزودن جزء 
مدل این مشکل رفع گردیده و علاوه بر آن، با معیار اشتاال در 

نیاز در   1831و با معیار تولید در سال  ،1833و  1833های  سال
زاء درصاد واریاانا ناهمساانی در باین اجا      01سطح اطمینان 

اخلال وجود دارد که در این حالات، نتاایج باا اساتفاده از روش     
                                                      
1. Breusch- Godfrey Lagrange Multiplier Test 
2. White’s Heteroskedasticity Test Without Cross Terms 
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وایت اصلاح شده است. با در نظر گارفتن ماوارد فاوق، نتاایج     
( با هار دو معیاار اشاتاال و تولیاد در     4حاصل از تخمین مدل )

( خلاصه 6( ارائه گردیده و این نتایج در جدول )1( و )4جداول )
 شده است.

 
 1731-11های  ويلسون و معیار اشتغال در سال -. نتايج حاصل از تخمین مدل با روش کومانور4جدول 

D-W Prob>F F P>|t| T Std. 
Err Coef Variables Year 

36/1  99/9  03/11  99/9  99/4-  9991/9  9991/9-  ABS(DMES) 1731 99/9  89/19  91/9  40/9  C 

91/2  99/9  36/23  
99/9  99/6-  9991/9  9991/9-  ABS(DMES) 

1731 99/9  83/13  98/9  43/9  C 
99/9  04/2  94/9  18/9  AR(1) 

92/2  99/9  24/41  
99/9  23/6-  9991/9  9996/9-  ABS(DMES) 

1733 99/9  94/18  98/9  46/9  C 
99/9  33/2  12/9  88/9  AR(1) 

06/1  99/9  98/183  
99/9  94/6-  9991/9  9996/9-  ABS(DMES) 

1731 99/9  03/0  91/9  19/9  C 
99/9  01/8  16/9  64/9  AR(1) 

33/1  99/9  91/03  99/9  09/0-  9991/9  9993/9-  ABS(DMES) 1711 99/9  60/22  92/9  43/9  C 

01/1  99/9  13/22  
99/9  39/4-  9991/9  9993/9-  ABS(DMES) 

1711 99/9  06/19  94/9  41/9  C 
99/9  49/8  93/9  24/9  AR(1) 

 درصد مورد بررسی قرار گرفته است. 1ی دار معنیی ضرایب در سطح دار معنیدر تما  مقاطع 
 تحقیق نتایج: مأخذ

 
 
 

 1731-11های  ويلسون و معیار تولید در سال -. نتايج حاصل از تخمین مدل با روش کومانور1 جدول

D-W Prob>F F P>|t| T Std. 
Err Coef Variables Year 

36/1  91/9  01/6  80/9  36/9  12-19×00/0  12-19×61/3  ABS(DMES) 1731 26/9  14/1  16/9  13/9  C 
09/1  98/9  68/4  98/9  11/2-  18-19×13/3  12-19×11/1-  ABS(DMES) 1731 99/9  66/0  94/9  83/9  C 
34/1  38/9  12/9  38/9  84/9-  12-19×89/1  18-19×41/4-  ABS(DMES) 1733 99/9  00/1  96/9  81/9  C 

18/1  99/9  43/21  
99/9  11/6-  18-19×39/4  12-19×12/8-  ABS(DMES) 

1731 99/9  11/13  92/9  83/9  C 
06/9  91/9  96/9  998/9  AR(1) 

32/1  91/9  93/6  91/9  43/2-  12-19×10/1  12-19×02/2-  ABS(DMES) 1711 99/9  12/3  94/9  83/9  C 
34/1  99/9  11/19  99/9  24/8-  18-19×90/6  12-19×03/1-  ABS(DMES) 1711 99/9  13/19  98/9  23/9  C 

 .درصد مورد بررسی قرار گرفته است 1ی دار معنیی ضرایب در سطح دار معنیدر تما  مقاطع 
 تحقیق نتایج: مأخذ

 
آن است کاه باا معیاار     ( بیانگر6نتایج ارائه شده در جدول )

های مورد بررسی بر خلاف انتظار مباانی   اشتاال در تمامی سال
بییناه باه     انادازه هایی کاه در فواصال دورتار از     تئوریک بنگاه

اند.  تری را تاربه نموده اند سرعت تعدیل پایین صنعت وارد شده
علاوه بر آن، با معیار تولید نیز در چیار مقطع نتایای مشابه باا  

دست آمده است و ایان در حاالی اسات کاه در      معیار اشتاال به
ی )مثبت یا منفی( بین متایر فاصله دار معنیسایر مقاطع ارتباط 

نه در زمان ورود و میانگین سرعت تعدیل مشااهده  بیی  اندازهاز 
نشده است. لاز  به ذکر است که اگرچه عوامل مؤثر بر عملکرد 

ها )که سرعت تعدیل یکی از عملکردهای بنگاه محساوب   بنگاه
، 1هااای بنگاااه ویهگاای  تااوان در پاانج دسااته گااردد( را ماای ماای

 2های انساانی  ، ویهگی1های مخارج ، ویهگی2های صنعت ویهگی
                                                      
1. Firm Characteristic 
2. Industry Characteristic 

  

 

بنگااه از    تنظیم نمود؛ این مطالعاه فاصاله   8های محیطی ویهگی
بنگااه در زماان ورود را باه      انادازه بیینه یا به تعبیر دیگر   اندازه

 کارده گذار بر سرعت تعدیل ارزیاابی  ثیرتأعنوان یکی از عوامل 
بییناه در زماان ورود     اندازهاست. مقادیر ضریب متایر فاصله از 

اال و تولید بسایار کوچاک باوده و ایان امار      با هر دو معیار اشت
هاای   حاکی از آن است که این متایر به عنوان یکی از ویهگای 

گذاری بر سرعت آن در دستیابی باه  ثیرتأبنگاه نقش چندانی در 
و باید نقش عوامال دیگاری از جملاه     است بیینه نداشته  اندازه
های محیطی را بر سارعت تعادیل ماؤثرتر دانسات. باا       ویهگی

تار از   توان انتظار داشت که عوامل خارجی میم اهی دیگر مینگ
بررسای   مقالاه در این  آنیاکه یکی از است عوامل داخلی بنگاه 

. باا  گاذارد  ثیار تأسرعت تعدیل انادازه  تواند بر  می واست،  شده
بیینه در زماان ورود    اندازهمتایر فاصله بنگاه از  ثیرتأوجود این، 

دست آماده اسات کاه حااکی از      به با معیار تولید بسیار کوچک
پذیری بسیار ناچیز سرعت تعدیل از این متایر با معیار تولید ثیرتأ

تر نیز یادآوری شد معیارهای متفاوتی  گونه که پیش است. همان
 بار اسااس  بیینه وجاود دارد. اگرچاه     اندازهبرای تعیین اندازه و 

گیری اندازه،  مبانی تئوریک معیار تولید بیترین معیار برای اندازه
بیینه و سرعت تعدیل اندازه است؛ اما اکثر مطالعاه اناا    اندازه

شده در این حوزه بر این باورند در کشاورهای در حاال توساعه    
شاود   مقادیر ارزشی بیاان مای   بر اساسویهه وقتی  این معیار به

های از این دست نخواهد بود. این نیز  معیار مناسبی برای تحلیل
ت که ارزش تولیداه به عنوان متایری است کاه  بدان دلیل اس

شود. این در حاالی   می کتمانهای صنعتی  توس  بنگاه شدّهبه 
کااری کمتاری    است که این موضو  برای میزان اشتاال پنیان

 که این نیز به دلیل ویهگی این متایر است. دارد

                                                                            
 

1. Expenditure Characteristic 
2. Humane Characteristic 
3. Environmental Characteristic 

 

 متغیر قدرمطلق فاصله  ثیرتأ. بررسی 1جدول 
 بهینه در زمان ورود بر میانگین سرعت تعديل   اندازهاز 

 1731-11با دو معیار اشتغال و تولید: 
 معیار    

 
 سال

 تولید اشتاال
علامت مورد انتظار 

 یدار معنی علامت یدار معنی علامت مبانی تئوریک

 + معنی بی + یدار معنی - 1831
 + یدار معنی - یدار معنی - 1836
 + معنی بی - یدار معنی - 1833
 + یدار معنی - یدار معنی - 1833
 + یدار معنی - یدار معنی - 1839
 + یدار معنی - یدار معنی - 1831

 های پهوهش : یافتهمأخذ
 
 گیری  نتیجه بحث و .7

بنگاه موضوعی است که   اندازهاگرچه موضو  سرعت تعدیل در 
ها به آن  ای از بقای بنگاه و بخش عمده دارداز هر حیث اهمیت 

بستگی دارد؛ اما مطالعاه اندکی در این حوزه صاوره گرفتاه و   
  ( را تنیا مطالعاه 1804ن )کاراپور و هم فیض  شاید بتوان مطالعه

اند  اناا  شده در این حوزه در ایران قلمداد نمود. آنان نشان داده
ها با معیار اشتاال  گاهبن  اندازهتعدیل  سرعتکه بر خلاف انتظار، 

بیینه   اندازهبا  دار معنیای منفی و  در صنایع تولیدی ایران رابطه
  انادازه هاایی کاه در فواصال دورتار از      . به عبارتی، بنگاهداردرا 

با سرعت کمتاری باه ایان انادازه      هستندبیینه با معیار اشتاال 
 مباانی  بار اسااس  اند. با وجود ایان و از آنااا کاه     نزدیک شده

شود، ایان   بیینه با معیار میزان تولید محاسبه می  اندازهتئوریک 
های  مقاله کوشیده است تا تعدیل اندازه و سرعت آن را در بنگاه
تا  کندجدیدالورود صنایع تولیدی ایران با معیار تولید نیز ارزیابی 

این دو، معیار غالاب بارای تعادیل انادازه در صانایع        با مقایسه
عرفی گردد. با وجود این و بر خلاف انتظار مبانی تولیدی ایران م

(، نتایج 1804ن )کاراپور و هم فیضه همسو با مطالع وتئوریک، 
  انادازه هاای دورتار از    این مطالعه نیز نشان داده است که بنگاه

تاری در تعادیل انادازه بارای      بیینه با معیار تولید، سرعت پایین
اند. بنابراین، نتاایج   به نمودهرا تار کارا  اندازهدستیابی به حداقل 

هاای صانایع تولیادی     این مطالعه نیز مبین عد  تواناایی بنگااه  
رو، معیاار   کارا بوده و از ایان   اندازهخود با   اندازهایران در تعدیل 

گاذار نباوده اسات. نتاایج     ثیرتأتعیین سرعت تعادیل بار نتاایج    
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شده در این حوزه بر این باورند در کشاورهای در حاال توساعه    
شاود   مقادیر ارزشی بیاان مای   بر اساسویهه وقتی  این معیار به

های از این دست نخواهد بود. این نیز  معیار مناسبی برای تحلیل
ت که ارزش تولیداه به عنوان متایری است کاه  بدان دلیل اس
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  ( را تنیا مطالعاه 1804ن )کاراپور و هم فیض  شاید بتوان مطالعه

اند  اناا  شده در این حوزه در ایران قلمداد نمود. آنان نشان داده
ها با معیار اشتاال  گاهبن  اندازهتعدیل  سرعتکه بر خلاف انتظار، 

بیینه   اندازهبا  دار معنیای منفی و  در صنایع تولیدی ایران رابطه
  انادازه هاایی کاه در فواصال دورتار از      . به عبارتی، بنگاهداردرا 

با سرعت کمتاری باه ایان انادازه      هستندبیینه با معیار اشتاال 
 مباانی  بار اسااس  اند. با وجود ایان و از آنااا کاه     نزدیک شده

شود، ایان   بیینه با معیار میزان تولید محاسبه می  اندازهتئوریک 
های  مقاله کوشیده است تا تعدیل اندازه و سرعت آن را در بنگاه
تا  کندجدیدالورود صنایع تولیدی ایران با معیار تولید نیز ارزیابی 

این دو، معیار غالاب بارای تعادیل انادازه در صانایع        با مقایسه
عرفی گردد. با وجود این و بر خلاف انتظار مبانی تولیدی ایران م

(، نتایج 1804ن )کاراپور و هم فیضه همسو با مطالع وتئوریک، 
  انادازه هاای دورتار از    این مطالعه نیز نشان داده است که بنگاه

تاری در تعادیل انادازه بارای      بیینه با معیار تولید، سرعت پایین
اند. بنابراین، نتاایج   به نمودهرا تار کارا  اندازهدستیابی به حداقل 

هاای صانایع تولیادی     این مطالعه نیز مبین عد  تواناایی بنگااه  
رو، معیاار   کارا بوده و از ایان   اندازهخود با   اندازهایران در تعدیل 
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کاه بار    مقالاه، ایان  ویهه  مذکور و به  دست آمده از دو مطالعه به

مستقیمی را بین فاصله تاا حاداقل     خلاف مبانی تئوریک رابطه
آن اسات کاه    بیاانگر و سرعت تعدیل نشاان ناداده    اکار  اندازه

تواند بر این سارعت   ویهه عوامل محیطی می به ،عوامل دیگری
ها،  های صنعتی مانند تعرفه گذار باشد. مکان بنگاه، سیاستثیرتأ

ای  اقتصاادی از جملاه عوامال محیطای     نوساناه نرخ ارز و شر
گذار بر سرعت تعدیل است. این در حالی اسات  ثیرتأمفروض و 

سایر شرای  درونی بنگاه  ثیرتأتواند تحت  که سرعت تعدیل می
هاای درون   های نیروی انسانی یا ویهگی وری، ویهگی مانند بیره

صنعت مانند سطح تکنولویی و موانع ورود و خروج قارار گیارد.   
بنگااه در صانایع تولیادی      اندازهبررسی سرعت تعدیل  ،براینبنا

هااای  پاهوهش  نیاااز باه  ایاران همچناان موضااوعی اسات کاه    

دست آمده  بر نتایج به تأکید. با وجود این و با داردای را  گسترده
توان انتظار داشت که عد  تعدیل اندازه در زمان  می مقالهاز این 

ها از  یش احتمال خروج بنگاهتواند زمینه را برای افزا مناسب می
گذاری این نتاایج   از حیث سیاست فعالیت اقتصادی فراهم نماید.

هاای جدیادالورود جیات     بخشی باه بنگااه   سو لزو  آگاهی از یک
بیینه و سرعت مناساب در دساتیابی باه آن و در      اندازهاطلا  از 

زمانی معقول را نشاان داده و از ساویی دیگار احتماال خاروج      
نمایاد.   ها را با گاذر زماان گوشازد مای     ای از بنگاه بخش عمده

های اقتصادی و  تواند زمینه را برای آسیب موضوعی که خود می
، سات آن ها ، که بیکااری نیاروی کاار یکای از    بیشتراجتماعی 

 .فراهم نماید
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