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 چکیده

کـه هـم بـه    هايی است  سازی که شباهت بسیاری با ورشوسازی دارد، يکی از هنر ـ صنعت  برنجی
سازی دستی  اوج هنر برنجی 1211گیرد. سال  صورت دستی و سنتی و هم با کمک ماشین انجام می

و دهه پنجاه آغاز ورود ماشین به اين هنر بوده است. اين مقاله که به صورت میدانی و با مشـاهده  
ولیه و ابـزار  سازی در بروجرد، استادکاران، مواد ا مستقیم نويسنده صورت گرفته، تاريخچه برنجی

کـاری،   کاری، پرداخـت  کاری، چرخ کاری، خم کاری، لحیم سازی اعم از برش کار و مراحل برنجی
گری را مورد مداقه قرار داده اسـت و بـه عنـوان نمونـه نحـوه تولیـد        زنی و ريخته کاری، قلم آب
کـاری   ا ترکسازی ت ترين کالاهای ساخته شده اين هنر همچون سماور، پارچ و سینی، از قالب مهم

های ياد  را بررسی کرده است. اين نوشتار، ضمن پرداختن به ابزار، مواد و مراحل هر يک از بخش
 شده، به صورت مجزا، طرز فروش و بازار تولیدات برنجی را مرور کرده است.
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 مقدمه

های دقیتق و ختاص کته در     کاری کاری است فنی و پیچیده با ریزهسازی  هنر برنجی
هتا استتادکاران زبردستت و     ایتن ستال   وبروجرد حدود نیم قرن ستابقه و قتدمت دارد   

ظهتور ماشتین در عرصته هنتر      چتون بته دلایلتی    امتا  .به خود دیده استت نیز آوری  نام
رقابتت استتادکاران    نیتز و  از آن استتفاده شتد   که نخستین بار در تهتران  گسازی  برنجی
آورد ماشین از میزان کیفیت و ارزش واقعی ایتن   که با استفاده از رهگساز اصفهان  برنجی

وجود تعصبی که استادکاران بروجتردی نستبت    از همه تر مهم و  اند هنر در بازار کاسته
در کتار ماشتینی   کتار دستت،   معتقد بودند که کیفیتت و ظرافتت    و به کار دستی داشتند

باع  شد که عرصه بر کار استادکاران ایتن هنتر کته از دیربتاز بته متدد دستتان         ،یستن
شتود و در   ، تنتگ انتد  کترده  هنرآفرین خوی  چشمگیرترین کالاهای برنجی را خلق می

هتا   بسته شدن کارگاه ،سازی بروجرد شده مجموع آنچه از این رهگذر نصیب هنر برنجی
کتاری بتوده    راننتدگی و کاستب   ،ز قبیل پاسبانیو روی آوردن استادان آنها به مشاغلی ا

مشتکلاتی بتر کتار آنهتا وارد      ،اطلاعی از وضعیت درآمد آنهتا  اداره بیمه نیز با بی .است
ست در قبتال آمتوختن ایتن هنتر بته      بای میبه قول استادکارها  ؛ به طوری کهآورده است

قابل توجهی به عنوان حق بیمه به اداره بپردازند کته ایتن    ، وجهشاگردان کم سن و سال
و رفتته رفتته ایتن هنتر رو بته       کنتد  منصرف متی از گرفتن شاگرد را استادکارها  ،مشکل
 ازتحصتیل و کستب متدرک استت کته       حاضر، دوره دوره ،ییاز سو گذارد. مینابودی 

 ،دکاران ایتن فتن  به قول استتا  گیرد نش ت میها نسبت به این شغل  احساس حقارت آدم
بچه خود را برای آموختن ایتن هنتر    شود میای حاضر ن هیچ خانواده گدهه پنجاه  امروز

تعدادشتان  مت ستفانه  استادکاران این هنر در بروجرد که  رو، . از همینبه شاگردی بگذارد
تقاضای رسیدگی و حمایت بیشتری نسبت به کار خوی  دارند تا بتا   ،اندک است بسیار

 .کار خود را توسعه و گسترش دهند کیفیت بهتر
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 سازی تاریخچه برنجی

 سازی برنجیدر این موقع  .دانست 2803توان سال  را می سازی برنجیتاریخ تشکیل 
کارگتاه   250که در  مواد برنجی با استفاده از نیروی انسانی همهبه صورت دستی بوده و 

متوش   ،ستندان  ،چک  :د ازنا عبارت این صنف ابزار دستی .شد تولید می مشغول بودند،
شتترگلو   ،ههرسَت مِ، ستوک چهار ،ریدو سَت  ،ود متال گُ ،سر دکمه ،مهرابی ،گلوترش ،بریده
 دهرنت  ،گتچ ، رنتده  ،نمتد  ،نهاکف ،میخ نیمه چرخ ،رونیمِ ،شترگلوی ماهی ج،میخ ک ،بادمی
 ع،ومالته سُت   ع،قلوه ستو  زبر، سنگ ،سنگ رومی ،کوره ،مدَ ،دار سینه ،رنده ناخنی ،تخت
 .قیچی و لیارپِ ،ک  خط ،گرد نیمِ

 ،رضتوانی  ،ان، رئوفیت محمتدی  از: عبارت بودنتد نیز  گدر دهه پنجاه  استادان این هنر
رحمتان   ،کریم کشتفی  ،رستمی ،پورابراهیم ،پور هندی ،وجودی ،موفقی ،موسوی ،امری
 ،رختچی ،جماعتی ،حسنی ،ورشویی ،جودکی ،ارجمندی ،اکبری ،حسینی قبادی ،کشفی
 ،گتودرزی  ،اورنتگ  ،برهانی ،میناگر ،شربتی ،ای حوله ،ساکت، ورآباد ،کریمی ،ای هچخو

 .فرخی و نسیاُ ،قانعی ،خیرخواه ،جو سعادت
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 . کارگاه استاد عزیزالله کریمی1تصویر 
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 2848در ستتال  .در بتتازار ورشوستتازی واقتتع بودنتتد  ستتازی ی برنجتتیهتتا کارگتتاه
کتار   نسبت به کهاستادان این هنر  تغییر یافت، امااز شکل دستی به ماشینی  سازی برنجی

 کیفیتت آنها معتقد بودنتد   نکردند، چرا کهاین هنر را رها  ،دستی تعصب خاصی داشتند
تولیدات برنجی بروجرد و شتهرهای   نیست. نتیجه آنکه،دستی  به اندازه کارکار ماشینی 

تولیتدات   اما ،گونه تفاوتی با هم نداشتند ظاهری هیچاز نظر شکل  ،دیگر از قبیل اصفهان
باعت  از بتین   که همین امر  هزینه بالایی داشت ، چون با استفاده از ماشین نبود،بروجرد

 ستازی  برنجتی به طور کلی علتت از بتین رفتتن هنتر      .گردیددر بروجرد رفتن این هنر 
 عبارت است از:

تبریتز در   و مشتهد  ،تهتران  ،اصفهان در شهرهایی مانند سازی برنجیشدن  یماشین .2
 .بودصورتی که هنوز در بروجرد کاردستی 

تر بتود و   تر و هم بهداشتی ارزانهم چنگال و قاشق استیل که  ،متداول شدن کارد .1
 .کرد استفاده نمیکارد و چنگال و قاشق برنجی کسی از یگر د

ده از ظتروف  بشتقاب استتفا  و  ستینی  ،با ساخته شدن ظروف ملامین مثتل کاسته   .8
 .برنجی منسوخ شد

 .بالارفتن مزد کارگر. 4
موجود استت کته یکتی از     سازی برنجیسه کارگاه  تنها گدهه پنجاه  در حال حاضر

یکتی از   .مشغول هستند سازی برنجیتای دیگر به کار  و دو کند میها فقط تعمیر  کارگاه
بتا   ی کته ا هسال 84استاد  است؛می کری عزیزاللهها در بازار ورشوسازها و متعلق به  کارگاه

 کترده و  متی ده سالگی در این هنر شاگردی او از  کند. میدو برادرش در این کارگاه کار 
چایدان،  ،قندان ،سماور ،و اکنون به ساختن اشیایی از قبیل پارچ بودهمدتی نیز در تهران 

 یگنبتد  ،این استتادکار بته پتاس احتترام    سفارشی مشغول است. و ضمناً کارهای چراغ 
. او در حال حاضتر گدهته پنجتاه  در    است کردهمقبره مجتهد بروجرد تهیه  ایبرنجی بر
بته علتت نداشتتن    امتا   ،کند عدد پارچ برنجی تولید می 50تهیه پارچ است و روزانه  کار

بته   کتاری  آبرا بدون  چو پار نیست کاری آبکارگاه مجهز به دستگاه  ،سرمایه و کارگر
 ،قتول استتاد   بته  شتود.  میریال  80پارچ از یک عدد  حاصل ددرآمکه رساند  فروش می

هر  فروشکه  در حالی ،ریال است 20 گردد، میپارچ  یک کاری آبخارجی که صرف م
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تتوان درآمتد حاصتل از     متی با توجه به مبلع فتوق   .ریال است 250شده  کاری آبپارچ 
 .یک پنجم دانست  میرا در مورد کارگاه استاد عزیزالله کری چپار

  دهته پنجتاه  گور است که فعلاً آآقای محمد بادمتعلق به  سازی برنجیدومین کارگاه 
و از ستال   بته دنیتا آمتده    2802 در ستال استاد  .در خیابان بحرالعلوم بروجرد واقع است

به کار  است، سماورسازیور که دارای پیشه آنزد برادر خود به نام آقای رحیم باد 2810
د نزد سید ابوالقاسم موسوی که از سماورسازان معتروف  مشغول شده و بع سازی برنجی

کار خود را ادامه داده است و از آن پس خود به طور مستتقل   ،و سرشناس بروجرد بوده
البتته   سازی اشتغال دارد. به حرفه برنجیابتدا در خیابان صفا و اینک در محل مورد ذکر 

ند که آقای استاد ا و کاری مشغول استادکاران نام برده شده در بالا اینک هر یک به حرفه
هتتای ماشتتینی بتته میتتدان عمتتل  رود دستتتگاها در ور ایتتن امتتردلیتتل و انگیتتزه  ،ورآبتتاد
کترد،   متی را خریداری این کارگاه که اجناس  . گفتنی است، تاجریداند می سازی برنجی
نستبت بته    برای آن خرید که موجب افزای  درآمتد ایتن کارگتاه    کاری آبدستگاه  یک
با طترح   کند که البته طرح آن میتولید  چدر حال حاضر این کارگاه پار شد.ه اولی کارگا

دستی  هایی به نام تاجر تمام صنایع واسطهها  در آن سال .پارچه کارگاه اولی تفاوت دارد
بازار شهرهای مختلف کشتور   کردند و به برنجی را از استادکاران برورجرد خریداری می

و بته  کردنتد   میهمدان و سایر نقاط حمل  ،اهواز ،آبادان ،اصفهان ،از قبیل خود بروجرد
وستیله  بته   ،روی اجنتاس و صتنایع دستتی بروجترد    بر در اصفهان  رساندند. میفروش 

 گردیتده  متی شده و به نام اصفهان در بازار عرضته   میکاری  استادان قلمزن آن شهر کنده
سماورهایی حتی که امروز  اردددرخشانی چنان بروجرد سابقه  سازی برنجیپیشه  .است

و بته فتروش   گتردد   متی  عرضته در بازار به نتام بروجترد    شود، میکه در اصفهان تولید 
روی  ،بروجرد شده سازی برنجیدستی  آنچه باع  کسادی بازار صنایع ،بنابراین رسد. می

 .کارگر و غیره است ،کار آمدن ماشین و عواملی مانند سرمایه

 مواد اولیه

 :گیرد دو نوع ورقه مورد استفاده قرار می وازم برنجیبرای ساخت ل
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 و ضتخامت  ستانتیمتر  70 متتر در  1متتر و   1در  متر 2 ی خارجی به طولها ورقه .2

 ماننتد کشتورهایی  از کاملاً زرد استت و   ها ورقهرنگ این  میلیمتر.تا یک  دهم میلیمتر 4

بیشتر تولیتدات برنجتی از ایتن     شود و در میانگلستان به ایران وارد  و بلغارستان ،ایتالیا

نداشتن مقاومت کافی نسبت بته   ها ورقهترین عیب در این  مهم گردد. میاستفاده  ها ورقه

 .ندارند کاری چرخاحتیاجی به مرحله  شان این است که و مزیتکوره است 

مواد مصرفی  شوند. میدر کارخانه نورد ایران تولید  ها هاین ورق .ی نوردیها ورقه .1

ی ختارجی  هتا  ورقهاز  کردنبعد از استفاده  ها، هایی است که در کارگاه کارخانه تکهاین 

چند مدت به این کارخانته حمتل    هر گیرد، میمورد استفاده قرار ن و چونماند  میبه جا 

نیز بته طتول و    ها ورقهاین  .گردد میو در کارخانه نیز مقداری مواد به آن اضافه  شود می

ولی رنگ آنها تیتره استت کته در نتیجته احتیتاج بته        ،است ی خارجیها ورقهضخامت 

تترین خصوصتیت آنهتا داشتتن      اما مهم .گیرندبدارند تا سطحی زرد به خود  کاری چرخ

در بعضتی از کالاهتا کته قستمتی از اجتزای آن       .مقاومت زیاد نستبت بته کتوره استت    

گدهته   در گذشتته  شود. میاستفاده  ها ورقهاز این  ،بایست دارای مقاومت زیادی باشد می

از متواد برنجتی کته بته      ،ی متذکور نبتود  هتا  ورقهسال پی  که  13حدود  یعنی بیست 

گتر   را بته کتوره   ها این خشت گردید. میآهن استفاده  های راه صورت خشت بود و قطعه

سه نفر با پتک روی آنهتا  ت دو  بعد، و  گذاشت میگر آنها را درون کوره  دادند و کوره می

آن را به چند قطعه تقستیم و ایتن    . سپسبه ورقه کاملاً نازکی تبدیل شود تا کوبیدند می

را بته هتم    بته دستت آمتده   ی هتا  ورقهکردند و در آخر کار  را جداگانه ورقه می ها قطعه

استفاده هم های توپ  از گلولهها  در کارگاه .دادند تا ورقه بزرگی به دست آید جوش می

از هتم بتاز   قلتم   بتا این طریق بود که ابتتدا گلولته را   به  ها کردن این گلوله ورقه شد. می

قترار  کردنتد و آن را درون کتوره    متی صتاف   ند وگذاشتت  متی ن اند و روی ستند کرد می

 .خواباندند میورده مال گسندان و  ، باز بابعد از بیرون آوردن از کوره دادند. می
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 سازی مراحل برنجی

 کتتاری . جتتوش5اری کتت . چتترخ4کتتاری  . ختتم8کتتاری  . لحتتیم1کتتاری  بتترش. 2
 کاری . آب7کاری  . پرداخت7

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 زنی روی ورقه برنجی از طریق الگو . خط2تصویر 

 کاری برش

است که در این مرحله هتر جتنس برنجتی     کاری برش ،سازی برنجیرحله نخستین م
چتون بیشتتر تولیتدات برنجتی      گیرنتد.  را متی ابتدا انتدازه آن   شود،خواهد تولید  که می
های مختلتف   هایی به اندازه در روی ورقه برنجی با پرگار دایره ،ای یا گرد هستند استوانه
ریتدن ایتن   ببترای   شتد، وقتی به اندازه کافی شکل در روی ورقته رستم    کنند، میرسم 
 جتنس  گتردد.  متی استفاده  شود، مینی نامیده دور کُدر اصطلاح از دستگاهی که  ها ورقه

 .استت  شدهتشکیل  ای دایرهای و یک تیغه  و از یک فلکه دایره استاین دستگاه از آهن 
مرکتز   .استت در بتالای آن  ای  دستته دارای قرار دارد کته   ای میلهدر سمت چ  دستگاه 
 ستپس  کنند. میو با پیچاندن دسته آن را کاملاً سفت  گذارند میه لورقه را در زیر این می
د و در نتیجته تیغته آن بریتده    نچرخان صفحه را با دست میو کنند  میدستگاه را روشن 

 شود. میکمتر  کاراما سرعت  ،انجام دادتوان  نیز میاین کار را با قیچی شود.  می
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 کاری لحیم

های یک کالا با استفاده از الگوهای مختلف در روی ورقه رستم و   که قسمت میهنگا
چون اشکال کلیه تولیدات برنجی از جملته   رسد. کاری می ، نوبت به لحیمشد کاری برش
به این نحو استت کته متثلاً در     کاری لحیمطرز  ،هستند ای هقندان استوان یا پارچ ،سماور

آورند و چون محل اتصتال   ورقه بریده شده آن را به شکل لوله درمی ،مورد بدنه سماور
شتت آبتی   بترای ایتن کتار آن را درون ت    ،یتا جتوش داده شتود    لحیم گتردد بایست  می
بترای از   زنند کته  می کار و محل درز را مقداری ماده سفید رنگ موسوم به تنه گذارند می

 درقلع  و روی ،های بسیار ریزی از برنج هو روی این ماده را خرد استبین بردن چربی 
هتای دستتی یتا     انبتر روی کتوره  استفاده از بعد این ورقه را با  .ریزند قسمت داخلی می

 .محل درز را متصل سازد شود وتا مواد لحیم جوش ذوب  گیرند میگازی 

 کاری خم

 ای میلهتسمه پروانه به  آن از طریق ینیرو ام است کهیک دین شاملاین دستگاه  ةبدن
 ،ی ستینی هتا  قالبهای مختلف از جمله  روی این میله قالب شود. میگردنده انتقال داده 

پتیچ و   بتا ختن هر کالا ابتتدا قالتب را   در سا شود. میقندان و غیره وصل  ،پارچ ،سماور
وجتود دارد   ای میله کاری خمدر سمت چ  دستگاه  .کنند وصل میبه سر این میله مهره 

دنی چت الاضلاع کته جتنس آن    ای به شکل متوازی این میله از قطعه .که شبیه مهره است
اصتطلاح مرغتک   در و  شتود  متی یک سر آن که به قالب نزدیک  و به شود میرد  ،است
 ای دایتره ای چتوب بته مقطتع     قسمت جلوی مرغک قطعه شود. میبسته  شود، مینامیده 
استت کته بتا     ای میلته، فلکته  در انتهای ایتن   .دیای به کالا وارد نیا لطمه تا شود میوصل 

خواهنتد   وقتی که ورقه دایره شکل را می شود میمیله جلو یا عقب آورده  ،چرخاندن آن
مرغک را بته   ،د و بعد با چرخ دادن فلکهنچسبان میرا به قالب  ابتدا آن ،کاری نمایند خم
ای به مقطع مستطیلی شتکل استت    در جلوی دست استادکار قطعه کنند. محکم میورقه 
هتم  بته نتام ستنبه     ای میلته  شود. مینامیده  رروی آن تعبیه گردیده و سپ ییها سوراخکه 

ابتدا با قلم  ،وقتی دستگاه روشن شد شود. یمجا  هجاب ها سوراخکه روی این  وجود دارد
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و در این هنگام فلکه را قدری ستفت   دهند می لبه هبه ورق ،گیرند درازی که در دست می
ی دیگر ها بعد با قلم .در مرکز قرار گیرد که ورقه کاملاً شود میاین عمل باع   کنند. می

 دهنتد،  میقرقره و قلم بزرگ و متوسط که به سنبه تکیه  لبه درآر، ، میخرنده ،به نام صافی
در حین کار برای کم کردن حرارت از گتریس   .آورند ورقه را کاملاً شبیه قالب آن درمی

اگتر   ؛ چرا کته باید کاملاً استاد باشد ،کند کسی که با این دستگاه کار می کنند. میاستفاده 
 شود. می کار خراب ،قلم را دیر یا زود بردارد ای لحظه
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 کاری یک طشت از سوی آقای عزیزالله کریمی . خم1تصویر 

 کاری چرخ

ایتن   ،طتور کته گفتته شتد     همتان  است وهای نوردی  بیشتر تولیدات برنجی از ورقه

کته   آیتد  به دست متی ی خارجی ها ورقه کاریِ برش حاصل ازی اضافی ها از تکه ها ورقه
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ی نتوردی  هتا  ورقته  کند و با افزودن موادی به آن میذوب  کارخانه نورد آنها را در کوره

موادی استت کته    ،علت آنکه دارای رنگی تیره است  ها ورقهسطح این  نماید. می تولید

 ،ند برای اینکه سطح این ورقه را کاملاً براق و زرد نماینتد نک ها به آنها اضافه می کارخانه

ی خارجی ها ورقهالبته این عمل در مورد  کنند. میاستفاده  کاری چرخاز دستگاهی به نام 

استت   ای میلته تشکل از یک مو اسکلت آن  استجنس این دستگاه از آهن  .لازم نیست

یتک فلکته   نیتز  در سر دیگر ایتن میلته    گردد. میبه دینام متصل  یک تسمهکه به وسیله 

الایی آن که دهانه باست نحوه کار به این طریق  کاری چرخمرحله  در قرار دارد.گردنده 

و بعتد  گذارنتد   متی  شود، میقسمتی که مرغک نامیده  ا دردر سمت راست و ته آن ررا 

دستتگاه میلته بته     . بتا روشتن کتردن   گردانند تا کالا کاملاً محکم گرفته شود میلکه را ف

که لبه آن ای  استادکار تیغه . در این حالتکند آید و کالا حرکت دورانی می حرکت درمی

این عمتل را در تمتام ستطح     دهد و می گیرد و روی جنس فشار می در دست تیز است،

و کتالا رنگتی تقریبتاً     شود میهای نازکی از کالا گرفته  الیافدرنتیجه  .دهد کالا انجام می

رنده ایتن عمتل را    صافیو رنده  ی سیاهها گیرد و بعد با دو تیغه به نام روشن به خود می

 ،حرارت حاصتله  کردندر حین کار برای کم  شود.ق کالا کاملاً برارنگ کند تا  تکرار می

ایتن عمتل بته     ،نبود کاری خمدر گذشته چون دستگاه  شود. میاز روغن گریس استفاده 

و استاد مجبور بود که با یک دست چترخ را حرکتت    شد میوسیله دستگاه چوبی انجام 

کتار   ،در آخربرد و  این عمل مدت بیشتری وقت می .دهد و با دست دیگر تیغه را بگیرد

 آمد. به دست نمی یخوب

 کاری جوش

کته   پارچمثال  ؛ برایی یک کالا به طور جداگانه تهیه شدها قسمت همهاز آنکه  بعد

ابتدا گلویی پارچ را داخل  شود، میدسته تهیه و گلو  ،های بدنه از سه قسمت مجزا به نام

و دسته آن را نیز با متواد لحتیم    نمایند می چو با چک  لبه داخلی آن را پر کنند میبدنه 

بته ایتن    ؛شتانند پو متی های محل اتصال را با آلیا  قلتع  زدرسپس  کنند. میجوش وصل 
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وسیله شتعله چتراغ   به که چک  فلزی موسوم به هویه را درون حلبی کوچکی  صورت

مقتداری جتوهر    ،سپس در محل اتصتال  .تا کاملاً سرخ رنگ شود دهند میگاز حرارت 

هتای   تکه .ریزند تا کاملاً تمیز گردد و چربی آن از بین برود کلریدریک مینمک یا اسید 

دهند در نتیجه قلع ذوب شده محتل   فشار می عروی قل گذارند و میقلع را در این محل 

و بترای اینکته پتارچ     دهنتد  متی را در دورادور پارچ انجام  کاراین  .پوشاند اتصال را می

ریزند و آماده بترای دادن   ذوب شده ته آن می قلعقه مقدار دو ملا ،گیردبعادلی به خود ت

 گردد. می کرُمُآب نیکل و 

 کاری پرداخت

که به یک تستمه پروانته وصتل    است تشکل از یک دینام منیز  کاری پرداختدستگاه 

ی هتا  صتفحه بته دو ستر ایتن میلته     و گذرد  می  میلهتسمه پروانه از وسط یک  گردد. می

شتود.   ت وصتل متی  به انتدازه کتالای مزبتور      ت بستهی مختلف  ها شکل به شعاع ای دایره

ایتن   .است سانتیمتر 80و شعاع  سانتیمتر 8به ضخامت  ها صفحهی این ها متوسط اندازه

را  هتا نهتا از پارچته استت و وستط آن    آ . جنسنامند می سگیلاندر اصطلاح را  ها صفحه

 .دهنتد  ای قرار می را مهرهپشت آن  ،رفت لهوقتی این صفحه به داخل می کنند. میسوراخ 

کتالای   ،وقتی دستگاه شروع بته چترخ  کترد   تا گیرد  استاد جلوی این صفحه قرار می

تمام قسمت کالای مزبتور را بتدین    .تا کاملاً براق شود بگیردمزبور را روی این صفحه 

واکتس   متی  را بته فاصتله ک   هتا  صتفحه معمولاً روی ایتن   کنند. می کاری پرداختطریق 

در قتدیم وقتتی    شتود.  متی که این واکس سبب شفافیت و روشتن شتدن کتالا     گیرند می

روغنتی بته نتام روغتن بترگ       از کننتد، خواستند یکی از کالاهای برنجی را پرداخت  می

کوبیدنتد و روی کتالای مزبتور     روغتن را بتا مقتداری آجتر متی      ابتداکردند.  میاستفاده 

ایتن   شتد.  نمتی مانند حالا کاملاً براق  مالیدند. البته گذاشتند و سپس به وسیله نمد می می

 شود.دادند تا به اصطلاح از کالا بوی شیر استشمام  میعمل را آنقدر ادامه 
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 . جام هنری2تصویر 

 کاری آب

چون معمتولاً کتالای بتدون     است،دادن آب به کالای تولید شده  ،کاری آبظور از من
وقتتی    کرُمُ.آب نیکل و آب  شود؛ میداده به کالا معمولاً دو نوع آب  ندارد. خریدار آب
ای کته   آن را درون بشتکه  ،برای آنکه چربی آن از بین برود ،تکمیل شدمورد نظر کالای 
این عمل فقتط بترای از    کنند. میفرو  ،لیتر مخلوط با آب است 4 گرم در 200به نسبت 
 است.چربی  بردنبین 

ای به شکل مکعب مستطیل که ستطح بتالایی    حوضچه درکاری  آب نیکل آب نیکل:
که اسید بتر  است پلاستیک عایق شده  بادرون این حوضچه  شود. است، انجام میآن باز 

متوادی کته بته آن     . نسبتلیتر است 800ظرفیت این حوضچه تا  .روی فلز آن اثر نکند
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 +ستاده آلمتانی   به نسبت هر لیتر آب یک کیلو سولفات :به این قرار است شود میاضافه 
 100 +ایتن متواد بته صتورت پتودر هستتند      گگرم کلرات  250 +گرم اسید بریک  200

ضتچه  به این حو شود. میاین مواد درون آب حوضچه حل  . تماممکعب براقی سانتیمتر
سنج  روی این دستگاه یک آمپرسنج و یک ولت است کهکار متصل  تهلگدستگاهی به نام 

 ضتچه در روی این حو است. کاری آباین دستگاه ت. کار متصل اسو به برق  قرار دارد
میلته   استت. ی متصل یها قلاب ،ها میله اینبه صورت افقی قرار داده شده که به  هسه میل

که در است ی طرفین برای فلزی ها میله و کاری آبوسطی برای آویزان کردن کالا برای 
بته   شمس عدد 10جمعاً  .شود مینامیده شمس اصطلاح در و  شود میاستفاده  کاری آب
 شتود.  متی از آلمتان وارد   هتا  مساین ش گردد. میکیلو به دو میله طرفین متصل  10وزن 
که در انتهای آن  میبه وسیله دیناکنند،  میبه آن آویزان  کاری آببرای را ای که کالا  لهمی
دیگر نیز موجود استت   ای . میلهبه طور افقی در حرکت است 25/2به نسبت دور  ،است

ولتت را بتالاتر    ،بیشتتر باشتد   کاری آب چه هر دهد که که ولت را درون آب جریان می
میلته   از طریتق ایتن آمپتر   و  گتردد  میکار به آمپر تبدیل  لگته به واسطهاین ولت  .برد می
قرار کن  گرم در داخل حوضچه دستگاهی به نام آب .یابد در داخل آب جریان می سطیو
طرز کار بته ایتن    ؛رسانند درجه سانتیگراد می 40حرارت آب را به وسیله آن به  که دارد

های میلته   قالب ، بهکنند کاری آبخواهند  را که می چعدد پار 7مثال  برایقرار است که 
هتر کتالایی کته     .دنت رو متی به زیتر محلتول    ها پارچدر نتیجه که  کنند میوسطی آویزان 

معمتولاً فقتط    .گتردد  کتاری  پرداختآن است که قبلاً مستلزم  ،شود کاری آببایست  می
و ستینی   ،ولتی در قنتدان   ،ختورد  میسماور آب  چ یاقسمت خارجی کالاهایی مانند پار
دقیقته انجتام    5نیکتل در   آب عمتل  شتود.  کتاری متی   آبکاسه قسمت داخلی آنها نیتز  

عمتل  بترعکس  اگتر   کرُُم؛ چرا کته  بعد شود مینیکل داده  آبابتدا  ، برای همینگیرد می
در  شود. میباع  از بین رفتن آن  گذارد و میاثر  کرُمُاسید نیکل بر روی سولفات  کنند،
آن را به قستمتی   کاری آبکه بعد از اتمام  بندند میموجود  مسبه ش  میقطعه سی ضمن
 .دهد را زودتر انجام می کاری آباین قطعه سیم عمل  .ندلما میاست، نشده  کاری آبکه 

ی آب شیرین شستته  ها درون بشکه ،شد و از حوضچه خارج گردید کاری آب وقتی کالا
العتاده وارد و   در این قسمت استادکار باید فتوق  گردد. میآماده  کرُمُشود و برای آب  می
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 در ضتمن  شود. میترین تاملی در کار سبب از بین رفتن کار  چون کوچک ،کاردان باشد
آب دادن به طریتق فتوق    است.گرم معروف  که به سرد و وجود دارددو نوع آب نیکل 
گترم   700در نیکل سرد فقط سولفات کانیتک در یتک لیتتر آب     .همان نیکل گرم است

 شود. میاستفاده 
روی ایتن  استت.  دستگاه آب کترم نیتز از یتک حوضتچه تشتکیل شتده        م:ر آب ک 
میلته   .هستتند هتایی   دارای قلاب ها میلهکه این  دارده سه میله به طور افقی قرار ضچحو
ی طترفین بترای آویتزان کتردن     هتا  میلهو  کاری آبی برای آویزان کردن کالا برای طوس

لیتتر استت و متوادی کته متورد       300ظرفیت ایتن حوضتچه    شده است.جنس آب کار 
 هر یک لیتر آب یک کیلو اسید کرمیتک و  به نسبت :ند ازا عبارت گیرند، میاستفاده قرار 

 هتا  ؛ تفاوت تعداد قالتب کیلوست 10 مسکه وزن هر ش سربی مسقالب ش 10 تا 3بین 
و کاملاً بته   شود میهای طرفین آویزان  نیز به میله ها مساین ش است.نسبت به حجم آن 
منتهتی   گتردد،  میکار متصل  تهگنیز به به دستگاه ل ضچهاین حو .رود زیر محلول فرو می

م رچتون در آب کت   استت. ی آمپتر  200آمپری و این دستگاه  500نیکل  کارِ تهگدستگاه ل
ولتی در آب نیکتل ایتن عمتل      شتود.  متی صترف   بیشتری و مدت کمتتری ولتا  قدرت 

حوضتچه را نیتز گترم     آب درون .کمتر و مدت بیشترولتا  یعنی قدرت  ؛برعکس است
چون سرعت عمل در ایتن حوضتچه بستیار     .درجه برسد 45تا حرارت آب به  کنند می

متثلاً در متورد    کرد. کاری آبتوان یک عدد  زیاد است معمولاً از هر نوع کالایی فقط می
ثانیته   10در  کتاری  آبچون عمل  کنند، میپارچ فقط یک پارچ را به میله وسطی آویزان 

میلته   .درآورده شتو دپتارچ بایتد    ،به محت  جتوش   ،استاد و به اصطلاحِ گیرد میانجام 
حرکت ندارد چون حرکت باعت  ستیاه    لنیک ی دستگاه آبسطه ولوسطی بر خلاف می

ایتن دو  کته   گتردد  متی  وصتل م دو بشکه رُبه دستگاه آب کُشود. همچنین  میشدن کالا 
لیتتر   250درون بشتکه اولتی مقتدار     شتود.  متصل متی کار  لگته ای به میله از طریقِبشکه 
گرم جتوهر رقیتق بته آن     500 آب، نسبت هر لیتربه است؛ جوهر گوگرد  وآب محلول 
 باشتند، نیکتل داده   آباین بشکه برای آن است که اگر مثلاً یک کتالا را   کنند. میاضافه 
آن را درون ایتن بشتکه    شده باشتد، و کالا پوسته پوسته  کار خوب از آب درنیامدهولی 
و دوبتاره کتالا مثتل اول     بترد  این بشکه اثر نیکل را بر روی کالا از بین می کنند. میفرو 



 732 سازی در بروجرد هنر ـ صنعت برنجی

ره
ما
ش

 
و  75

75 
ز 
این
و پ
ن 
ستا
تاب

89
35

 

لیتتر   250 حتاوی نیز   میدو. بشکه توان آب نیکل بهتری داد میکه دوباره آن را  شود می
ایتن بشتکه نیتز     پتاکسته. گترم   750 آب، به نسبت یک لیتر ؛استو پتاسکه آب محلول 

آن را  ،ورده و سیاه شده باشدنخکالا آب کرم خوب  هرگاه است. مرُبرای از بین بردن کُ
ایتن دو   بدهنتد. دوباره آن را آب کرم  ورود باثر کرم از بین  تا کنند میدرون این بشکه 

طتور کته    ن همتان آ کتار  هگچون لت ،گردند مربوط می مبه دستگاه آب کر رو  آناز  بشکه
کتار   تهگل کرد کهآن را به دستگاه آب نیکل مربوط  شود میاست و ن آمپری 2000گفتیم 
 ت.اس یآمپر 500آن 

 زنی قلم

 از ستوی وجود دارد کته   زنی قلمبروجرد یک کارگاه در حال حاضر گدهه پنجاه  در 
بته   استت. ستال   40 در این کار حتدود ایشان  شود. سابقه میریب اداره قاستاد غلامرضا 
همچنتین در   .مشتغول شتده استت    زنی قلموی ده ساله بوده که به کار استاد، قول خود 

که استامی برختی از آنهتا    اند  نفر بوده 3الی  7این شهر  زنی قلمگذشته تعداد استادکاران 
 استتاد عبتدل   ،پنتاه  حجتت  ،استتاد ماشتاالله   ،استاد علی ،استاد میرزا اسدالله اند از: عبارت
در مورد اینکه چرا شاگردان استتادان فتوت    .اند دهشردگان همگی فوت بکه نامزرکوب 
 است.اصفهان با بروجرد بوده  زنی قلمل رقابت کار به دلی ،اند را ادامه نداده هاشده کار آن
امتا در اثتر    استت، در بروجرد بیشتر از اصتفهان   زنی قلمسابقه کار  ،ریبقبه گفته استاد 
به مرور استادکاران این فن از کار خود دستت   ،اصفهان به بروجرد زنی قلمورود صنایع 
الی کته موجتب   مامکانات وسیع داشتن  واصفهان  زنی قلمارزان بودن صنایع  .اند کشیده

را  زنتی  قلتم شاگردان همان استادکاران  ،آنان شده است زنی قلمبسط بازار فروش صنایع 
کرده است. پاسبانی  و به مشاغلی از قبیل رانندگی و روی آوردنکار خود وادار به ترک 
د استتا  رستد؛  متی ستال   250الی  200در بروجرد به حدود  زنی قلمسابقه کار  حال آنکه

کارگاه استاد مذهب در خیابتان   .ذهب بوده استریب خود شاگرد استاد میرزا اسدالله مُق
سابقه شتهر شتیراز از    گفتنی است، .است بودهشاگرد  21تا  20 بابزرگ  ، کارگاهیصفا
 زنتی  قلتم طرحی که در کار  .نسبت به بروجرد و حتی اصفهان بیشتر است زنی قلملحاظ 
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آن را و یی استت کته استتادکار دیتده     هتا  بیشتتر از طترح نقاشتی    شود، میاز آن استفاده 
 ،رود گاه که برای تهیه برنج و ورشو به اصفهان می ،گوید میریب قاستاد  .پسندیده است

کنتد و از   صحبت می ها طرحچی در مورد  با استادانی مثل محمود نادران و حسین عتیقه
 اید.نم میخود استفاده  زنی قلمدر کار  تجربیات آنها

 ،طبیعتت مثتل گتل و بوتته     عناصتر خود بیشتر از  زنی قلمریب در کار قاستاد  طرح:
داریوش شاه و تخت جمشید  مانند های قدیمی البته طرح کند. میانسان استفاده  و حیوان

ختود تهیته      رااستاد قریب بیشتر طرح کارهتای  شود. میمشاهده نیز در کارهای ایشان 
و سفارشی ایشان را مورد استفاده های معین  اضای مشتریان طرحاما گاه بنا به تق کند. می

بترای   تری هتم دارد؛ میزان دستمزد بتالا  دهد. بدیهی است این کارهای سفارشی قرار می
بایتد گفتت استتادان     شتود.  میتومان مزد دریافت  30تا  50بین  زنی، قلمتهیه یک طرح 

قبل از  .استعداد و ذوق داشته باشنددر کار تهیه طرح و نقاشی از خود  بایست میزن  قلم
آن را  و جوشتاند  متی یتر در دیتگ   قمقداری  ،به کار مشغول شود زنی قلماینکه استادکار 

جتام   ،استتکان و قنتدان   ]جتای [ جلتد  ،ینبعد سی .ریزد تا سرد شود پشت یک سینی می
 .خوابانتد  روی آن متی  ه است، از پشتکه مشتری تقاضا دادرا آبخوری و پلاک ماشینی 

گیرد که مانع از فرو رفتن سطح کار به هنگام کار شود چه  این کار به این دلیل انجام می
 شود. میمورد نظر فرورفتگی ایجاد  طحروی س به موقع کوبیدن قلم
 استتفاده  زنتی  قلتم استتادکار   ابزار، از ستوی قلم  25 حدود :زنی قلمانواع ابزار کار 

 بزرگ، بلبلی در انواع مختلف کوچک چشم گرُسم، ، عاج،ربُ نیم شود؛ ابزارهایی مانند می
ای را  وستیله ابتدا استاد قلمکتار   زنی. قلمناخنی برای تهیه طرح  ،پهلو سه قلم ،متوسط و

البته قبل از انجام ایتن   .خواباند یر میقروی  ،که قرار است روی آن طرح قلمکاری بریزد
آن متورد علاقته ختود را روی    طرح ت و سابقاً مداد سیاه  ت کار نخست به کمک ما یک  

البته خیلی از  شود. مین ی آمشغول حکاک ه،یر خوابانیدقبعد آن را روی  وکشد  می شیء
ها را استاد بدون استفاده از ما یک و متداد ستیاه بته کمتک قلتم روی اشتیا حتک         طرح
؛ استت  زنتی  قلتم ی مورد علاقه و حفظ شده در ذهن استتاد  ها طرحبیشتر  اینهاو  کند می

عکتس را  کته   استت برداری به این صتورت   نوع طرح .تهطرح آهو و گل و بُبرای مثال 
 خوابانتد و  را متی سپس شی مورد نظتر   .کند به کمک سوزن آن را سوراخ می آورد و می
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شتی   روی کنتد و  متی ها عبتور   گرده زغال از خلال سوراخ .ریزد می آنگرد زغال روی 
امتروزه بیشتتر    ستازد. هتر چنتد    متی  زنی قلمآماده گیرد و به این ترتیب طرح را  قرار می
زننتد یتا بته     میروی اشیا نق   بنوسیله ما یک یا کاربه ها را از حفظ و با قلم یا  طرح

گتاه از   والبته استادکار همیشته تتابع تصتاویر قتراردادی نیستت       کنند. اصطلاح کپی می
و آب  ،مثتل منظتره کتوه    ؛کنتد  ی طبیعت زیبا استفاده میها کاری ریزهی طبیعی و ها طرح
 یخریتداران و مشتتریان اشتیا    ،دهتد  تا آنجا که سابقه کار استاد قلمزن نشان می .درخت
بتازار فتروش صتنایع     هستتند و و بته نتدرت کارمنتدان     انبازاری از طبقهبیشتر  زنی، قلم
و  آبتاد  خترم  ،همتدان  ،بیشتر در خارج از شتهر بروجترد مثتل شتهرهای ملایتر      زنی قلم
، آن بتر  به وسیله قلم نیم ،استاد قلمزن بعد از آنکه طرح را آماده ساختاست. ستان خوز

برجسته ساختن شتاخ و  به بلبلی و ناخنی  با قلم چشم بعد  ،سازد ک میحرا روی سینی 
م است کته بتا ایتن    رسقلم گُ برد میکه به کار  میپردازد و آخرین قل برگ و گل و بته می

آن را بتا   ،خاتمته یافتت   زنتی  قلتم بعد از آنکه کتار   .کند میقلم نقوش برجسته را صاف 
آن و  کند مییر را پاک ق ، باقیماندهبعد با نفت سازد و مییر جدا قکمک چکشی از روی 

گاهی مشتریان عکس و طرح متورد علاقته    .سازد میمیخی به دیوار کارگاه آویزان  را با
ورند که به قول استاد قریتب  آ زن می و غیره نزد استاد قلم یخود را برای طرح روی سین

کنتد، طترح ختوب از آب     متی مقایسه با عکستی کته عکتاس از اشتخاص انتختاب       در
بعضی از  کند. میزن در کار خود از کار استادان مینیاتور نیز استفاده  استاد قلم آید. درنمی
د کته بترای رستتگاری روح مردگتان     نت ده را زنان و مردانی تشکیل می زنی قلممشتریان 
نامته دوازده امتام را روی    خواهند تا متن زیارت از او می آیند و میزد استاد قلمزن خود ن
دهنتد تتا    ها قرار متی  بعد آن را در امامزاده کند وک گنبد حا زیر سماور به شکل یسینی 

مشتتریان   ی ازدسته دیگتر  .باع  آرام  روح شخص متوفی گرددادعیه از خواندن آن 
ی هتا  برای برگزاری جشن عروستی و عقتدکنان از ستینی    که هستنداستاد قلمزن کسانی 

کننتد.   متی دارای نق  و نگار و حکاکی شده برای توزیع شیرینی میان مدعوین استتفاده  
ی ختود استتفاده   هتا  از ظروف حکاکی شده برای تزیین دیوار و طاقچه خانته  برخی نیز
بستتگی بته نتوع طترح و      شتود،  می زنی قلمالبته مدت زمانی که روی یک کار  کنند. می
استتادکار   زنتی  قلتم های آن دارد و مشتری هر قدر پتول بیشتتری بترای کتار      کاری ریزه
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پایتان کتار ظتروف     شتود. در  متی دقت و توجه بیشتتری  روی کار سفارشی او  ،بپردازد
بترای   .ننتد ک متی گترده زغتال و آجتر پتاک     یا شودهنده و حکاکی شده را با مواد شست
بتا   زنتی  قلتم شربت و آبخوری سابقاً درون آنها را قبل از کار  ،حکاکی کردن جای قندان

بعد به کمک چک   دادند، میبه این شکل که آنها را روی سندان قرار  ،کردند یر پر میق
مقتداری از   شتود.  متی ندان استتفاده  ست ولی امروزه از  ،کردند میحکاکی روی آن و قلم 

 ابتتدا برای این کار  دهند. میتشکیل  ها کارهای سفارشی استاد قلمزن را تابلوها و پلاکت
بتا متداد یتا    خطی  وسیله شخص خوش ، خودش و اگر نباشد بهخطاط باشد اگرقلمزن 
 کنتد  متی ر حکاکی بُ و بعد آن را با کمک چک  و قلم نیم زند را میطرح ابتدایی ما یک 

ان قلمتزن  معمولاً استتادکار  کنند. میآمیزی  حروف برجسته را رنگ ،که برای نمای  بهتر
و برای تستلط و راحتتی    دهند میدستگاه ساده خود را روی یک چهارپایه کوچک قرار 

چشتم را   زنی قلمکار زمان به مرور  ؛ چرا کهگذارند میزیر پای خود تشکچه نرم  ،بیشتر
طرز کار با چک  و  .نمایند میی طبی استفاده ها عینکزنان از  اکثر قلم کند و میضعیف 

گیترد و   قلم به این شکل است که چک  در دست راست و قلم در دست چ  قرار می
 کردنتد، را به کمک قلم حکاکی  وسیله دیگرزیر سماوری یا هر نوع  ،بعد از آنکه سینی
به این ترتیب که ابتتدا طرحتی    کنند. میه آن را صاف نِابزار به نام قالب تَ یبا کمک نوع
آورند، بعد با غلطک نوعی روغتن   چین روی فلز مس، برنج یا ورشو در می را با مرکب
نمایند تا جای خطوط روی شتی   کاری با دوام روی آن مالیده شده است پاک می انگشت

خوابانند تا محل خطوط  باقی بماند. بعد آن را به مدت یک ساعت درون ماده تیزآب می
زن  کنند، نزد استتاد قلتم   بل امرار معاش میای که از راه دعا و جادو و جن حک شود. عده

های برنج یا ورشو دعای متورد نیازشتان را همتراه     خواهند روی ورقه آیند و از او می می
 با تصاویر ماهی، انسان، شیر یا عقرب حک کند.

 گری ریخته 

گری است که مدت بیست ستال ستابقه کتار دارد.     ریخته آقای عزیرالله برهانی استاد 
تعتداد    ]دهته پنجتاه  [ردان استاد جواد عبد اسدی بوده است. در حال حاضتر  وی از شاگ
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گتری کتاری ستنگین     گران حدود سه نفر است. دلیل آن هم این است کته ریختته   ریخته
بته دلیتل    همچنتین  زنی، زحمت و مشتقت بیشتتری دارد.   است و در مقایسه با کار قلم

 نیستت؛ هتر چنتد    گری ریخته اه ی حاضر به کار در کارگسک می حاظ جساز لفزونی کار 
آن هم مند شده  هعلاق گری ریخته به کار  گر ریخته انگیزه اینکه استاد  .درآمد آن بد نیست
رغبتت بیشتتری نشتان     دمردم بترای فراگترفتن فنتون و مشتاغل از ختو      اًاست که سابق

در  استت. دستته و شتیر ستماور     پایه،آید  به دست می گری ریخته آنچه از کار  دادند. می
 رواج ظتروف بتا   انتد.  هکرد درست میهم گیر و کف قاشقل، و چنگا دحالی که سابقاً کار

تتا آنجتا    گتری  ریخته در کارگاه و ساختن این ابزار به دست فراموشی سپرده شد  ،استیل
 شود. میآلات ساخته  اسباب و قطعات یدکی ماشین ،که مربوط به روال کار باشد

بته طتول    وچوب و فلز از جنس آن  کهصندوق ماسه .2 :گری ريخته ابزارالات کار 
در قالب دریچه ریختته شتد و   ماسه بعد از آن که  است. به شکل مستطیلمتر  سهیک تا 

برنج  ،شوورکه در اثر بار گداخته ماده اعم از  ها ماسه ،شیء مورد نظر در آن تهیه گردید
دوبتاره از آن استتفاده    گتری  ریخته تا برای کار  شود میداغ شده در صندوق ماسه ریخته 

کوچتک   ،مختلف متوسط های در اندازه وجنس آن از آلومینیوم که قالب دریچه  .1شود 
قالب دریچه  گیرد. مورد استفاده قرار می گری ریخته بیشتر در  ها قالب است. این بزرگو 

 چهتار ینه به شکل سر و گردن ساخته شده است کته بته وستیله    ماد از یک نرینه و یک
ماسته نترم پتر     ازقالب نرینه و ماده دریچه را ابتدا  شوند. میه به همدیگر قفل و بند ریگ
ماسه  است، سانتیمتر 1ای شکل به طول  به کمک چوبدستی که چوب استوانه کنند و می

دستی آن را صاف  دیکوبند و سپس با کار به حالت فشردگی میرا دینه انه و مریدرون ن
و در بین نرینه و مادینه قالب جتنس سفارشتی و متورد     گیرند میاضافه آن را  کنند و می

البته  .ریزند میسپس از دهانه گردن قالب مواد مذاب را درون آن  دهند و قرار مینظر را 
 هتا بته ترتیتب متواد متذاب را درون آن     نهنتد و  متی قالب دریچه را در یک ردیف  چهل
 ورشتو مواد برنج  .ایتالیاستو ه جنس نسوز ساخت فرانساز دال که بوته مَ .4 .ریزند می
درجته   ،شتود  متی تر  کوره گرم تدریج که البته به کنند؛ میدرجه ذوب  700 حرارترا در 
یتوانی شتکل و   ل ،شکل بوته رسد. میدرجه  700تا به حدود  گردد میزیادتر آن حرارت 
 درجه ظرفیت ،هرچه ظرفیت کار بیشتر شود ست.ا 23تا  21ی مختلف از ها دارای نمره
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جتنس آن   ومتر  آن یک و نیم ی که طولانبر طوق. 5 رسد. می 50 رود و تا میه بالاتر تبو
 گر ریخته استادکار  است.که از پایین به شکل طوق  داردانبرمانند  ةدو دست .است آهناز 

کته چیتده    هتا  بته ترتیتب درون بوتته    دارد و میحاوی ماده مذاب را بر بوتهبه کمک آن 
زمان کمتری صترف   ،حجم باشد سبک و کم گری ریخته چه کالای  هر .ریزد می ،اند شده

وزن  به طور کلی بین پنج دقیقه تا یک ساعت برای اسباب سبک شود. میخنک شدن آن 
ساعت بایتد   14مدت  ،تهیه شود گری ریخته دن در چولی هرگاه کالای زمان نیاز است، 

زودتر از موعتد معتین آن را    رگردد، چرا که اگصرف خنک شدن آن شود تا کاملاً سرد 
کته از متواد   استت   گری ریخته  کمتر روی هم رفته در بروجرد .ترکد می ،بیرون درآورند

کرده که فعلاً کار ختود   میکار  مواداین  بایک نفر سابقاً  .چدنی در کار خود استفاده کند
منقتل   ،تومتان  4به طور کلی اسباب یک منقل کوچک را به مبلع  .را تعطیل نموده است

علاوه بر  ،در کارگاه .دنرسان میتومان به فروش  10 را بزرگو منقل تومان  3را متوسط 
ریزنتد تتا بته     میکه آن را روی قالب  شود میتهیه هم ماسه سوخته  یماسه معمولی نوع

ماسه سوخته را  .به همدیگر نچسبدها  هسما ،قالب دریچه ةشدن نرینه و مادوصل هنگام 
به این صورت که بعد از خاموش کردن کتوره آن را   ؛سوزانند روی ظرفی درون بوته می

خواهتد   می گر ریخته تا فردا صبح که  دهند قرار میدرون کوره  گذارند و میدرون قوطی 
ی مورد نظر را بعد طوق نماید.استفاده  گری ریخته از آن در کار  ،کند کار خود را آغاز می

 ةقالب نریناز یک نوع  .بار دوم قابل استفاده نیست ؛ چرا کهاندازند این کار به دور میاز 
بته   تتا  شتود  متی استفاده  ها قالبتمام  هم برای گچیمادگی  است. از گچدارای  ،دریچه

 .جا نشود هنرم جاب ةماسدرون  ،ی مورد نظرها قالبدر  گری ریخته هنگام کار 
رود همتان   بته کتار متی    گتری  ریختته   یدر تهیته اشتیا  کته   موادی :گری ريخته مواد 
آید  به دست می کاری پرداختو  کاری برشبعد از  ها ی برنج است که در کارگاهها خرده

را بتا   هتا  استتادکار ایتن خترده    شود. میفروخته  گر ریخته به  ،و چون مورد استفاده دارد
ایتن   .نتده داشتته باشتد   پس از ذوب شدن حالت رو کند تا میمقداری آلومینیوم مخلوط 

اگتر   استت. گرم آلومینیوم و دو و نتیم کیلتو روی    50 ،کیلو خرده برنج 20 ، براینسبت
حالتت   مواد مذاب پس از سرد شدن مانند چینتی  کند،مقدار روی از حد معمول تجاوز 
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تفتاوت  می هتا  های به اندازه ی قالبیمعمولاً برای تهیه هر کالا .گیرند شکننده به خود می
 دارد.وجود 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  . کارهای تولیدی کارگاه استاد عزیزالله کریمی5تصویر 

متوستط و   ،ی بتزرگ هتا  ی نفتتی در انتدازه  ها سماور .2 انواع کالاهای ساخته شده:
 ،دار یسترای  ،دار یلتویی گ ،چغنتدری  ،ای پارچته  هفتت دار  ی ساده ترکها طرحکوچک با 
چتراغ والتر    و متوستط  ،ی بتزرگ هتا  ی بختاری در انتدازه  هتا  انواع چراغ .1 .مرغی تخم
 ،ختوری  انواع کالاهای تزئینی و کادویی از قبیل شربت .8 .پزی بزرگ و کوچک خوراک
 ،ی بتزرگ هتا  در انتدازه  گترد منقتل   ،یخدان در اشتکال مختلتف   یخ،جای  ،خوری چای
لگتن در   ،انواع بشتقاب  .4چ. گانه و پار ویس سماور کوچک بچه. سرمتوسط و کوچک
جتام   ،انتواع ن تون   .5د وبشتقاب معتروف بته تتو گت      نوعی ،کوچک و بزرگی ها اندازه
گنبد برای امامزاده که از بروجرد و شهرهای کرمانشاه و تویسترکان اشخاصتی    ،ورزشی
 ،انتتواع قنتتدان .7دهنتتد  ستتاز ستتفارش متتی حاجتتات بتته استتتادکار برنجتتی ذر وبترای نتت 
 ،د در انتواع کوچتک  سینی گتر  ،خوری آجیل ،کاسه بشقاب ،خوری میوه ،خوری شکلات

 .بزرگ و متوسط
ستاز   ابتدا قالتب  ؛در گذشته شیوه خاصی داشته است ها قالبتهیه  :ها قالبطرز تهیه 

بنتا بته    طرا. خبرد آن را نزد خراط میکرد و  میطرح مورد نظر را روی چارچوب پیاده 
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 همته جم ح شد میالبته سعی  .درک از چوب قالب مورد نظر را تهیه می ،ساز پیشنهاد قالب
چه بعتد از آنکته وستیله     ،نسبت به اندازه اصلی بیشتر گرفته شود سانتیمترچند  ها قالب
دن پر شتود و بته   بعد با چتا  رفت میقالب چوبی درون حوضچه ماسه فرو با  گر ریخته 

قالتب از شتکل    ،در اثر نفوذ ماده مذاب چدن به دیتوار ماسته   د،یآدنی درچشکل قالب 
بنتابراین   درآیتد.  شتکل بیضتی  ، به مثلاً هرگاه دایره شکل باشدخارج شود؛ اصلی خود 
ی ها قسمتتراشکار  ،مرحله بعدیافزایند و بعد در  میبر حجم کلی قالب  سانتیمترچند 
ساز در انتدازه   البقکاهد و به این ترتیب قالب مورد نظر  تراشکاری می وسیله بهزاید را 
همته   شتود،  متی ستاخته   گتر  ریختته  وسیله به  زمانی که ها قالب شود. میشده آماده  تعیین
ی خیلی بزرگ که قستمتی از حجتم کلتی آنهتا ختالی      ها قالبالبته به جز  ،پر است میان

زیتان و خستارت وارد    کتاری  ختم است چون ممکن است وزن سنگین آنها به دستتگاه  
 در ایتن کارگتاه دارای   ستازی  برنجیی ها قالبدر مورد اینکه چرا طرح کلی تمام  .سازد

 عزیتزالله استتادکار آقتای    ،ای شتکل استت   بیضتی و استتوانه   ای، ، دایرهای شکل هندوانه
شکل  یرهکار آنها دا گردشاست که  کاری خمعلت در وجود دستگاه  ،گویند می میکری

ابتزارآلات بتا    شتود  متی حاصل  ها است و بنابراین آنچه از شگردهای کار با این دستگاه
بتا   ها مگر زمانی که اصولاً از دستگاه است،ای شکل  وانهبیضی و است ای، دایرهی ها شکل

علت دیگر برای تولید کالاها یا با اشکال استتاندارد و   .گردش کار متفاوتی استفاده شود
بتازار عرضته و تقاضاستت کته تتاکنون هتیچ         ای و بیضی شکل استوانه، ای دایرهگثابت 

شتکل مستتطیل    به خوری آب مثلاً یک پارچ  یخریدار کالاهای برنجی خواستار خریدار
هرچنتد   ستازی  برنجتی البته نباید از این نکته غافل ماند که استادکار  .یا مربع نبوده است

از ابداع و ابتکار به دور  ،و کار داردسر در اشکال یاد شده و مشخص  ها قالبهمواره با 
 ،آهن ،ه از جنس چدنبه این معنی که هفت قطع ؛چه استهفت پارنیست که نمونه آن 

قصتد  استتادکار   ،تا وقتی در دستتگاه تراشتکاری   شود میآلومینیوم و قالب اصلی وصل 
پارچته از   7قطعته یتا    7بتواند با بیرون کشیدن  ،دارددر آنها را ایجاد اشکال و تغییرات 

تهیته   ،خواهتد  ه متی کافزار برنجی را به آن شکل دلخواهی  قالب اصلی به سهولت دست
 کند.
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استتادکار ابتتدا انتدازه و     ،در حال حاضر برای تهیه یتک ستماور   ز تهیه سماور:طر
شتبیه آنچته در    ؛کنتد  برنج پیاده متی  ةالگوی مورد نظر خود را بر روی ورقه خام و ساد
 شتایع استت.  ی متفتاوت  هتا  با متدل  ها کارگاه خیاطی به نام برش برای تهیه انواع لباس

بتا   ستانتیمتر  70در متتر  دو  و ف یتک در دو متتر  های مختلت  ی برنجی در اندازهها ورقه
 .تا یک میلیمتر وجود دارد میلیمتردهم  ی چهارها ضخامت

آن را از ورقه برنجی  ابتدا بدنه سماور که استادکار. 2 اجزای تشکیل دهنده سماور:
ب ستماور کته از ورقته برنجتی بته      در .1زنتد   برش متی  میلیمتر هفت دهمبه ضخامت 
 دهتم میلیمتتر   3بتادگیر بته ضتخامت     .8شتود.   متی بترش زده   میلیمتردهم  7ضخامت 

 دهتم  3معروف به حلقته بته ضتخامت     پاتویه .5 میلیمتردهم  7کن به ضخامت  . خفه4
 رویته چتراغ بته ضتخامت     .7 میلیمتتر دهتم   7سوز چراغ به ضخامت  . خوش7 میلیمتر.
لولته   .3 میلیمتتر دهم  7انبار چراغ محل ذخیره مواد نفتی به ضخامت  .3 میلیمتردهم  7

 هگیتر  22. دهم میلیمتتر  7سرپیچ چراغ به ضخامت .20 میلیمتردهم  5چراغ به ضخامت 
 میلیمتتر دهم  7نعلبکی سماور به ضخامت  21. میلیمتردهم  7دسته سماور به ضخامت 

اینک به جای استفاده و ریختند  تنوره سماور که در سابق زغال و آت  درون آن می .28
ال آت  از خود این دو قسمت ساخته عو محل اشت شود میاز مواد نفتی استفاده از ذغال 
دهم  5پایه تنوره به ضخامت . 25میلیمتر سر تنوره به ضخامت یک دهم  24است.  شده
 میلیمتر.

گران ستاخته و   وسیله ریختهبه سماور دارای اجزا و ترکیباتی است که  ،علاوه بر این
شیر سماور محل خروج آب داغ کته از چهتار قستمت     .2ند از ا که عبارت شود میتهیه 
تشتکیل   کارت چوبی یا دسته چوبی از متواد نستوز  و  ، نرینه، مهرهمادینه شاملمختلف 
 انتد  ستاخته  متی ی برنجتی  هتا  پتاره  ان از خترده گر ریخته آن را  در گذشتهولی  شده است.

انبتار   ستوز و  ختوش اتصتال   دینه که باع اینه و منرعدد  . دو8عدد پایه چراغ . چهار 1
که پیچ بدنه سماور را به ترکیب سر . دو عدد گیره برنجی 4شود.  میمواد نفتی در چراغ 

دینه تشکیل ااز دو قسمت نرینه و م دان کهدرب نفت. 5نماید  میسوز و انبار وصل  خوش
و درون آن بته   شتود  متی ک  ریختگی که به لوله نازک برنجی وصل  دنده .7شده است 

 گردد میچرخد که در انتها به یک ستاره کوچک ش  پر از جنس آهن وصل  میتی راح
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بتا درگیتری و برختورد     شتود؛  متی  کت   فیتیلهکه روی هم رفته باع  بالا و پایین رفتن 
از جتنس آهتن کته روی لولته چتراغ       ک  فیتیلهیک عدد . 7 ک  فیتیلهستاره ش  پر با 

عدد ختارک کوچتک در بتالا و     27نده و عدد د 81از دو طرف دارای شود و  میکشیده 
پایین است که باع  درگیری آن با فیتیله لوله و سهولت در حرکت آن به بتالا و پتایین   

یک عدد تور از جتنس   ،دهنده سماور که ذکر شد تشکیل یعلاوه بر تمام اجزا گردد. می
کوچک  یها سوراخبرنجی به شکل استوانه که از قسمت بالا مسدود و در اطراف دارای 

بلکه بته   ،نسوزد یتمامبه فیتیله  شود میباع  است، روی فیتیله خوابیده و و ریز است 
در بالا دارای سه عدد سوراخ کوچک بترای ختروج    . این تورطور مساوی مشتعل گردد

شتگرد آن موجتب شتعله     ،کته در مجمتوع   استت ناشتی از ستوختن نفتت     یا گتاز آب 
مجمتوع یتک کیلتو    در لیتتری   چهتار برای ساختن هر ستماور   .سوزی سماور است آبی

برند و برای  گرم آن را در اطراف تنوره سماور به کار می 400که  شود میسرب مصرف 
استتفاده  گترم   700در مجمتوع   وگترم   100از دو عدد دسته و شتیر ستماور    ،هر کدام
. ت آن استت غرض از مصرف سرب در ترکیبات سماور ایجاد تعادل در استکل  شود. می
اما برای تهیته هتر یتک از     شود. مینیز از این شیوه استفاده  چعلاوه بر سماور در پار که
استتفاده   هتایی  کتاری  ریتزه شتیوه ختاص و    ازدهنده یک سماور استادکار  تشکیل یاجزا
ورقه برنجی را ابتدا بتا الگتوی برنجتی یتا      .2 شود: مییکایک ذکر در ادامه وید که ج می

بدنته   هایانت دوآن وقت  ،برند میو سپس به کمک قیچی  کشند میره خط آهنی و تیغه ا
دستتی بته بتالا    نام انبربا ابزاری به  زنند و میعدد شکاف کوچک  سهوسیله قیچی به را 
به طوری که  کنند؛ میاز دو لبه به هم وصل  نهند و میو بعد آن را روی سندان  کشند می

 هبعد بدنت  .به همدیگر قفل و بست شود ،دارد نهیها که حکم نرینه و ماد از ناحیه شکاف
کته دارای  گذارنتد گ  متی کتار   هموسوم به تنت  یماده سفید رنگ حاویب طشت آرا درون 
 کاری استت .  جوشبرای سهولت در عمل  ومواد چرکین روی بدنه  زدایندگیخاصیت 

 دهنتده آن  موسوم به لحتیم جتوش کته نستبت متواد ترکیتب       کاری جوشیک نوع مواد 
است که تمام این مواد را درون بوتته  قلع گرم  10 و گرم روی 50 ،گرم خرده برنج 150
آورنتد   درمتی   مبه صورت ورقه کوچکی موسوم به شِ کنند و میکوره ذوب  درنسوز 

 ،از آن وآورنتد   متی به شکل ذرات بسیار ریزی در و دنکوب میون ها  که بعداً آن را درون
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به این ترتیب که ذرات این مواد را روی محتل   کنند؛ یمکار استفاده  هتن کاری جوش برای
گیرنتد تتا    محل کتوره متی   رویبه کمک انبردستی  ریزند و میدرزدار  ةچفت و بند شد

ستپس آن را روی ستندان    .مواد ذوب شده سبب اتصال دو لبه بدنه به هتم دیگتر شتود   
وی کتوره  شتود و بعتد محتل اتصتال را ر     چکوبند تا صاف و پر میبا چک   نهند و می
آن وقتت مرحلته    .گذارند سرد شتود  می ، بعدتا کاملاً بر اثر حرارت قرمز شود گیرند می

بترای هتر نتوع ابتزارآلات     کته  البته باید اشاره کرد  .رسد فرا می کاری خمکار با دستگاه 
متثلاً   ؛وجود دارد یی متفاوتها قالب شود، میبرنجی که در این کارگاه ساخته و پرداخته 

کته  را در این وقت استادکار قالب مورد نظتر   .ینی و غیره، سقندان  ،پارچ ،قالب سماور
و بدنه  کند میوصل  کاری خمبه کمک پیچ نر و ماده به دستگاه  ،قالب بدنه سماور است
انتهای فلکته موستوم بته     ،آن وقت با پیچاندن فلکه به جلو دهد و میرا روی قالب قرار 
ار فشت  ،و ته قالب متورد نظتر استت    کیره شکلی که حایل میان مرغمرغک به چوب دا

 پتنج هتر بدنته بته متدت      گیرد. میبه طوری که قالب کاملاً در جای خود قرار  ؛آورد می
نوبتت بته    کتاری  ختم بعد از مرحله  شود. میساز ساخته  وسیله استادکار برنجیبه دقیقه 

بته اصتطلاح    ،نته را از ستطح  در ایتن مرحلته بد   .رستد  متی  کاری چرخدستگاهی به نام 
در این قستمت روی   .رسدب کاری پرداختتا نوبت به مرحله  کنند مییا صاف  کاری رنده
که به اصطلاح بته   گردد میی مختلف ایجاد ها قالبسماور نقوش خاصی به وسیله  ةبدن
و به شکل  سانتیمتر 15درب سماور از ورقه برنجی به شعاع  .گویند میرک خوردن آن تَ
و  شود میزنی بریده  هبا قیچی یا دستگاهی به نام گردبعد ه ابتدا با پرگار مشخص و دایر

بنتابراین بتا توجته بته دستتگاه       شتود.  متی  هدقیقته ستاخت   دوکار به مدت خمبا دستگاه 
ستماور در نظتر گرفتته شتده      یهای مختلفی که برای هر یک از اجتزا  و قالب کاری خم
 ،کن و غیتره  خفه ،رویه چراغ ،پاتو بادگیر،هر یک از  کاری خمتوان گفت برای  می ،است
لازم است که نحوه کار آنها شبیه همان کار روی بدنه سماور است  زماندقیقه  دومدت 

شکل کلیه اجتزای   ،به اضافه اینکه جز بدنه و تنوره .و چندان به توضیح احتیاجی ندارد
 .یک سماور دایره شکل است

بعتد از آنکته بدنته ستماور در دستتگاه       .2 اور:مرحله وصل کردن اجزای يک سم
رس دستتی  پت وستیله  بته   ،یعنی دارای نقوش روی سطح بدنه گردیتد  ،پرس ترک خورد
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محتل   ،شتیر ستماور   ،بته ترتیتب دو دستته ستماور     ،که در محتل آنهتا   شود میسوراخ 
مخصوص روشن کردن فتیله سماور که به شکل یتک روزنته کوچتک مستتطیل شتکل      

قستمت   ،بدنته ستماور استت    ه تته ک ویهی پاتها سوراخدر محل  .گردد مینصب  ،است
 شتود  متی وستیله پتیچ بته آن وصتل     بته   گیترد و  میتحتانی سماور یعنی انبار نفت قرار 

 ها و بخارک  جای دستگیره برایسه سوراخ  ،بعد از پرداختهم درب سماور روی  .1
 شود. تعبیه می
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 کاری شده ترکدار  . دو نوع پارچ نقش6تصویر 

 هتا  پتارچ البته این  شود؛ میی گوناگون تهیه ها برنجی به شکل پارچ طرز تهیه پارچ:
 .طرز ساختن یک نوع آن به این طریق است .ی مختلفی هستندها نیز دارای اندازه

یی ها گیلبه آن برید شود. به یک میی برنجی ایرانی بریده ها ورقهاین قسمت از  تنه:
را با انبردست به بتالا   ها سپس لبه این بریدگیو  دهند میبا قیچی  یمترسانتبه اندازه یک 

و روی  کنند می ههمه را دست ،به تعداد زیاد تهیه شدها  این ورقکه  زمانیو  کنند میخم 
 و بتا دستت   دهند میقرار است که عمودی در زمین فرو رفته  بریده سندانی به نام موش
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حتال یکتی از ایتن     ستازند.  متی را از هم جتدا   ها ورقهبعد این  کنند. میرا لوله مانند  آن
بته  ل استت، ای  ی آن دندانهها و چون یکی از لبهدارند  برمیمانند است  هرا که لول ها ورق
بتا قطعته    دهنتد  قرار متی و ورقه را روی سندان  گذارند می ها ن را زیر این دندانهآ دیگر

به طوری که دو لبه بته هتم جفتت     ؛ندنخوابا میرا  هدندان ه ایننتآهن پهنی به نام قالب 
 را از سمت اتصتال درون  آنها اًبعد د،را به این نحو درست کردن ها ورقهتمام  شود. وقتی
ایتن   .آورنتد  میو بیرون  کنند میفرو ای سفید رنگ به نام تنه کار  حاوی ماده طشت آبی

ی برنج که با یک ها خردهاز  کردن همبرای لحیم  شود. میماده سبب از بین رفتن چربی 
مقتداری از ایتن متاده را     د.شتو  متی استفاده  شود، میقلع و یک سوم روی مخلوط هفتم 

و  گیرنتد  میی گازی ها ی دستی یا کورهها ریزند و لوله را در روی کوره میروی تنه کار 
 کند. و تمام درز اتصال را پر می شود میوب حرارت دید، لحیم ذوقتی به حد کافی 

دایتره  کته  قسمت پتایینی آن   .2شود:  میسمت از دو تکه تشکیل این ق پارچ:گلوی 
بستته شتده    بته آن الب قکه  کاری چرخدر دستگاه  تا شود میجدا  ها ورقهاز است شکل 
 گذارنتد  متی این ورقه را از مرکز در زیر دستگاه پرسکاری  .آید به شکل مربوط دراست، 

 نماینتد  متی ی ختارجی تهیته   ها ورقها معمولاً از این قسمت ر کنند. میو دهانه آن را باز 
و به طریتق فتوق    شود میی دایره شکل تهیه ها ورقهنیز به صورت  آنقسمت بالایی  .1

ای  سپس با قیچی از بتالا بته پتایین لبته    و آید  میبه شکل استوانه در کاری خمبا دستگاه 
اخل آنهتا را بتا چکت     و د کنند میاین دو تکه را داخل هم  .دهند شیب مانند به آن می

 کنند. میو سپس آن را لحیم  نمایند میپرچ 
است که زیتر دستتگاهی بته     سانتیمتر 5و عرض  10یی به طول ها ورقه دسته پارچ:
 تشکیل شده استت.  ی تیزها لبه باای  از دو لوله استوانه زه دهند؛ چرخ قرار می زه نام چرخ
بته وستیله   دو استتوانه  تتا وقتتی ایتن    گیرند  از جهت طول روی هم قرار می ها لولهاین 
 کنتد. شیارهایی در دو طرف ورقه ایجتاد   ،چرخد میاز چ  به راست روی هم ای  دسته

گذارند و بعد  می ،که دارای شیاری است سانتیمتر 80بعد این ورقه را در چوبی به طول 
ایتن لولته را پتر از ماسته      .آورنتد  ل لوله درمیآن را به شک هبا قطعه آهن به نام قالب تن

این دستته را   .گیرد که شکل کمان به خود می به طوری ؛پیچند میای  و دور لوله کنند می
که بته هتم اتصتال     ها قسمتبه این ترتیب تمام  کنند. میمتصل  چبا مواد لحیم به تنه پار
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مقتدار دو ملاقته    ،اشته باشتد وزنی د چبرای اینکه پار ،یافتند و پارچ کاملی به دست آمد
 .ریزند قلع ذوب شده در داخل آن می

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 . تزیین کردن پارچ7تصویر 

تصتاویر ذهنتی و    ،یی از بیستتون هتا  وحل ،بته و معمولاً نقوشی مانند گل :کاری ترک
 کرد، زنی قلمتوان روی پارچ  میچون ن شود. میهای دیگر زده  و کالا چغیره در روی پار
ایتن قالتب را بته     کننتد و  متی های گچی درستت   را به صورت قالب نقوشمعمولاً این 

نقت  و نگارهتای روی    کنتد.  میدهند و استادکار قالب چدنی آن را تهیه  می گری ریخته 
 یپتارچ را در متوقع   کننتد و  متی تهیه  ،قالب دیگری که صاف است .قالب برجسته است

معمولاً ایتن نقتوش را در    استن اتصال نیافته های آ قسمتهنوز که کنند  می کاری ترک
دهانته بتالایی آن همتان     استت؛  دارای دو دهانه کاری ترکدستگاه  .زنند میقسمت گلو 

ت که با این دستگاه دارای دسته اس .قالب بدون شکل و قالب پایینی تصویر مزبور است
ا بتین دو دهتان   ر پتارچ  یوقتی گلو شود. میآوردن آن این دو دهانه به هم چفت  پایین
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 ،آورد با فشاری که دهانه بالایی بر روی پایینی متی  ،آورند میرا پایین  هگذارند و دست می
چرخاننتد   را می رچجلوی پا . سپسبندد نق  می چر روی گلوی پاردشکل مزبور کاملاً 

بته شتکل مزبتور از     چدور پار ات به طوری که دور ،دهند و دوباره این عمل را انجام می
 شود. نقوش حک میاین 

ستاز تهیته    ع و اشکال مختلف به وسیله برنجتی در انواسینی برنجی  طرز تهیه سینی:
 اًسابق شود. میهای مختلف بزرگ و کوچک ساخته  به طور کلی سینی در اندازه شود. می

است کته بته علتت رواج کالاهتا از نتوع       شده مییک نوع سینی از جنس ورشو ساخته 
نهاد و اگر امروزه از آن اثری بتاقی استت بتا استتفاده از دستتگاه      استیل رو به فراموشی 

از ختارج بته کشتور وارد    را ورشتو   ،در گذشتته استتادکاران   شتده استت.  پرس ساخته 
ساز یا به کمک زغال یا با بهره گترفتن از فکتر و ذوق ختود بته     ورشو کردند. سپس می
بته   کترد؛  متی ورشو پیتاده   ی سادهها ورقهرا روی خود بداهه طرح مورد علاقه ال یطور ف

ولتی   شتود.  میبریده  ای دایرهآن  برای ،ای باشد تهیه سینی دایره ،این نحو که اگر منظور
بعد ورقه را در  شود. میبریده  به شکل مستطیل ،اگر چهارگوش یا به اشکال دیگر باشد

رابتی  هم ،پهلو نیم ،دو پهلو ،ی چهارسوها یی به نامها گذاشت و بعد با قلم میروی سندان 
ایتن   کننتد؛  میاستفاده  هتیغنوعی بردن اثر چک  از  . برای از بینداد به این ورقه لبه می

از نمتد و   کاری پرداختبرای  ،آورده یدر طول و عرض سین نتیغه را با در دست گرفت
دارای دو نوع ساده و غیتر ستاده    ها باید اضافه کرد که سینی شد. میروغن برگ استفاده 

وستیله استتادکار   به  ها یسین است. اما برخیفاقد نقوش گل و بوته  ،ی سادهنسی هستند.
ی هتا  قلمکار با نقوش گوناگون گل و بته و اشتکال درختت کتوه و طبیعتت بته ستلیقه      

در  ،مانتد  بتاقی متی   ورشتو های  ادهبرآنچه از این عمل به صورت  شود. میمتفاوت تهیه 
قاشق و چنگال و ستایر افتزارآلات    ،ماورپایه س ،انواع دسته از آن شود و میکوره ذوب 

ی، اعتم از ستینی   امروزه تمام انواع ستین  گردد. میمورد نیاز برای بازار روز تهیه و آماده 
با ایتن   شود، میساخته  گوش و سینی چهارگوش کوچک، بزرگ و متوسط و سینی ش 

از  ،یلتی دارد البته این ختود دلا  گردد. میشو بلکه از برنج تهیه راز جنس ونه تفاوت که 
امتا   گونته نیستت.   ایتن جنس بترنج  در مورد سختی کار که  و جمله گرانی جنس ورشو

در حالی که  ،ماند رنگ ثابت می ؛ نخست آنکهدارای محاسنی است که برنج ندارد ورشو
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ی که بعد از ساخته شتدن ابتزارآلات برنجتی بترای نمتا و جلتوه دادن آن داده       نیکلآب 
 گتردد.  متی رود و همان رنگ زرد برنجی ستابق نمتودار    بین می به مرور ایام از شود، می
کیلتو   800یتا   100 بته حتدود  ی برنجی را استادکاران هر چند ماه یک بار وقتی ها خرده
قیمت هر کیلو  .فروشند ی برنجی میها ورقهاصلی  ثل  بهایبه تهران و قیمت  رسد، می
حتدود  در که نسبت به قیمتت ستابق آن    شود میتومان تمام  12ی برنجی حدود ها ورق

 .سه برابر اضافه شده است
وقتی استادکار اقدام به ساختن یک نوع جنس برنجتی   :طرز فروش تولیدات برنجی

این اجناس  ،و به حد کافی از آن ساخت کرد
شتهرهایی   شود و در میتاجر خریده  از سوی
، یتر ، ملانهاونتد  ، اصفهان ،مشهد ،مانند تهران
کرمانشاه و همچنین در خود بروجرد  ،همدان
ظروف، ساختن انواع مختلف  گردد. میپخ  
متثلاً در   ؛بستگی به فصول ستال دارد نخست 

انتواع   و شتت ط ،نتدان ق ،تابستان بیشتر پتارچ 
تقاضتای   دوم بته و  شتود  میسرویس ساخته 

مستتقیم  بته طتور   علت اینکه خودشان  .تاجر
نداشتتن   کننتد،  نمتی مواد تولیتدی را عرضته   

و ایتن   استت سرمایه و وسایل حمتل و نقتل   
درآمتد تولیدکننتده    آمتدن عمل باعت  پتایین   

 شود. می

 بندی جمع

شد، تحت تتاثیر   سازی که تا پی  از دهه پنجاه به صورت دستی انجام می هنر برنجی
ینی قرار گرفت. این هنر ت صنعت ابتتدا در تهتران تجربته     های ماش ورود صنعت دستگاه

. از این رو بسیاری از مراحتل  گسترش یافتشد سپس به سایر شهرها از جمله بروجرد 

شده . ریختن قلع ذوب1تصویر 

 درون پارچ برای حفظ تعادل
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گیرد، اما ظرافت کتار دستتی در آن فرامتوش     سازی اگرچه با ماشین انجام می کار برنجی
 شده است.

دارد و هر یک از مراحتل ختود    گری کاری تا ریخته این هنر مراحل متعددی از برش
کتاری   آب رود؛ متثلاً  ای به کار می دارای ابزار و مراحل مختلفی است و در آن مواد ویژه

 شود و مواد مختص به خود را دارد. می خود به دو شکل آب نیکل و آب کرم تقسیم 

 
 




